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DECLARACION “CE” DE CONFORMIDAD

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Sociedad responsable de la fabricacion y puesta en el mercado de la maquina que a
continuacion se especifica:

CORTADORA DE MATERIALES

DECLARA:

Que la maquina arriba indicada, destinada al corte a pie de obra de mamposteria, piedra y
otros materiales de construccion, cumple todas las disposiciones aplicables de la Directiva de
Maquinas (Directiva 2006/42/CE) y las reglamentaciones nacionales que la trasponen.
Cumple también con todas las disposiciones aplicables de las siguientes Directivas
comunitarias Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Cumple las disposiciones de las siguientes normas aplicadas
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Datos de la persona facultada para elaborar el expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsable técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACION GENERAL.

ATENCION: Lea y comprenda perfectamente las presentes instrucciones antes de empezar a manejar la
maquina

SIMA S.A. agradece la confianza depositada en nuestros fabricados al adquirir una CORTADORA de materiales
modelo BALI.

Este manual le proporciona las instrucciones necesarias para su puesta en marcha, utilizacién, mantenimiento
Yy en su caso reparacion. Se sefialan también los aspectos que pueden afectar a la seguridad y salud de los usuarios
durante la realizacion de cualquiera de dichos procesos. Si se siguen las citadas instrucciones y se opera como se
indica, se obtendra un servicio seguro y un mantenimiento sencillo.

Por ello, la lectura de este manual es obligatoria para cualquier persona que vaya a ser responsable del uso,
mantenimiento o reparacién de la citada maquina.

Se recomienda tener siempre este manual en un lugar facilmente accesible donde se esté
utilizando la maquina.

2. DESCRIPCION GENERAL DE LA MAQUINA

. Las Cortadoras de materiales SIMA S.A., modelo BALI, estan disefiadas y fabricadas para cortar a pie de obra
mamposteria, especialmente bloques de hormigéon de hasta 20cms. de altura, también corta entre otros,
piedra y materiales de construccidn minerales y compuestos con al menos una cara portante (azulejo,
terrazo, ladrillo, marmol, granito, teja de hormigén o ceramica, gres...). La herramienta de corte es un disco
de diamante accionado por un motor eléctrico y refrigerado por agua mediante una bomba de impulsion. El
avance del material se realiza manualmente empujando la mesa en la que se encuentra colocado. Este
modelo de maquina esta fabricada con materiales de primera calidad.

Cualquier otro uso que se le pueda dar a esta maquina se considera inadecuado y puede resultar
peligroso, por lo que queda expresamente prohibido.

. Por sus caracteristicas constructivas, estos modelos de maquina solucionan el problema del corte de
materiales de 20cms. de altura, en una sola pasada cuando se utiliza el disco adecuado.

. Permite la subida y bajada del motor a distintas alturas de corte, realizando esta operacion de forma manual
rapida y sencilla, mediante giro y bloqueo del cabezal con el mando previsto a tal fin.

. El cabezal en el cual esta montado el motor, se mantiene de forma equilibrada cuando se anula el bloqueo del
mismo, este equilibrio se consigue mediante un muelle que lo mantiene en suspension.

e Su chasis construido en acero, evita vibraciones durante el corte consiguiendo un mayor rendimiento de los
discos de diamante.

. El carro o mesa porta materiales, esta dotado de ruedas con las pistas de rodadura en forma de “V” desplazandose por las
guias que monta la maquina en forma de prisma. Dispone de una proteccién de goma en su cara superior para evitar el
deslizamiento de las piezas a cortar.

. Dispone de cuatro patas desmontables para facilitar su transporte.
. Su reducido peso hace que sea facilmente transportable y utilizable a pie de obra.

. Méaquina protegida con pantalla antisalpicaduras que evita la proyeccion de agua en la direccién del corte
hacia la parte posterior de la maquina.

. El disco es accionado por transmision de correas, totalmente silenciosa.

La estructura de la maquina esta pintada al horno con pintura epoxy poliéster lo que le confiere una alta
resistencia a la superficie y mantiene la estructura protegida de la corrosion.
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2.1 PICTOGRAMAS.

Los pictogramas incluidos en la maquina tienen el siguiente significado:

LEER MANUAL ES OBLIIGATORIO EL USO DE

DE INSTRUCCIONES CASCO, GAFAS Y PROTECCION ACUSTICA

ES OBLIGATORIO EL ES OBLIGATORIO EL USO DE CALZADO

USO DE GUANTES DE SEGURIDAD

2.2 TRANSPORTE

La maquina embalada en fabrica incorpora un palet que permite un facil transporte con carretillas elevadoras
o0 transpaletas manuales. Su peso y dimensiones (Ver cuadro de caracteristicas técnicas de este manual), hacen
posible el uso de vehiculos ligeros.

Una vez desembalada la maquina y cuando haya que desplazarla dentro del lugar de trabajo, se consigue hacerlo
mediante transpaletas o carretillas elevadoras.

Se recomienda vaciar el agua de la bandeja antes de mover la maquina para evitar posibles salpiques o
derrames. Igualmente es necesario bloquear el carro para eliminar deslizamientos imprevistos durante el desplazamiento.
Comprobar también que estan perfectamente apretados los tornillos que fijan las patas a la bandeja para evitar que se
desprendan al elevar la maquina. No coger las asas del carro para desplazar o transportar la maquina.

3. INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

Al abrir el embalaje, encontrard la maquina con las patas y asas del carro desmontadas y sin disco, un
manual de instrucciones con su garantia correspondiente, y una bolsa conteniendo los siguientes elementos:

e 4 patas tornillos tuercas y arandelas correspondientes
. 2 asas tornillos tuercas y arandelas correspondientes
. 1 llave plana de 36mm.

. 1 llave plana de 24mm.

3.1 MONTAJE DE DE LA MAQUINA

La cortadora de materiales modelo BALI se soporta con cuatro patas que le proporcionan la estabilidad
necesaria, estas patas se han previsto de forma que se puedan quitar y poner facilmente para facilitar el transporte y
el almacenamiento.

Para colocar la maquina en posicion normal de trabajo se montaran su patas (Fig.2) fijandolas mediante sus
correspondientes tornillos.

Las asas del carro se montaran en la posiciéon que se representa en la Fig.2 en los taladros que hay, para tal
efecto, en la parte frontal del carro, fijAndose a éste con los tornillos que se suministran.
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3.2 LLENADO DE LA BANDEJA.

La cortadora de materiales modelo BALI esta disefiada para trabajar con discos de diamante refrigerados por
agua por lo que una parte importante de su estructura es una bandeja destinada a servir como deposito del agua de
refrigeracion que se bombea en circuito cerrado hasta el disco.

ATENCION: antes de conectar la maquina a la red para iniciar cualquier operacién de corte se debera
proceder al llenado de dicha bandeja hasta el nivel suficiente para cubrir la bomba completamente.

Durante las operaciones de corte se acumula gran cantidad de suciedad en la bandeja por lo que habra que
cambiar el agua las veces que sea necesario para garantizar el buen funcionamiento de la bomba y la perfecta
refrigeracion del disco; la bandeja incorpora un tapén de vaciado que facilita esta operacion.

4. CONEXION ELECTRICA Y ADECUACION DEL SENTIDO DE GIRO

Cuando reciba la maquina y antes de conectar esta a la red asegurese que la tension de la red es la
correcta para conectar la maquina, la tensién de funcionamiento de la maquina esta visible mediante la
indicacion de voltaje junto al interruptor de la misma.

ATENCION: no conecte la maquina a la red si no esta seguro de la tension de alimentacion disponible, en
caso contrario si la tensién no fuese la correcta el motor sufriria dafios irreparables o quedaria inutilizado
y fuera de servicio

Una vez haya realizado el paso anterior y antes de colocar el disco y manipular el motor, es necesario
comprobar y adecuar el giro del eje del motor al sentido de giro correcto, debera conectar la maquina a la
red y ponerla en marcha, observando la direccion de giro que debe ser en sentido horario, en caso
necesario y con motores trifasicos se puede cambiar el sentido de giro intercambiando entre si dos hilos
conductores de fase en la base aérea o en la clavija del cable de extension que se vaya a alimentar la
maquina,

Si fuera necesario realizar el intercambio de hilos conductores para cambiar el sentido de giro del motor,
hagalo siempre con la maquina desconectada de la red.

ATENCION: No manipule nunca los cables de alimentacion hilos conductores o material eléctrico de la
maquina, si no ha desconectado totalmente la energia eléctrica de la red

Una vez haya conseguido adecuar el sentido de giro del motor, la maquina estara disponible para montar
el disco de corte.

5. MONTAJE Y DESMONTAJE DEL DISCO DE CORTE

La cortadora de materiales modelo BALI se ha disefiado para usar discos de diamante segmentados o de
banda continua para diametro maximo de 500mm, los discos tienen propiedades distintas segun el material a trabajar,
por lo que una eleccién adecuada aumentara el rendimiento y mejorara el resultado.

Observe que las revoluciones maximas soportadas por el disco de corte son superiores a las revoluciones

maximas que puede girar el motor de la maquina.

5.1 PROCEDIMIENTO DE MONTAJE O SUSTITUCION DE UN DISCO DE CORTE

Para montar o sustituir el disco se procedera de la siguiente forma:
e Comprobar que el cable de alimentacién esta desconectado del tomacorrientes de la maquina

e Retirar el resguardo del disco (P, Fig.3) del cabezal de corte de la maquina aflojando los elementos de
bloqueo que lo fijan (A, Fig.3)

e Con ayuda de las llaves suministradas en dotacién, bloqueamos el eje y aflojamos la tuerca
retirando a continuacién la brida exterior. ATENCION: La tuerca es de rosca a izquierdas.

e Colocar el disco sobre su eje cuidando de que quede bien centrado y perfectamente asentado.

¢ Volver a colocar la brida exterior y apretar nuevamente la tuerca del eje usando de nuevo el juego de llaves
utilizado anteriormente.

e Compruebe el perfecto acoplamiento entre disco y bridas antes de apretar definitivamente la tuerca.

e Colocar el resguardo del disco en su posicion y apretar los elementos de bloqueo que lo fijan al cabezal de
corte.
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e Para desmontar el disco proceder en sentido inverso.

ATENCION: retire las herramientas utilizadas antes de conectar la méaquina asegurandose que todos los
elementos de la maquina han quedado en su posicién correcta.

e Ahora puede conectar la maquina a la red

e Una vez realizado el procedimiento de montaje del disco de corte, debe asegurarse nuevamente que el
sentido de giro del disco de corte es correcto y de acuerdo con el procedimiento descrito anteriormente, este
debe coincidir con la direccién que marca la flecha dibujada en el mismo disco y con la direccién que marca
la flecha grabada en el resguardo del disco.

6. EQUIPACION ELECTRICA

La equipaciéon eléctrica de las cortadoras de materiales modelo BALI fabricadas por SIMA, S.A. tienen un
grado de proteccion IP54.

Los interruptores tomacorrientes que se montan en estas maquinas, incorporan bobina de minima tensién que
evita el arranque imprevisto de las mismas:

En caso de que haya un corte de energia 0 una caida de tensién que produzca la parada de la maquina, y una
vez restablecidas las condiciones normales de suministro, el motor no arrancara hasta que se vuelva a presionar el
botén de color verde de puesta en marcha.

6.1 MAQUINAS CON MOTOR TRIFASICO

El cable de extension para alimentar la maquina, debera tener una secciéon minima de 4x1,5 mm? hasta 25
metros de longitud. Para una distancia mayor sera de 4 x 2,5 mm?. En uno de sus extremos se debera conectar una
base aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con el interruptor tomacorrientes de la maquina, y en el otro
extremo, una clavija aérea normalizada de 16A 3P+T compatible con la salida del cuadro de alimentacion.

Las cortadoras de materiales modelos BALI con motor trifasico salen de fabrica por defecto conectadas para trabajar a 400V.

Cuando sea necesario utilizar una tension de alimentacion trifasica a 230V, deberemos cambiar la posicion de
las plaquitas puente en la caja de bornes del motor, segun se indica en la figura siguiente:

wa
[7¢]

IMPORTANTE: Desconectar la maquina de la red antes de proceder a cambiar la posicién de las plaquitas puente
en los motores, también debera proceder a cambiar las etiquetas adhesivas indicativas del voltaje de alimentacién, de
esta forma quedara siempre indicado el voltaje establecido en la maquina.
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7. RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

e Las cortadoras de materiales modelo BALI deben ser utilizadas por personas que estén familiarizadas con su
funcionamiento.

e Antes de poner en marcha la maquina, lea atentamente las instrucciones y observe el cumplimiento de las
normas de seguridad. Aprenda perfectamente a detener la maquina de una forma rapida y segura.

e Aseglrese que la maquina a utilizar esta en perfecto estado técnico y totalmente operativa.

e No ponga en marcha la maquina si no tiene montadas todas las protecciones y resguardos con que ha sido
disefiada.

e Prohibir el acceso de personas ajenas a la zona de trabajo de la maquina.

e La ropa de trabajo no debe incluir prendas sueltas que puedan ser atrapadas por las partes moviles de la
maquina.

e Cuando tenga que desplazar la maquina hagalo siempre con el motor parado y las partes méviles bloqueadas.
e Utilizar solo los discos especificados en este manual.

e Las maquinas con motor eléctrico deben ser conectadas siempre a un cuadro normalizado que
disponga de un magnetotérmico y un diferencial de acuerdo con las caracteristicas del motor.

4 CV, trifasico a 230V, magnetotérmico de 15A y diferencial de 15A/30mA
4 CV, trifasico a 400V, magnetotérmico de 10A y diferencial de 10A/30mA

e MUY IMPORTANTE: La toma de tierra debe estar conectada siempre antes de la puesta en marcha.

e Usar cables de extension normalizados

e Asegurese de que el voltaje de la red de alimentacién a la que va a ser conectada la maquina, coincide con el
voltaje que se indica en la etiqueta adhesiva fijada a la maquina.

e Asegurese que el cable de extensiéon de alimentacién de la maquina, no entre en contacto con puntos de alta
temperatura, aceites, agua, aristas cortantes, evitar que sea pisado o aplastado por el paso de vehiculos, asi
como depositar objetos sobre el mismo.

e No utilizar agua a presion para limpiar circuitos y elementos eléctricos.

e Los cables eléctricos que presenten cortes y roturas deben ser cambiados a la mayor brevedad.

¢ Mantengan en su posicion los elementos y protecciones de seguridad.

e Utilice siempre los elementos de proteccion homologados (Guantes, casco de seguridad, Gafas, Botas.....)

e Desconecte la maquina de la red y no manipule ni opere sobre los elementos mecéanicos y eléctricos de la
maquina con el motor en marcha.

ATENCION: Deben seguirse todas las recomendaciones de seguridad sefialadas en este manual y cumplir con la

normativa de prevencion de riesgos laborales de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza de las consecuencias que puedan derivar usos inadecuados de la Cortadora de
materiales BALI

8. INSTRUCCIONES DE PUESTA EN MARCHA Y USO

8.1. POSICION DE MAQUINA Y OPERARIO. CONEXION Y DESCONEXION
La maquina debe ser instalada en una superficie plana y estable, libre de obstaculos y bien iluminada.

Antes de poner la maquina en marcha debemos haber realizado las comprobaciones necesarias (conexion
eléctrica, estabilidad, protecciones, etc....) que se han mencionado en capitulos anteriores.

Al instalar la maquina debe asegurarse que el plano donde sea colocada para trabajar sea una superficie
horizontal y que el terreno no sea blando.

Esta maquina, NO TIENE QUE SER UTILIZADA BAJO LA LLUVIA. TRABAJAR SIEMPRE CON BUENAS
CONDICIONES DE ILUMINACION.

Para comenzar a cortar el operario debe situarse frente a la maquina, en esta posicion podra manejar con
facilidad el carro que soporta la pieza a cortar y tendra siempre accesible el interruptor tomacorrientes. (Fig. 5).
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Una vez conectado el cable de alimentacién, el motor y la bomba se pondran en marcha con solo pulsar el
botén verde del interruptor. (Fig. 5).
La parada de la maquina se consigue simplemente pulsando el botén rojo del citado interruptor. ( Fig. 5).

8.2 REGULACION DE ALTURA

El cabezal de corte de la maquina esta disefiado para poder elevarlo o descenderlo con solo aflojar la manivela
que lo fija a la columna. Un descenso excesivo del disco podria llegar a dafar el carro por lo que la maquina
incorpora un tornillo tope (P, Fig.6) que esta regulado para que el movimiento de bajada no sobrepase el necesario
para cortar el material. El cabezal de corte puede ser bloqueado en cualquier posicion de su recorrido.

8.3 CORTE RECTO

Para realizar un corte recto se colocara la regla que acompafia a la maquina, sobre el tope frontal del carro
(B, Fig. 7), y se deslizara hasta el punto que nos determine la medida a la que se va a cortar la pieza. En esta
posicién se fijara al carro apretando el tornillo de bloqueo correspondiente (C, Fig.7). La pieza a cortar se colocara
apoyada en el tope frontal del carro (B, Fig.7) la regla se podra colocar en uno u otro lado de la pieza segln
necesidades, el corte se ejecutara manualmente empujando el carro hacia el disco.

Empezar lentamente y graduar el avance segun la profundidad de corte y la dureza del material. Un avance
excesivo puede ocasionar un corte defectuoso o el bloqueo del disco.

La bomba de refrigeracion se pone en marcha simultaneamente con el motor. Antes de acercar el material al
disco asegurese de que éste recibe el agua necesaria.

9. MANTENIMIENTO.

La Cortadora de materiales modelo BALI requiere un sencillo mantenimiento descrito en las siguientes
operaciones:

e Cambiar el agua de la bandeja y limpiar la maquina con la frecuencia que sea necesario. La bandeja dispone de
una salida de desaglie a tal efecto. El nivel de llenado sera el necesario para cubrir la bomba completamente.
Aungue la bomba de refrigeracion dispone de una tapa filtro, puede ocurrir que penetren en su interior suciedad y
restos del material cortado que bloqueen la hélice. Para prevenir esto haga funcionar la bomba periédicamente en
un recipiente con agua limpia durante unos minutos. Si fuese necesario, desenroscar la tapa filtro y limpiar bien
la hélice hasta que gire libremente.

e Eliminar los posibles restos de material que se puedan depositar sobre las guias del carro.
e Sustituir a la mayor brevedad cualquier cable eléctrico que presente cortes, roturas o cualquier deterioro.

e Las operaciones de mantenimiento deben ser realizadas preferentemente por personas que conozcan la
magquina y su funcionamiento.

. Cualquier manipulacién de la maquina debe hacerse siempre con el motor parado y el cable de alimentacién
desconectado. No olvide retirar totalmente los utiles y herramientas utilizados.

. En caso de observar anomalias o mal funcionamiento, hagan revisar la maquina por un técnico especializado.

e Tener siempre en cuenta las recomendaciones de seguridad mencionadas en este manual.
e Al final de cada jornada, apague la maquina y desconéctela.

. Si la maquina no esta cubierta, clbrala con tela impermeable.

Queda prohibido cualquier tipo de modificacibn en alguna de las piezas, elementos o
caracteristicas de la maquina que el usuario haga de forma independiente. SIMA, S.A. no sera en ningdn caso
responsable de las consecuencias que se puedan derivar del incumplimiento de estas recomendaciones.
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9.1 SUSTITUCION DE UN DISCO DETERIORADO

El disco de corte es uno de los elementos mas importantes en una cortadora. Un disco en buen estado es
fundamental para conseguir un rendimiento optimo de la maquina. Sustitiyalo cuando se haya desgastado o esté
torcido o agrietado.

No utilice ningln otro tipo de disco que no sea el apropiado para el material a cortar y observe que tiene las
caracteristicas requeridas de diametro maximo, diametro del taladro central y numero maximo de revoluciones
soportadas.

Tenga en cuenta que dentro del grupo de discos diamantados existen tipos distintos segin el material a
cortar. Elija siempre el mas apropiado para su caso.

Por todo lo expuesto anteriormente, le recomendamos utilizar siempre DISCOS ORIGINALES SIMA que
cumplen los requisitos técnicos y de seguridad exigidos y se ofrecen en una amplia gama que cubre todas las
necesidades y que facilita la eleccién correcta.

9.2 ALINEACION DEL DISCO CON LAS GUIAS

Las Cortadoras de materiales modelo BALI son probadas y revisadas perfectamente en fabrica antes de su
expedicién. Si por cualquier imprevisto el disco deja de estar alineado con las guias del carro se producira un corte
defectuoso por lo que hay que proceder a una nueva alineacion del disco con respecto a las guias del carro.

Para realizar esta operacidon sera necesario proveerse de una varilla de acero de 4 6 5mm de diametro y
350mm de longitud aproximadamente afilada en un extremo en forma de punta de lapiz (Fig.8) También es necesario
disponer de una pieza de ceramica (azulejo o gres) (Fig.8) Yy tiza blanca. Se procederéa de la siguiente forma:

e Desconecte la maquina de la red eléctrica

e Retire el resguardo del disco y también el disco de corte

e Coloque la pieza sobre el carro con la cara esmaltada hacia abajo e impregne de tiza la parte central de la cara
vista.

e Coloque la varilla entre las bridas de fijacion del disco y apriete la tuerca del eje, de forma que la punta afilada
de la varilla roce con la pieza en la zona marcada con tiza.

o Desplace el carro de forma que la varilla realice una linea recta en el azulejo.

A continuacion gire el eje de manera que la varilla quede en el lado opuesto (Fig.8) desplace el carro en sentido
contrario al anterior para trazar con la varilla una nueva linea, esta debera coincidir exactamente con la primera,
Si no son coincidentes ambas lineas se aflojaran los tornillos de los rodamientos del eje del disco dejandolos con
un aprieto moderado (T, Fig.8) y ajustaremos la posicién de éste hasta que consigamos que las dos lineas sobre
la tiza sean coincidentes. Una vez logrado se volveran a apretar los tornillos de los rodamientos.

9.3 ALINEACION DE LAS GUIAS.

Cuando observe que el corte realizado esta descuadrado con respecto a la cara de apoyo en las reglas fijas
del carro, es posible que las guias se hayan desplazado. Para corregir el defecto, debera manipular los tornillos que
fijan las guias a la bandeja (T, Fig.9) y sin sacar el carro deberd mover las dos guias junto con el carro haciendo
desplazamientos muy cortos a izquierdas 6 a derechas, hasta conseguir realizar un corte a escuadra. No se olvide de
fijar nuevamente las dos guias con sus tornillos.

-11-
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10. SOLUCION A LAS ANOMALIA MAS FRECUENTES.

ANOMALIA POSIBLE CAUSA SOLUCION

Motor no arranca

Falta de alimentacién eléctrica

Revisar el suministro al cuadro de obra. Comprobar la
posicién del magnetotérmico y diferencial en el cuadro de
obra.

Revisar el buen estado del cable de extension y su encaje
correcto en los dos extremos

Interruptor averiado

Sustituirlo

Disco bloqueado

Eliminar los obstaculos que impiden su giro

Embotamiento de los segmentos o
bandas diamantadas del disco

Dar varios cortes a un material abrasivo (Arenisca,
Hormigoén, Piedra esmeril)

Potencia de corte
insuficiente Disco inapropiado Usar el disco apropiado para el material a cortar
Baja potencia en motor Revisar motor por Servicio Técnico.
Nivel de agua insuficiente en _ .
R d Completar nivel de agua cubriendo toda la bomba
bandeja
Bomba atorada Desenroscar la tapa filtro y limpiar hélice y turbina
No llega agua de

refrigeracion al disco

Bomba estropeada

Sustituir bomba

Llave de paso cerrada

Abrir llave de paso

Desgaste prematuro
del disco

Refrigeracion insuficiente

Revisar refrigeracion limpiar filtro hélice y turbina

Avance excesivo

Disminuir avance

Disco inapropiado

Utilizar el disco apropiado para el material a cortar

Corte defectuoso

La maquina esta desalineada

Alinear con arreglo a las indicaciones
del manual

Disco deteriorado o desgastado

Cambiar el disco

Disco inapropiado

Utilizar el disco apropiado para el material a corta

Aparicion de
vibraciones

Desprendimiento de un segmento

Revisar el disco y sustituirlo

Sujecion del disco defectuosa con
las bridas

Revisar el correcto encaje de los platillos y el disco en
su alojamiento

Disco alabeado o con desgaste no
uniforme radialmente

Sustituir el disco

-12-




11. CARATERISTICAS TECNICAS.

ESPANOL

DATOS

BALI 500

POTENCIA MOTOR (KW.)

3

TENSION MOTOR

230/400V~ / 50-60Hz

R.P.M. MOTOR

1500

POTENCIA BOMBA REFRIGERACION

50W

TENSION BOMBA REFRIGERACION

230v~ / 50-60Hz

DIAMETRO EXTERIOR DISCO (mm.) 500
DIAMETRO INTERIOR DISCO (mm.) 25,40
LONGITUD DE CORTE (mm.) 750
PROFUNDIDAD DE CORTE (mm.) 200
CAPACIDAD BANDEJA REFRIGERACION (L) 46
122

PESO NETO (Kg.)

DIMENSIONES LxAxH

1340 X 720 x 1454mm

-13-
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12.GARANTIA.

SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para la construccion, dispone de una red de servicios técnicos Red
SERVI-SIMA. Las reparaciones efectuadas en garantia por nuestra Red SERVI-SIMA, estadn sometidas a unas
condiciones con objeto de garantizar el servicio y calidad de las mismas.

SIMA. S.A. garantiza todos sus fabricados contra cualquier defecto de fabricacién, quedando amparados por
las condiciones especificadas en el documento adjunto CONDICIONES DE GARANTIA.

Las condiciones de garantia cesaran en caso de incumplimiento de las condiciones de pago establecidas.

SIMA S.A. se reserva el derecho de modificar sus productos sin previo aviso

13. REPUESTOS

Los repuestos disponibles para las Cortadoras modelo BALI, fabricadas por SIMA, S.A. estan identificados en
los planos de repuestos de la maquina que se adjuntan con el presente manual.

Para solicitar cualquiera de ellos, debera ponerse en contacto con el departamento de post-venta de SIMA
S.A. y especificar claramente el nUmero con el que esta sefialado, asi como el modelo, numero de fabricacion y
afo de fabricacion que aparece en la placa de caracteristicas de la maquina a la cual va destinado.

14. PROTECCION DE MEDIO AMBIENTE.

Se deberan recuperar las materias primas en lugar de desechar los restos. Los aparatos, accesorios, fluidos
y embalajes deberan ser enviados a sitios indicados para su reutilizacidon ecolégica. Los componentes de
plastico estdn marcados para su reciclaje seleccionado.

indicados para su recogida selectiva.

E R.A.E.E. Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos deberan ser depositados en lugares

15. DECLARACION SOBRE RUIDOS.

Nivel de potencia acustica emitido por la maquina ponderado.

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

El nivel de exposicion a la vibracion transmitida al sistema mano-brazo es:

MODELO PARA MANO IZQUIERDA m/ s2 PARA MANO DERECHA m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584

-14-
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17. ESQUEMAS ELECTRICOS
BALI 500
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OPERARIO

POSICION
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Varilla de acero

Pieza de ceramica
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA EL USUARIO FINAL

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  NOMBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacién haciéndose cargo de la reparaciéon de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricaciéon las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Gnicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacién y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICIO POST-VENTA

EJEMPLAR PARA DEVOLVER AL FABRICANTE

DATOS MAQUINA

DATOS COMPRADOR  NOMBRE

DIRECCION

C.P./POBLACION

PROVINCIA/PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

FECHA DE LA COMPRA

Firma y sello por el establecimiento Vendedor Firma del Cliente

CONDICIONES DE GARANTIA

1.) SIMA, S.A. garantiza sus productos contra cualquier defecto de fabricacién haciéndose cargo de la reparaciéon de los equipos averiados por esta causa,
durante un periodo de UN ANO, contados a partir de la FECHA DE COMPRA, que OBLIGATORIAMENTE debe reflejarse en el Certificado de Garantia.

2.) La garantia, cubre exclusivamente la mano de obra y reparacion de las piezas defectuosas del producto cuyo modelo y nimero de serie de fabricacion se
indica en el Certificado de Garantia.

3.) Quedan totalmente excluidos los gastos originados por desplazamientos, dietas, alojamiento, asi como los gastos de transporte hasta el domicilio de SIMA
S.A., que seran por cuenta de cliente.

4.) No podran atribuirse a defectos de fabricaciéon las averias producidas por malos tratos, golpes, caidas, siniestros, uso indebido, exceso de voltaje,
instalacion inadecuada u otras causas no imputables al producto.

5.) Las reparaciones amparadas por la GARANTIA, Gnicamente podran realizarlas la propia empresa SIMA, S.A. o entidades autorizadas por ella, siendo
competencia final del departamento técnico de SIMA S.A. la aceptacién de la reparacién en Garantia.

6.) Esta Garantia queda anulada a todos los efectos en los siguientes casos:

a) Por modificacién y/o manipulacién del Certificado de garantia.

b) Cuando por hecho o claro indicio las piezas que componen el producto se hayan reparado, modificado o sustituido, en todo o parte, por taller, entidad o
persona NO autorizada por el departamento Técnico de SIMA,S.A.

c) Cuando se instalen en el producto piezas o dispositivos no homologados por SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. no asume la responsabilidad de los dafios derivados o vinculados a una averia del producto. Estos incluyen, pero sin limitarse a ellos, las
molestias, los gastos de transporte, las llamadas telefénicas y la perdida de bienes personales o comerciales, asi como la pérdida de sueldo o ingreso.

8.) En los motores eléctricos o de explosion, en caso de averia durante el periodo de Garantia, deben ser enviados al domicilio de SIMA S.A. o al servicio
técnico autorizado por el fabricante del motor, para la determinacién de su Garantia.

9.) El Certificado de Garantia debera estar en poder de SIMA S.A. en un plazo no superior a los TREINTA dias naturales a partir de la fecha de venta del
producto, para poder ser beneficiario de la Garantia .Para reclamar la garantia debera presentar factura de compra sellada por el establecimiento vendedor

con el nimero de serie del producto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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“EC” DECLARATION OF CONFORMITY

SIMA, S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (SPAIN)
Company responsible for manufacturing and commercialising the below specified machine:

MATERIALS TABLE SAW

DECLARES:

That the above mentioned machine designed for masonry cutting of stone and other
construction materials is in conformity with all applicable provisions of the Directive of
Machines (2006/42/CE) and the national applicable regulations.

The machine is also in conformity with EC applicable provisions:
2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

The machine is also in conformity with the provisions of the following applicable norms

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Details of the authorized person to elaborate the technical file

Eugenio Fernandez Martin
Technical Department Manager

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (SPAIN)

Albolote 01.01.2010

sima
I Signed:

Javier Garcia Marina

Managing Director
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1. GENERAL INFORMATION

WARNING: Pease read and understand perfectly the present instruction before using the machine.

SIMA S.A. thanks you for your trust in our products and for purchasing the TABLE SAW model BALI.

This manual provides you with the necessary instructions to start, use, maintain and in your case, repair of
the present machine. All aspects as far as the safety and health of the users is concerned have been stated.
Respecting all instructions and recommendations assures safety and low maintenance. As such, reading this manual
carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or repair of this machine.

As such, reading this manual carefully is compulsory for any person responsible for the use, maintenance or
repair of this machine.

It is recommended to have always this manual in an easily accessible place where the machine is being
used.

2. GENERAL DESCRIPTION OF THE MACHINE

SIMA Cutting Table Saws, Bali models, are designed and manufactured to be used at masonry building sites,
in particular to cut until 20 cm high concrete blocks and other construction materials, mineral and compounds with at
least one bearing side (tile, terrazzo, brick, marble, granite, concrete or ceramics shingle, stoneware... The cutting tool
is a diamond disk powered by an electric motor and water cooled by a closed-circuit pump. The progress of the disk is
done manually by moving the cutting head in the direction of the material to be cut. The Bali models are manufactured
of high quality materials.

Any use other than the machine has been designed for is considered inappropriate and can be
dangerous; therefore, it is expressly prohibited.

. Bali models are designed to solve the problem of cutting materials 20 cm high with the appropriate diamond
blade.

. Enable to move the head up and down directions easily and manually way, through turning and blocking the
head using the handle proportionate for the purpose

e The head of the motor keep the right balance even when the block is cancel due a spring.

. Its steel chassis avoid vibrations during cutting. Therefore we get a better efficiency of the diamond blade.

e The carry in sliding cart is build with V wheels tread design.

e A rubber protection is dispose on the sliding cart in its upper side to avoid the sliding of the material being
cut.

e The machine has four demountable legs to facilitate its transport and handles for its displacement.

e The machine is protected with an anti-splatter screen to avoid the water splashing towards the back part of
the machine where the cutting is being performed.

. Bali models have detachable legs to facilitate their transport.

e The action of the diamond blade is made through belts, getting a total silence.

e The frame of the machine is painted with a highly resistant anti-corrosion epoxy polyester paint.
e  This machine has been designed and manufactured to cut with a water cooled diamond disk. The cooling is
carried out by a closed-circuit electric pump with a constant water flow.

e  The electric pump with a high impedance winding avoids its burning in normal conditions of use and certainly
that it is always covered with water.
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2.1 PICTOGRAMS

Pictograms included in the machine entail the following:

READ INSTRUCTIONS
MANUAL

USE HELMET AND EYE AND
AUDITIVE PROTECTION

USE SAFETY GLOVES USE SAFETY BOOTS

2.2 TRANSPORT

The machine is packed in the factory on a pallet, easy to lift with forklifts or hand pallet trucks. Due
to its dimensions and weight (See the technical features table in this manual), it is possible to transport it in light
vehicles.

When it is necessary to move the machine within the workplace once it has been unpacked, it is
recommended to empty the water from the tray before moving the machine to avoid possible splatter. Make also sure
the screws fixing the legs to the tray are perfectly tight to avoid them to fall off when lifting the machine.

When it is needed to transport the machine for too long distances by vehicles, cranes or other means of
elevation, the latter should be safe.

By lifting the machine with cranes or hoists, normalised slings must be used. These are chosen en function of
the required work load limit, the way of use and the nature of the load. The choice is correct if special horms of use
are respected.

ATTENTION: To avoid any possible danger, stay away from elevated loads and be careful with their possible
displacement during transport, whether during lifting or mooring. Therefore, it is essential to choose the correct slings
and remain particularly vigilant in sensitive operations (elevation, coupling, mooring or discharging).

3. ASSEMBLING INSTRUCTIONS

Bali models are delivered in individual packing, containing in its interior the necessary accessories for its
correct mounting.

— 4 legs, screws, nuts and washers.

— 1 flat key of 36mm.

— 1 flat key of 24mm.

3.1 ASSEMBLING INSTRUCTIONS

Bali models are supported with four legs intended to give the machine the necessary stability. These legs are
meant to be easily mounted and dismounted to facilitate the transport and the storage of the machine.

To place machine model in its normal position, it is necessary to place the four legs in its frame (Fig.2)
putting them up in the corresponding leg supports (Fig.2) of the tray using screws provided.
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Bali models are delivered with handle dismounted which it will be fix them with its special screws

(Fig.2)

3.2 FILLING THE WATER TRAY

The BALI models are designed to work with diamond disks cooled by water. Therefore, an important part of
the frame is a tray intended to serve as the cooling water deposit pumped in a closed circuit to disk.

ATENCION: Before plugging the machine to the electricity to effectuate any cutting operation, the water tray
should be filled until the pump has been completely covered.

During cutting operations, a large amount of dirt is accumulated in the tray. Thus, you have to change the
water as often as necessary to ensure the smooth functioning of the pump and the perfect cooling of the disk. The tray
has a stopper to remove once you want to change the water.

4. ELECTRICAL PLUGGING AND ADJUSTING THE DISK ROTATION SENSE

Upon receipt of the machine, make sure the network electrical tension is adequate before plugging the
machine. The electrical tension is to be found on the voltage indication next to the switch of the machine.

ATTENTION: Never plug the machine to electricity, in case the network power tension is not the adequate
as the engine would undergo irreparable damages

Once you have realised the previous steps and before placing the disk and manipulate the motor, it is
necessary to check and adjust the rotation of the motor axis correctly, you have to plug the machine to
the electricity and start it up, watching the rotation direction that must be clockwise. If necessary and
with three-phase motors, you can change the rotation direction swapping the two phase wires in the
aerial or in the peg of the feeding extension cord.

If necessary, you will have to swap the conducting cables to change the rotation sense of the disk. Do this
only with the machine unplugged from electricity.

ATTENTION: Never manipulate power supply cables or any other electrical equipment on the machine
before you unplug the machine from electricity.

Once the disk rotation sense has been adjusted, you can mount the cutting disk.

5. MOUNTING AND DISMOUNTING THE CUTTING DISK
The BALI models are designed to use segmented diamond disks until a maximum diameter of 500mm.

The cutting disks have different properties depending on the material to cut. Hence, an adequate selection of
the disk increases the performance and guarantees a better result.

Make sure the maximal supported revolutions by the disk are equal or superior to those of the machine’s
engine.

5.1 MOUNTING/REPLACING THE CUTTING DISK
The disk can be mounted or replaced as follows:
e Make sure the power supply cable of the machine is disconnected.
¢ Remove the disk safeguard (P, Fig. 3) of the cutting bridge of the machine loosening the screws that fix it. (A, Fig. 3)

e Introduce the hexagonal key (E Fig. 3) in the nut (D Fig. 3) Block the rotation of the axis inserting the pricker
key in the bore placed outside (C, Fig.3), untighten the axis nut and remove the outer bridle (F, Fig.3).

ATTENTION: The nut is left-threaded
e Place the disk on its axis ensuring it is well centralised and perfectly located.
e Place the exterior bridle back and tighten the axis nut using the set of keys used before.
e Check the coupling between the disk and the bridles before tightening the nut.
e Place the safeguard back in its position and tighten well the screws fixing the cutting head.

e To dismount the disk, proceed in the inverse sense
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ATTENTION: Remove all the used tools, making sure that all the elements of the machines have been mounted
in the correct position.
e You can plug the machine to the electricity.

e Once the cutting disk has been mounted, check once again the disk rotation sense is correct, and comply with the
before-mentioned procedure. This needs to match with the direction of the arrow marked on the disk and with the
direction of the arrow graven on the disk safeguard.

6. ELECTRICAL EQUIPMENT

The electrical equipment of the Venus cutting tables manufactured by SIMA, S.A. has an IP54 protection
degree.

The power supply on this machine has a low minimal tension bobbin to avoid any unexpected starting-up of
the machine:

When there is a power cut or a fall of tension that causes the machine to stop, and once the normal power
conditions have been re-established, the motor does not start until the green button is pressed.

6.1 THREE PHASES ELECTRIC MOTORS

The extension cable used to feed the machine needs to have a minimum section of 4x1.5 mm? up to 25
meters long. For a superior distance 4 x 2.5 mm? can be used. In one of its ends, it is needed to connect a base
normalised aerial of 16A 3P+T compatible with the machine switch and in the other end, one normalised aerial pin of
16A 3P+T compatible with switchboard exit.

The three-phase BALI models leave the factory prepared to work at 400V.

When necessary to use a three-phase power tension at 230V, we need to swap the positions of the bridge
plaques in the motor terminals box, as indicated in the following figure:

IMPORTANT: Unplug the machine off the electricity before you proceed with swapping the bridge plaques in
the motor. Consequently, you have to change the indicative labels of feeding voltage so as to have the correct voltage
indicated on the machine.

7. SAFETY RECOMMENDATIONS

. BALI table saws are only to be used by familiarised people with its functioning.

. Before starting up the machine please read the instructions and make sure safety norms are

w
o

respected. Learn how to stop the machine in a fast and safe way.

. Place the machine on a plane surface. Connect the machine to the electricity only when you are sure
of its stability.

. Start the machine only when you have mounted the safety guards that come with the machine.

. It is recommended to use safety glasses, safety boots, gloves etc. Please always use approved
materials.
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effectuating.
. Prohibit strangers to access the place of work of the machine.

e Work clothes are not supposed to have loose articles that can cling into movable parts of the
machine.

e When you have to move the machine, unplug the electricity cables and block the moving parts of the
machine.

e  Only the diamond blade specified in this manual should be used.

o In general, any devise with electrical engine, must be plug to electrical box which must
has a circuit breaker and a residual current device adequate to characteristics of the
electric engine.

4 HP 230V three phase, 15 A circuit breaker and 15A/30mA residual current device
4 HP 400V three phase, 10 A circuit breaker and 10A/30mA residual current device

o Always keep protection elements and the safety guards in their correct positions.
e The damaged electrical cables should be urgently replaced.

. Unplug the machine from the electricity and never manipulate nor operate on the mechanical nor
electrical elements of the machine while the engine is on.

. Never use the machine for purposes other that those it has been designed for.

VERY IMPORTANT: Always use earth plug before starting-up the machine.

e Use normalised cables

o Make sure the feeding voltage is in accordance with the voltage indicated in the adhesive label on the machine.
o Make sure that the extension cords are not in contact with points of high temperature, oil, water, sharp edges.
Also avoid trampling or crushing the cables by passing vehicles and do not put any objects on the machine.

e Do not use high pressure water to clean circuits or electrical elements.

ATTENTION: You are to follow all safety recommendations mentioned in the present user manual and
comply with all labour risks prevention norms in every location.

SIMA, S.A. is not responsible for the consequences possibly generated but the inadequate use of the
materials cutting machine BALI model.

8. MACHINE STARTING-UP AND USING INSTRUCTIONS

8.1 POSITION OF THE MACHINE AND THE OPERATOR, CONNECTION AND DISCONNECTION
The machine needs to be installed in well illuminated, stable and plane surface, free from any obstacles.

Before starting-up the machine, we should have made all necessary safety measures (electrical connection,
stability, protections, etc....) as mentioned in the previous chapters.

When installing the machine, make sure the table on which it will be placed should be a horizontal, non bland
surface.

This machine IS NOT TO BE USED UNDER RAIN AND ALWAYSE WORK IN GOOD ILLUMINATION
CONDITIONS.

To start cutting, the operator should stand in from of the machine. In this position, the operator can easily
manage the cutting head and the piece to be cut. He/she will also have easy access to the electrical plug.

Once the power supply cable is connected, the motor and the water puma start-up only by pressing the green
switch button (Fig. 5).
The machine can be stopped, simply by pressing the red switch button (Fig. 5).
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8.2 ADJUSTING THE HEIGHT OF THE CUTTING HEAD

The cutting head of the machine is designed to be lifted or lowered with just loosen the knob that secures it
into the column. Excessive reduction of the disk could potentially damage the car so the machine incorporates a screw
cap (P, Fig.6) which is regulated so that the downward movement does not exceed the need to cut the media. The
cutting head can be locked at any position of its travel.

8.3 STRAIGHT CUTTING

To make a straight cut will place the rule that accompanies the machine, on the top front of the machine (B,
Fig 7), and slid to the point that we determine the extent to which it will cut the part. This position is fixed to the
machine by pressing the corresponding lock screw (C, Fig.7). The piece to be cut is placed resting on the top front of
the machine (B, Fig.7), the rule may be placed on either side of the piece as needed, and the sliding cart will run
manually pushing the machine to drive.

Start slowly and progress according to grade the depth of cut and material hardness. An excessive advance may lead
to a faulty cutting or blocking the disk.

The coolant pump is started simultaneously with the engine. Before approaching the material to make sure it receives
the necessary water.

9. MAINTENANCE
The BALI table saws require a simple maintenance as per the following operations:

e Change the tray water and clean the machine as much as needed. The tray has a tap for this use. It is
necessary to fill the tray with water until the pump is covered with water.

e Although the cooling pump has a filter cap, it may get in dirt and debris inside of the cut
material to block the propeller. To prevent this, periodically run the pump in a container with
clean water for several minutes. If necessary, unscrew the filter cap and clean the propeller until

it turns freely.
e Remove all possible residuals of cut materials that can cling into the rolling tracks of the cutting bridge.

e Replace as soon as possible electrical cables that cause power cuts, breaking or any other disrepair.
¢ If the machine is not covered, wrap it with an impermeable cloth.
e At the end of each day, unplug the machine.

e Maintenance operations should be performed by people who the machine and its functioning.

ATENCION: before performing any maintenance or cleaning operations, the electricity cable should be
unplugged.

In case you observe any anomalies or mal functioning, let a technician check the machine.
Take into account the safety recommendations mentioned in this manual.

It is prohibited to independently make any change in some parts, components or characteristics of
the machine. SIMA, S. A. shall in no case be responsible for the consequences that may derive from a
breach of these recommendations.

9.1 SUBSTITUTING A DETERIORATED DISK

The cutting disk is one of the most important elements of a cutting table. A disk in good condition is essential
to get an optimal performance of the machine. Replace it when worn-out, twisted or cracked.

Do not use any kind of disk that is not specified in this manual and make sure the disk has the required
characteristics of the maximum diameter, central drill diameter and the maximum number of revolutions supported.

Bear in mind that within the group of diamond disks, there are different types depending on the material to
cut. Choose always the most appropriate to your case.

As mentioned before, we recommend you to use always SIMA ORIGINAL DISCS that meet the technical and
safety requirements and are offered in a wide range that covers all the needs and facilitates the right choice.

-10-
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9.2 ALIGNING THE DISK

The BALI table saw models are tested and seen perfectly in the factory before shipment. If for any unforeseen
the disk is no longer aligned with the guides of the machine, it will produce a default cut. Therefore the machine will
require a new alignment of the disc to the machine guides.

To perform this operation is necessary to provide a steel rod with 4 or 5mm diameter and 350mm long approximately
sharpened at one end in the form of pencil-point (Fig. 8) .Also need a piece of ceramic (tile or sandstone) (Fig.8) and
white chalk. It will proceed as follows:

1 Unplug the machine from electricity and remove the disk safeguard.

2 Loosen the blocking controls (P Fig. 8) from both ends and with the square located on the cutting table and
facing the front side of the disk, you need observe the parallelism of both.

Place the rod between the flanges for fixing the disk and tighten the axle nut, so that the pointed end of the rod
friction with the work piece in the area marked with chalk.

= Move the tray so that the rod makes a straight line on the tile.

Then turn the shaft so that the rod be on the opposite side (Fig. 8) move the tray in reverse way to the one perform
before in order to draw a new line, this must match exactly with the first,

If both lines are mismatched, to loosen the screws on the blade spindle bearings leaving them with a pinch moderate
(T, Fig.8) and adjust the position of this until we get the two on the chalk lines are coincident. Once achieved will turn
to tighten the screws in the bearings.

9.3 ALIGNMENT GUIDES.

If you observe that the cut is not squared in reference to the supporting side of the fixed rules of the sliding
cart it is possible that the guides were displaced. To correct the error, you must manipulate the screws that fix the
guides to the plate (T, Fig. 9) and without removing the sliding cart you should be able to move the two guides
together with the sliding cart making short displacements to the left or to the right until achieving a squared cut. Do
not forget to fix the two guides with its screws again.

-11-



10. SOLUTIONS TO MOST FREQUENT ANOMALIES

ANOMALY

POSSIBLE CAUSE

SOLUTION

Motor does not
start up

Power supply fault

Check the power supply in the switch
board. Check the position of the thermal
magnet and the differential in the switch

board. Make sure the extension cable is in

a good state and well plugged in both

ends

Damaged switch

Substitute it

Blocked disk

Remove obstacles preventing the disk
from turning

Motor starts up
very slowly and
takes long to
reach its
revolutions

Damaged condenser. (Single phase

motors)

Substitute it

Cutting power
insufficient

Bluntness of the disk segments or

diamond bands

Effectuate different cuts on an abrasive
material (Sandstone, concrete, stone
emery)

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Motor low potency

Let the motor be checked by technical
service

The cooling water
does not reach
the disk

Water level low in the tray

Fill in water to level

Pump blocked

Dismount the tape filter and clean it

Pump damaged

Substitute the pump

The pump water tape is closed

Open the water tape

Disk premature
damage

Insufficient cooling

Check the cooling

Excessive advance

Decrease the advance

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Defective cutting

The machine is not aligned

Align

Disk deteriorated or worn-out

Change disk

Inappropriate disk

Use appropriate disk for material

Vibrations
occurrence

Disk oscillation

Check the state of the disc and mount it
correctly

Disk subjection defect

Make sure the bridles and the motor axis
are well adjusted. Tighten well the nut.

Wrap the disk

Change the disk

-12-
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11. TECNICAL CHARACTERISTICS

DATOS BALI 500
MOTOR POWER (KW.) 3
MOTOR TENSION 230/400V~ [/ 50-60Hz
MOTOR R.P.M. 1500
WATER PUMP POWER 50W
WATER PUMP TENSION 230V~ / 50-60Hz
OUTER DISK DIAMETER (MM.) 500
INNER DISK DIAMETER (MM.) 25,4
CUTTING LENGTH (MM.) 750
CUTTING DEPTH (MM.) 200
WATER TANK CAPACITY (L.) 46
NET WEIGHT (KG.) 122
DIMENSIONS LxWxH 1340 X 720 x 1454mm

-13-
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12. WARRANTY

SIMA, S.A. the manufacturer of light machinery for construction possesses a net of technical services “SERVI-
SIMA”.

Repairs under warranty made by SERVI-SIMA are subject to some strict condition to guaranty a high quality
and service.

SIMA S. A. guarantees all its products against any manufacturing defect; to take into account the conditions
stated in the attached document “WARRANTY CONDITIONS”. The latter would cease in case of failure to comply with
the established payment terms. SIMA S.A. reserves its right to bring modifications and changes to its products without
prior notice.

13. SPARE PARTS

The spare parts for the cutting table, model BALI, manufactured by SIMA, S.A. are to be found in the spare
parts plan, attached to this manual.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

To order any spare part, please contact our alter-sales service clearly indicating the serial number of the
machine, model, manufacturing number and year of manufacturing that show on the characteristics plate.

14. ENVIRONMENT PROTECTION

"c Raw materials have to be collected instead of throwing away residuals. Instruments, accessories, fluids and
% packages have to be sent into specific places for ecological reutilisation. Plastic components are marked for

selective recycling.

R.A.E.E. Residuals arising of electrical and electronic instruments have to be stored into
specific places for selective collection.

15. DECLARATIONS ON NOISES
The acoustic level emitted by the MACHINE:

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DECLARATIONS ON MECHANIAL VIBRATIONS

The level of vibrations transmitted to the hand-arm:

MODEL LEFT HAND m/ s2 RIGHT HAND m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584

-14-
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17. ELECTRICAL SCHEMES
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POSICION
OPERARIO
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WARRANTY CERTIFICATE AFTER-SALES SERVICE

END USER FORM

MACHINE DETAILS

NUMBER PLATE

CLIENT DETAILS NAME

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial number of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone

calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.
8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,

the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
I MANUFACTURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN
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SERVICE

FORM TO RETURN TO MANUFACTRURER

DATOS MAQUINA

NUMBER PLATE

DATOS COMPRADOR  \amEe

ADDRESS

POSTAL CODE AND CITY

PROVINCE/COUNTRY

TEL.: Fax:

E-mail:

DATE OF PURCHASE

Signature and stamp of the selling party Client signature

WARRANTY CONDITIONS

1.) SIMA, S.A. fully guarantees all its products against defects in design, taking responsibility in the repairs or the faulty equipment for a period of ONE year

from the original date of purchase. The date of purchase must appear on the warranty voucher enclosed.

2.) The warranty covers exclusively labour, repair and substitution of the faulty parts, the model and serial humber of which must show on the warranty

certificate.
3.) Transport, stay and food expenses before arriving to SIMA S.A., will be covered by the client.

4.) The warranty does not cover any damage caused by the normal wear, undue usage, overloading, inadequate installation or bad conservation of the

machine.

5.) All repairs under WARRANTY will solely be effectuated by SIMA, S.A. or by its authorised dealers or repair centres.

6.) This Guarantee will be invalid in the following cases:

a) Any Warranty certificate manipulation or modification

b) Repairs, modifications or substitution of any part of the machine by unauthorized parties by SIMA S.A technical department.
c) The non-approved installation of devices by SIMA S.A technical department.

7.) SIMA is not responsible for any damages caused by the failure of the product. This includes, but not limited to, annoyances, transport expenses, telephone
calls and loss of personal goods or commercial benefits, as well as the loss of pay or salary.
8.) Faulty thermal or electrical motors under warranty have to be sent to SIMA S.A or its authorized technical service in the country.

9.) To be benefit from the warranty, the warranty certificate must be at SIMA S.A premises within 30 days from the purchasing date. To claim the warranty,
the purchase invoice has to be attached stamped by the dealer including the serial number of the machine.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a TEL: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
MANUFACTURER OF LIGHT MACHINERY FOR CONSTRUCTION

SPAIN
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DECLARATION “CE” DE CONFORMITE
SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Société responsable de la fabrication et de la mise en place sur le marché de la machine
spécifiée ci-dessous :

SCIE A MATERIAUX

DECLARE:

Que la machine sus- indiquée destinée a la découpe sur chantier de matériaux de magonnerie
tels que la pierre et autres remplit toutes les dispositions applicables du Comité directeur de
Machines (2006/42/CE)) et les réglementations nationales.

Il s'acquitte aussi de toutes les dispositions applicables des Comités directeurs suivants :
directives communautaires 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE;
2002/95/CE; 2002/96/CE

Normes applicables:

UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Coordonnées de la personne responsable du dossier technique

Eugenio Fernandez Martin
Technicien responsable

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPAGNE)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Signature: Javier Garcia Marina

Gérant
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1. INFORMATION GENERALE.

ATTENTION: Lisez attentivement et analysez les instructions d” usage avant de commencer a manipuler la
machine.

SIMA S.A. vous remercie de votre confiance et d”avoir acquis la SCIE A MATERIAUX modéle BALI.

Ce manuel vous fournit toutes les instructions nécessaires pour la mise en route, |” utilisation, |I” entretien, et
le cas échéant la réparation de la machine. Les aspects en matiére de sécurité et hygiéne des opérateurs sont aussi
traités. Si les instructions sont correctement appliquées, le client obtiendra un service optimal et un entretien minime.

C est pour cela que la lecture de cette notice est obligatoire pour toute personne responsable de son
utilisation, entretien ou réparation.

On vous conseille d” avoir toujours ce manuel a portée de main dans un endroit accessible.

2. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE

. Les scies a matériaux SIMA S.A., modéle BALI sont congues et fabriquées pour la découpe de matériaux de
construction sur chantier comme les blocs en béton ou parpaings jusqu”a 20 cm de haut ainsi que d” autres
matériaux de construction et minéraux (carrelage, granito, brique, marbre, granit, tuile béton ou céramique,
grés...). L™ outil de coupe est un disque diamant qui, actionné par un moteur électrique, se refroidit grace a
une petite pompe électrique. Le matériau a couper doit avancer manuellement en poussant tout simplement
le chariot ou il se trouve. Ce modeéle de machine est congu pour scier des matériaux de premier choix.
Toute autre utilisation donnée a cette machine sera considérée inappropriée et dangereuse.

. Les caractéristiques constructives de cette machine permettent de résoudre le probléme de sciage des blocs
béton de 20 cm de haut en une seule passe lorsqu”on utilise le disque approprié.

. Montée et descente du moteur a différentes hauteurs de coupe. Opération manuelle simple et rapide en
tournant et bloquant la téte de coupe avec la manette prévue.

. La téte de coupe sur laquelle est monté le moteur se maintient en équilibre lorsque le blocage est annulé. Le
ressort permet d” obtenir cet équilibre.

e Le bati construit en acier évite les vibrations pendant la coupe et confére un rendement majeur aux disques
diamant.

e Le chariot ou table porte-matériaux est doté de galets en forme de “V” qui se déplacent sur des glissieres
prismatiques. Le plateau est pourvu d” un caoutchouc noir sur la partie supérieure afin d” éviter le glissement
des pieces a couper.

e Dotée de 4 pieds démontables pour un transport aisé.

. Poids réduit pour un transport aisé. Machine pour étre utilisée sur chantier.

e  Machine protégée par un rideau contre les éclaboussures. Evite la projection de |” eau vers la partie
postérieure de la machine.

e Transmission par courroies totalement silencieuse pour le disque.

e  Structure de la machine peinte au four avec peinture EPOXY POLYESTER. Haute résistance en surface et
protection anticorrosion assurée.
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2.1 PICTOGRAMMES.

Signification des pictogrammes:

LIRE LE MANUEL D™ UTILISATION UTILISER OBLIGATOIREMENT DES
LUNETTES, UNE PROTECTION AUDITIVE ET
UN CASQUE ANTI-BRUITS

PORTER DES GANTS PORTER DES CHAUSSURES DE SECURITE

2.2 TRANSPORT

La machine conditionnée en usine incorpore une palette de bois qui permet de la transporter facilement
(chariots élévateurs ou autres). Son poids et ses dimensions (Voir tableau des caractéristiques techniques dans ce
livret) lui permettent aussi d” étre transportée dans un véhicule léger.

Une fois déballée, il est tres simple de déplacer la machine d” un lieu de travail a un autre.

On vous conseille de vider le bac a eau avant de déplacer la machine dans le but d” éviter des éclaboussures
ou des écoulements. Il est également nécessaire de bloquer le chariot pour éviter tout mouvement pendant le
transport. Vérifier aussi que les vis des pieds soient correctement fixées au bac a eau pour éviter tout détachement
pendant le transport.

3. INSTRUCTIONS DE MONTAGE.

A I”intérieur du colis, |"utilisateur trouvera la machine sans disque de coupe et avec les pieds et anses
démontés. Il y trouvera aussi le manuel d” utilisation, le coupon de garantie et un sachet contenant les éléments
suivants :

* quatre pieds avec vis, écrous et rondelles
* deux anses avec vis, écrous et rondelles
* une clé de 36 mm.

* une clé de 24 mm.

3.1 MONTAGE DE LA MACHINE

La scie a matériaux modele BALI est dotée de 4 pieds ce qui lui confere une stabilité absolue. Les pieds
peuvent se retirer trés facilement ce qui permet de transporter et de stocker la machine de maniere aisée.

Pour placer la machine en position normale de travail, on placera et fixera les pieds (Fig.2) avec les vis de
blocage.

Les anses du chariot se montent comme indiqué sur la Fig.2 dans les orifices prévus sur la partie frontale et
se fixent avec les vis fournies.
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3.2 REMPLISSAGE DU BAC.

La scie & matériaux modele BALI a été congue pour travailler avec des disques diamant refroidis a |”"eau. C”est
pour cela que I"un des composants essentiels de sa structure soit le bac a eau qui fait fonction de réservoir de
refroidissement en circuit fermé (I” eau est pompée jusqu”au disque).

ATTENTION : avant de brancher la machine au réseau électrique il faut remplir le bac a eau jusqu”a ce que
la pompe a eau soit immergée.

Pendant les opérations de coupe, beaucoup d”impuretés s accumule dans le fond du bac. Il faut alors
fréquemment changer | eau dans le but de garantir le bon fonctionnement de la pompe et un refroidissement optimal
du disque. Le bac est doté d”un bouchon de vidange qui facilite cette tache.

4. BRANCHEMENT ELECTRIQUE ET SENS DE ROTATION

Lors de la réception de la machine et avant de la brancher au réseau, s” assurer que la tension soit la
correcte L™ indicateur de tension est visible sur le contacteur.

ATTENTION: ne pas brancher la machine au réseau si vous n” étes pas sars de |I” alimentation électrique.
Dans le cas de figure ou la tension n”est pas correcte le moteur pourrait souffrir des dommages
irréparables et serait hors service.

Avant de placer le disque et de manipuler le moteur, il faut vérifier le sens de rotation du moteur. Pour
cela il est nécessaire de brancher la machine au réseau et de la mettre en marche tout en observant le
sens de rotation du moteur dans le sens des aiguilles d”une montre. Dans le cas de moteurs triphasés, on
peut changer le sens de rotation en changeant 2 fils sur la base aérienne.

Si vous souhaitez changer ces 2 fils conducteurs, procéder lorsque la machine est débranchée.

ATTENTION: ne jamais manipuler les cables d™alimentation ou tout autre composant électrique de la
machine si celle-ci n” a pas été débranchée du réseau électrique.

Une fois le sens de rotation du moteur établi, le disque de coupe peut étre placé.

5. MONTAGE ET DEMONTAGE DU DISQUE DE COUPE

Les scies a matériaux modéle BALI ont été congues pour étre utilisée avec des outils diamantés a jante
continue ou segments soudés laser de diamétre 500 mm. Ces disques ont des applications différentes selon le
matériau a couper. C”est pour cela qu”un choix adapté assurera performance et résultat final.

Controdler que la vitesse de rotation du disque que |I” utilisateur va placé soit supérieure a la vitesse maximale
de la machine.

5.1 MONTER OU REMPLACER UN DISQUE DE COUPE
Pour monter ou changer le disque, il faut:
e Vérifier que le cable du réseau soit débranché de la prise de la machine.
e Séparer le carter du disque (P, Fig.3) de la téte de la machine en dévissant les molettes de serrage. (A, Fig.3)

. Utiliser les clés fournies avec la machine, bloquer le sens de I” arbre du disque, desserrer |~ écrou et retirer
la flasque extérieure. ATTENTION: |I” écrou a un pas de vis a gauche.

. Controler I” accouplement entre le disque et les flasques avant le serrage définitif de 1" écrou.
e Placer le disque sur la broche en prenant la précaution qu”il soit bien centré et parfaitement placé.
e Placer a nouveau la flasque extérieure et serrer |” écrou en utilisant le jeu de clés utilisés auparavant.

o Remettre le carter du disque et bien serrer les molettes qui le fixent a la téte.
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e Pour démonter le disque procéder en sens inverse.

ATTENTION : retirer |I”outil utilisé et contréler que tous les composants de la machine soient dans leur
position.

e Brancher la machine au réseau.

¢ Une fois |I” outil de coupe placé, s”assurer a nouveau que le sens de rotation du disque soit correct. Le sens
de rotation doit coincider avec le sens de la fleche imprimée sur le carter et sur le disque également.

6. BRANCHEMENT ELECTRIQUE
L” installation électrique des scies a matériaux BALI fabriquées par SIMA,S.A. a un indice de protection IP54.

Les boitiers électriques de ces machines sont équipés d une bobine de manque de tension qui permet
d” éviter les démarrages imprévus:

Dans le cas d”une coupure de courant ou baisse de tension, le moteur ne démarrera pas avant d”avoir
appuyé sur le bouton vert de mise en route.

6.1 MACHINES AVEC MOTEUR TRIPHASE

Le cable utilisé pour I alimentation électrique de la machine doit avoir une section minimale de 4x1,5 mm? et
jusqu”a 25 meétres de long. Pour une distance plus importante il sera de 4x2,5 mm?. Sur |I"une des extrémités, on
placera une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec le boitier électrique de la machine et sur
I”autre une prise aérienne normalisée de type 16A 3P+T compatible avec la sortie du tableau d” alimentation.

Les scies & matériaux modele BALI équipées de moteur triphasé sortent par défaut d” usine branchées pour travailler a 400 V.

Dans le cas ou |” opérateur souhaite utiliser une tension triphasée a 230 V, il devra impérativement changer la
position des bornes, selon le schéma ci-dessous:

wa
[7¢]

IMPORTANT: Débrancher la machine du réseau avant de changer la position des bornes sur le moteur. Les
adhésifs indiquant le voltage devront étre également changés.
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7. RECOMMANDATIONS DE SECURITE

Les scies a matériaux modele BALI doivent étre utilisées par des personnes qui sont familiarisées avec leur
fonctionnement.

e Avant la mise en marche de la machine, lire attentivement la notice d” instruction et suivre les consignes de
sécurité. Il est important de savoir comment arréter la machine de fagon rapide et en toute sécurité.

e Controler que la machine est en bon état d” utilisation.
¢ Ne pas mettre la machine en route si tous les protecteurs ne sont pas incorporés.
¢ Interdire |"accés a la zone de travail de la machine a toutes tierces personnes.

e Les vétements de travail ne doivent pas avoir de parties non ajustées qui peuvent éventuellement se
coincer dans la machine.

e Lors du déplacement de la machine, arréter le moteur et vérifier que les parties mobiles soient bloquées.
o Utiliser seulement les disques spécifiés dans cette notice.

e Les machines équipées de moteurs électriques doivent étre toujours branchées a un cadre
électrique normalisé qui doit disposer d” un magnétothermique et d” un différentiel en accord avec les
caractéristiques du moteur:

4 CV, triphasé a 230V, magnétothermique de 15A et différentiel de 15A/30mA
4 CV, triphasé a 380V, magnétothermique de 10A et différentiel de 10A/30mA

e« TRES IMPORTANT: la prise de terre doit toujours étre branchée avant la mise en marche.
e Utiliser des cables d” extension normalisés.
e Contrbler que le voltage du réseau électrique auquel va étre branché la machine coincide avec celui de la
machine (voir adhésif de voltage de la machine).
o Veérifier que le cable d”alimentation ne soit pas en contact avec de hautes températures, de |"huile ou des arétes
coupantes.
o Ne pas utiliser de I” eau a pression pour nettoyer les circuits et composants électriques.
e Les cables électriques qui présentent des coupures ou cassures doivent étre immédiatement changés.
e Maintenir les éléments de sécurité dans leur position.
o Utiliser des éléments de sécurité homologués (gants, casque, lunettes, chaussures...)
e Débrancher la machine du réseau et ne jamais manipuler les éléments mécaniques et électriques de la
machine lorsque celle-ci est en route.
L]
Attention: vous devez impérativement suivre les recommandations en matiere de sécurité et de prévention

des risques. INSTRUCTIONS DE MISE EN SERVICE ET UTILISATION.

SIMA, S.A. n”est pas tenu responsable des conséquences dérivées d” une utilisation inappropriée de la scie a
matériaux VENUS.

8. INSTRUCTIONS DE MISE EN ROUTE ET UTILISATION

8.1. POSITION DE LA MACHINE ET DE L~ OPERATEUR.BRANCHER ET DEBRANCHER.
La machine doit étre placée sur une surface plate et stable, sans obstacles et bien éclairée.

Avant la mise en route, |”opérateur doit procéder aux vérifications décrites antérieurement (branchement
électrique, stabilité, protections, etc).

Lors de la mise en place de la machine, s” assurer que celle-ci soit posée sur une surface horizontale.

La machine NE PEUT ETRE UTILISEE SOUS LA PLUIE. TOUJOURS TRAVAILLER SOUS DE BONNES
CONDITIONS D™ ILLUMINATION.
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Pour commencer a travailler, |” opérateur doit se placer face a la machine. Dans cette position, il pourra
manier plus aisément le chariot qui supporte la piece a couper. De plus, |"interrupteur sera toujours accessible.

(Fig.5).

Une fois le cable d” alimentation branché, le moteur et la pompe a eau se mettront en marche en appuyant
tout simplement sur le bouton vert du contacteur. (Fig.5)

Pour |I” arréter, il faut simplement appuyer sur le bouton rouge du contacteur. (Fig.5)

8.2 REGLAGE EN HAUTEUR

La téte de coupe de la machine est congue pour la montée et descente de |I” outil de coupe. Pour cela, il suffit
de desserrer la manivelle placée sur la colonne. Une descente trop rapide de |I”outil de coupe peut endommager le
chariot. Pour éviter cela la machine dispose d” une vis butoir (P.Fig.6) qui régule le mouvement de descente. La téte
de coupe peut étre bloquée dans n”importe quelle position dans son parcours.

8.3 COUPE A 90°

Pour réaliser une coupe droite on placera la régle fournie avec la machine sur le butoir frontal du chariot (B,
Fig. 7) et on déplacera le chariot jusqu™a la mesure de la piece a couper. Dans cette position, on fixera le chariot en
serrant la vis de blocage correspondante (C,Fig.7). On placera la piéce a couper sur le butoir frontal du chariot
(B,Fig.7). La regle peut étre placée de part et d”autre de la piece selon les besoins de |”opérateur. La coupe est
manuelle en poussant le chariot en direction de |I” outil de coupe.

La coupe doit commencer lentement et |I”opérateur doit maintenir une avance constante en fonction a la
dureté de la piece a couper. Une progression excessive peut produire une coupe défectueuse ou un blocage du disque.

La pompe a eau se met en marche de fagcon simultanée avec le moteur. Avant de couper le matériau,
s”assurer que le disque est correctement refroidi.

9. ENTRETIEN.

La scie a matériaux modeéle BALI requiert un entretien simple que nous résumons comme suit:

e Changer |” eau du bac et nettoyer la machine si besoin est. Le bac dispose d”un bouchon de vidange. Le niveau
de remplissage du bac doit couvrir complétement la pompe mais ne doit pas atteindre les glissieres. Méme si la
pompe a eau dispose d”un filtre, il est fréquent que des impuretés ou des restes de matériau bloquent I” hélice.
Pour cela nous vous conseillons de faire fonctionner la pompe dans un récipient d” eau propre durant quelques

minutes. Si cela s”avére nécessaire, dévisser le filtre et nettoyer |"hélice jusqu™a ce quelle tourne sans
probléme.

e Eliminer les éventuels restes de matériau qui se déposent sur les glissieres du rail..
¢ Changer immédiatement tout cable électrique ayant des coupures ou autres imperfections.
e Les opérations d” entretien doivent étre effectués de préférence par du personnel qualifié.

e Toute manipulation de la machine doit se faire avec le moteur arrété et le cable d” alimentation débranché. Ne
pas oublier de retirer les outils utilisés.

e Si la machine reste a |” extérieur, la couvrir avec une housse imperméable.

e A la fin de chaque journée, éteindre la machine et la débrancher.

e Si des anomalies apparaissent, faire réviser la machine par un technicien spécialisé.
e Tenir compte des consignes de sécurité décrites dans cette notice.

1l est formellement interdit de modifier toutes piéces, éléments ou caractéristiques de la machine.
SIMA, S.A. ne sera en aucun cas tenu responsable des conséquences dérivées du non- respect de ces
recommandations.

10
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9.1 REMPLACEMENT DU DISQUE DETERIRE.

Le disque est un des éléments essentiels sur une scie. Un disque en bon état est capital pour que le
rendement de la machine soit optimal. Changer immédiatement le disque si celui-ci est abimé, tordu ou fendu.

Ne pas utiliser un autre type de disque que celui spécifié dans cette notice et contréler qu”il ait les
caractéristiques requises quant au diametre, alésage et vitesse de rotation.

Prendre en considération qu”il existe plusieurs types de disques en fonction du matériau a couper. Choisir le
disque approprié a chaque application.

C”est pour cela que nous vous conseillons de toujours utiliser des DISQUES D™ ORIGINE SIMA qui sont
conformes aux dispositions techniques en matiere de sécurité. Nous vous offrons une vaste gamme par couleurs selon
I”application du client.

9.2 EQUERRAGE DU DISQUE AVEC LES GLISSIERES

Les scies & matériaux modeéle BALI sont contrdlées en usine avant leur expédition. Si par hasard, |” équerrage
du disque n” est pas satisfaisant par rapport aux glissieres du chariot, la coupe sera défectueuse et il faudra procéder a
I” équerrage.

Pour réaliser cette opération, il est indispensable d~utiliser une aiguille en acier taillée de 4 ou 5 mm de
diametre et de 250 mm de long (Fig.8). Il faut également une piéce en céramique (carreau ou grés) (Fig.8) et un
morceau de craie. Il faudra alors:

e Débrancher la machine du réseau électrique.

o Oter le carter et le disque.

e Placer sur le chariot la piéce a I” envers et marquer avec la craie la partie centrale du carreau.

e Placer |”aiguille entre les flasques du disque de telle facon a ce que la pointe frole le carreau dans la partie ou
il y a de la craie. Serrer |” écrou de serrage.

e Déplacer le chariot et vérifier que | aiguille trace une ligne droite sur le carreau.

e Ensuite, tourner |"axe du moteur pour que | aiguille se place dans le cdté opposé (Figure 8) et déplacer le
chariot en sens contraire pour tracer avec |I”aiguille une nouvelle ligne qui devra exactement coincider avec la
premiére. Si cela n”est pas le cas, dévisser les vis de fixation du moteur (T, Fig.8) et ajuster la position pour
que les deux lignes coincident parfaitement. Une fois le résultat obtenu, serrer les vis des roulements.

9.3 EQUERRAGE DES GLISSIERES.

Si on observe que la coupe n”est pas cadrée par rapport a la face d”appui sur les réegles fixes du chariot il
se pourrait que les glissieres soient déplacées. Pour corriger ce défaut, il faut manipuler les vis qui fixent les glissieres
au bac (T, Fig.9) et sans lever le chariot déplacer légerement de gauche a droite les deux glissiéres jusqu”a obtenir
une coupe cadrée. Ne pas oublier de fixer a nouveau les deux glissiéres avec leurs vis.

11
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10. SOLUTION AUX ANOMALIES LES PLUS FREQUENTES

ANOMALIE POSSIBLE CAUSE SOLUTION

Le moteur ne démarre
pas

Manque de tension électrique

Réviser le boitier électrique du chantier. Contrdler la
position du magnétothermique et du différentiel.
Controler le bon état du cable et du branchement aux deux

extrémités.

Contacteur en panne

Le changer

Disque bloqué

Eliminer les obstacles qui empéchent sa rotation

Puissance de

insuffisante

coupe

Emoussement des segments
diamantés du disque

Réaviver |"outil dans un matériau abrasif (grés, béton,
pierre émeri)

Disque inadéquat

Utiliser |I” outil approprié au matériau

Faible puissance du moteur

Faire contréler le moteur par le service technique

Faible refroidissement
du disque

Niveau d” eau du bac insuffisant

Compléter le niveau

Pompe bouchée

Dévisser le filtre et nettoyer le filtre et |I” hélice

Pompe abimée

Changer la pompe

Soupape fermée

Ouvrir la soupape

Usure précoce du
disque

Refroidissement insuffisant

Veérifier le kit de refroidissement la pompe et |” hélice

Progression excessive

Baisser la progression

Disque inadéquat

Utiliser le disque approprié au matériau

Coupe défectueuse

Mauvais équerrage de la
machine

Procéder a I” équerrage selon les indications du manuel

Disque abimé ou usé

Changer |I” outil

Disque inadéquat

Utiliser le disque approprié au matériau

Présence de vibrations

Détachement d” un segment

Faire réviser le disque et le changer

Fixation du disque défectueuse

Contréler I” emboitement des flasques et de la broche
machine.

Disque gondolé

Changer |I” outil

12




11. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES.

FRANCAIS

DONNEES

BALI 500

PUISSANCE MOTEUR (KW.)

3

ALIMENTATION DU MOTEUR

230/400V~ / 50-60Hz

REGIME MOTEUR

1500

PUISSANCE DE LA POMPE A EAU

50w

ALIMENTATION DE LA POMPE A EAU

230v~ / 50-60Hz

DIAMETRE MAXI. DU DISQUE (mm.) 500
ALESAGE DU DISQUE (mm.) 25,40
LONGUEUR MAXIMALE DE COUPE (mm.) 750
PROFONDEUR MAXIMALE DE COUPE (mm.) 200
CAPACITE BAC A EAU w 46
122

POIDS NET (Kg.)

ENCOMBREMENT LxIxH

1340 X 720 x 1454mm

13
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12. GARANTIE.

SIMA S.A fabricant de machines pour les BTP dispose d”un réseau de services techniques RED SERVI-SIMA.
Les réparations effectuées par notre réseau SERVI SIMA garantissent service et qualité.

SIMA S.A. garantit tout ce qu’elle fabrique contre n’importe quel défaut de fabrication, en restant protégée
par les conditions spécifiées dans le document adjoint CONDITIONS DE GARANTIES.

Les conditions de garantie cesseront en cas d'un inaccomplissement des conditions de paiement établies.

SIMA S.A. se réserve le droit de modifier ses produits sans préavis

13. PIECES DE RECHANGE

Les piéces détachées disponibles pour les scies a matériaux modéle BALI, fabriquées par SIMA, S.A. sont
répertoriées sur la vue éclatée, jointe a cette notice.

Pour passer commande, il suffit de prendre contact avec le service aprés-vente de SIMA S.A. et de spécifier
clairement le repére de la piéce en question, ainsi que le modele, le numéro et |I”année de fabrication (données
qui apparaissent sur la plague de caractéristiques de la machine).

14. PROTECTION DE L"ENVIRONNEMENT.

Les matieres premiéres devront étre récupérées au lieu de jeter les restes. Les appareils, les accessoires,
m les fluides et les emballages devront étre envoyés aux endroits indiqués pour leur réutilisation écologique.
% & Les composants de plastique sont marqués pour leur recyclage sélectionné.

R.A.E.E. Les déchets d'appareils électriques et électroniques devront étre déposés dans des
ﬁ lieux indiqués pour leur ramassage sélectif.

15. DECLARATION SUR LES BRUITS.

Niveau de puissance acoustique émise par la machine.

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DECLARATION SUR LES VIBRATIONS MECANIQUES.

Le niveau d” exposition des vibrations transmis au systéme main-bras est:

MODELE POUR LA MAIN GAUCHE m/ s2 POUR LA MAIN DROITE m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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17. SCHEMAS ELECTRIQUES

BALI 500
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POSICION
OPERARIO
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Varilla de acero

Pieza de ceramica
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES-VENTE

EXEMPLAIRE POUR L™ UTILISATEUR FINAL

DONNEES MACHINE

ETIQUETTE N° DE SERIE

DONNEES ACHETEUR  nowm

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

TelL.: Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT:

Signature et cachet du vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d”un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d” oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-apres :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilit¢é des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours & partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |I” établissement vendeur et le numéro de serie du produit.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

* 18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s I m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPAGNE
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CERTIFICAT DE GARANTIE SERVICE APRES VENTE

EXEMPLAIRE POUR LE FABRICANT

DONNEES MACHINE

DONNEES ACHETEUR  nowm

ADRESSE

C.P./VILLE

PAYS

Tel.: Fax:

e-mail

DATE D™ ACHAT

Signature et cachet de |I” établissement vendeur Signature du client

CONDITIONS DE GARANTIE

1.) SIMA, S.A. garantit ses machines contre tout vice de fabrication et prend ainsi en charge la réparation des matériels livrés durant une période d"un an a
partir de la date d” achat. Cette date doit OLIBGATOIREMENT apparaitre sur le coupon de GARANTIE adjoint.

2.) La garantie couvre exclusivement la main d”oeuvre et la réparation des pieces défectueuses du produit dont le modele et numéro de série sont indiqués
sur le certificat de garantie.

3.) Les frais tels que déplacements, hotels et frais de transport jusqu”aux installations de SIMA S.A. sont a la charge du client.

4.) Les vices de fabrication tels que les avaries produites par une utilisation inadécuate, une chute, une poussée de tension, un mauvais coup, une installation
électrique inappropriée ne peuvent étre considérés sou garantie.

5.) Les réparations sous GARANTIE devront étre seulement realisées par SIMA SA ou un autre SAV autorisé. Le bon pour accord de la réparation sous garantie
sera octroyé par le service technique de SIMA S.A.

6.) La garantie est annulée dans les cas de figure décrits ci-aprés :

a) en cas de modification et/ou manipulation du certificat de garantie.
b) au cas ou les piéces qui composent le produit ont été réparées, modifiées ou remplacées partiellement ou totalement par un atelier ou personnel non
autorisé par le service technique de SIMA S.A.

c) Lorsque des pieces ou dispositifs non homologués par SIMA S.A. sont installées sur le produit.

7.) SIMA S.A. n"assume pas la responsabilité des dommages dérivés ou liés a une avarie du produit. Ceux-ci incluent les frais de transport, les appels

téléphoniques et la perte de biens personnels ou commerciaux ainsi que la perte de salaire.

8.) Pour les moteurs électriques ou a explosion en cas d”avarie pendant la période de garantie, ils doivent étre expédiés au siége social de SIMA S.A. ou au
SAV autorisé ( fabricant du moteur).
9.) Le certificat de garantie doit étre chez SIMA SA. dans un délai maximum de 30 jours a partir de la date de vente du produit. Pour réclamer la garantie du

produit, il faut présenter la facture d”achat diment cachetée par |” établissement vendeur et le numéro de serie du produit.
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DECLARACCAO “CE” DE CONFORMIDADE

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)
Empresa responsavel pelo fabrico e comercializagdo da maquina a seguir especificada:

CORTADORA DE MATERIAIS

DECLARA:

Que a maquina acima indicada, destinada ao corte de juntas sobre superficies de betado, asfalto
e outros revestimentos de estradas, cumpre todas as disposicdes aplicaveis da Directiva
Maquinas (Directiva 2006/42/CE) e as regulamentacdes nacionais que a integram.

Cumpre também com todas as disposi¢ées aplicaveis das seguintes Directivas Comunitarias :
Directivas 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Cumpre as disposi¢des das seguintes Normas aplicadas:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dados da pessoa que elabora o expediente técnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsavel técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANHA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Gerente
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1. INFORMACAO GERAL.

ATENCAO: Leia atentamente as presentes instrugdes antes de comegcar a operar com a maquina

A SIMA S.A. agradece a confianga depositada nas nossas maquinas ao adquirir uma CORTADORA de materiais
modelo BALI.

Este manual proporciona-lhe as instru¢cdes necessarias para o funcionamento, utilizagdo, manutencao e, se for
0 caso, reparacdo. Assinalam-se também os aspectos que podem afectar a seguranga e salde dos operadores
durante a realizagdo de qualquer trabalho. Seguindo as instru¢cdes e operando como se indica, obtera um servico
seguro e uma manutencao sem problemas.

Por tal, a leitura deste manual é obrigatéria para qualquer pessoa responsavel pelo uso, manutencdo e
reparacao de qualquer das maquinas citadas.

Recomendamos que tenha sempre esta manual num local de facil acesso, perto do sitio onde
estiver a operar com a maquina.

2. DESCRICAO GERAL DA MAQUINA

e As Cortadoras de materiais SIMA S.A., modelo BALI, foram fabricadas e desenhadas para cortar em obra
alvenaria, especialmente blocos de cimento até 20cms. de altura, também corta entre outros, pedra e
materiais de construgdo minerais e compostos (azulejo, lajota, ladrilho, marmore, granito, telha de cimento
ou ceramica, grés...). A ferramenta de corte é um disco de diamante accionado por um motor eléctrico e
refrigerado por agua através de uma bomba também eléctrica. O avango do material faz-se manualmente
empurrando a mesa em que este se encontra colocado. Este modelo de maquina foi fabricada com materiais
de primeira qualidade.

Qualquer outro uso que se dé a esta maquina é considerado inadequado e pode ser perigoso, pelo que
€ expressamente proibido.

. Pelas suas caracteristicas, estes modelos de maquina solucionam o problema do corte de materiais de 20cms
de altura numa s6 passagem quando se utiliza o disco adequado.

. Permite a subir e baixar o motor a varias alturas de corte, realizando esta operacdo de forma manual, rapida
e facil, através da rotacédo e bloqueio da unidade de corte através do respectivo comando.

e A cabeca onde esta montado o motor, mantém-se equilibrada quando se anula o blogueio da mesma, este
equilibrio consegue-se através de uma mola que a mantém em suspenséo.

. O chassis construido em aco evita vibra¢des durante o corte conseguindo um maior rendimento dos discos de
diamante.

. O carro ou mesa porta materiais, tem rodas com os carris em forma de “V” deslocando-se pelas guias da
maquina em forma de prisma, o carro porta materiais foi fabricado em aluminio adonisado. Tem uma protecgdo
de borracha para evitar a deslocacado das pecas a cortar.

e Dispde de quatro pés desmontaveis para facilitar o transporte.

. O seu reduzido peso faz com seja facilmente transportavel e utilizavel em obra.

. Esta maquina esta protegida com uma pala anti salpicos que evita a projec¢ao de agua em redor
e O disco é accionado por transmissdo de correias, totalmente silenciosa.

A estrutura da maquina foi pintada a quente com pintura epoxi poliester o que lhe confere uma alta
resisténcia a a superficie e mantém a estrutura protegida da corroséo.
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2.1 PICTOGRAMAS.

Os pictogramas incluidos na maquina tém o seguinte significado:

LER MANUAL E OBRIIGATORIO O USO DE

DE INSTRUGOES CAPACETE, LUVAS E PROTECGAO PARA OS

OUVIDOS

E OBLIGATORIO O E OBRIGATORIO O USO DE CALCADO
USO DE LUVAS DE SEGURANCA

2.2 TRANSPORTE

A maquina embalada na fabrica vem numa palete que permite um facil transporte com porta paletes manuais
ou empilhadores. O seu peso e dimensfes (Ver quadro de caracteristicas técnicas neste manual), tornam possivel o
uso de veiculos ligeiros.

Uma vez desembalada a maquina e quando tenha que a deslocar dentro do local de trabalho, pode fazé-lo
mediante porta paletes ou empilhadores.

Recomenda-se que esvazie a 4gua da bandeja antes de mover a maquina para evitar possiveis derrames. E
igualmente necessario bloquear o carro da maquina para impedir que se movimente durante a deslocacgao.
Verificar também se os pés estdo bem fixos a bandeja da maquina para evitar que caiam ao elevar a maquina.

3. INSTRUCOES DE MONTAGEM

Ao abrir a embalagem, encontrard a maquina com o0s pés e asas do carro desmontadas e sem disco, um
manual de instrugdes e a garantia correspondente, e uma bolsa contendo os seguintes elementos:

e 4 pés, parafusos, porcas e anilhas correspondentes
. 2 pegas, parafusos, porcas e anilhas correspondentes
. 1 chave plana de 36mm.

. 1 chave plana de 24mm.

3.1 MONTAGEM DE DA MAQUINA

A Cortadora modelo BALI é suportada por quatro pés que lhe proporcionam a estabilidade necessaria. Estes
pés foram concebidos de forma a poderem dobrar-se debaixo da bandeja, o que se facilita o transporte e
armazenamento sem necessidade de estar sempre a desmonta-los e a monta-los.

Para colocar a maquina em posi¢cdo normal de trabalho montam-se os pés (Fig.2) fixando-os com os seus
parafusos.

As pegas do carro montam-se n na posiGdo que se representa na Fig.2 nos buracos correspondentes, na
parte frontal do carro, fixando-se com os parafusos que se fornecem.

3.2 LLENADO DE LA BANDEJA.

La cortadora de materiais modelo BALI foi desenhada para trabalhar com discos de diamante refrigerados a
agua pelo que uma parte importante da sua estrutura é a bandeja destinada a servir como depésito da agua de
refrigeracdo que é bombeada em circuito fechado até ao disco.
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Atencao: Antes de iniciar qualquer operagdo de corte devera proceder ao enchimento da bandeja até ao nivel
suficiente para cobrir a bomba completamente sem chegar a alcancgar as guias do carro.

Durante as operagdes de corte acumula-se uma grande quantidade de sujidade na bandeja pelo que deverd mudar a
agua as vezes que forem necessarias para garantir o bom funcionamento da bomba e a perfeita refrigeracéo do disco.
A bandeja tem uma tampa para facilitar a operacao de esvaziamento da agua.

4. LIGACAO ELECTRICA E ADEQUACAO DO SENTIDO DE ROTACAO

Quando receber a maquina e antes de a ligar assegure-se que a tensao da rede é a correcta para ligar a
maquina, a tensdo de funcionamento da maquina esta visivel na indicacdo de voltagem junto ao
interruptor da maquina.

ATENCAO: ndo ligue a maquina sem estar seguro da tenséo de alimentacéo disponivel, caso contrario, se a
tensdo néo for a correcta o motor sofrerad danos irreparéaveis ou ficara inutilizado.

Uma vez realizado o passo anterior e antes de colocar o disco e mexer no motor, € necessario verificar e
adequar a rotagdo do eixo do motor no sentido correcto, devera ligar a maquina e p6-la a trabalhar,
observando a rotacdo que deve ser no sentido dos ponteiros do reldgio, se for necessario e com motores
trifasicos pode-se mudar o sentido da rotacgdo trocando entre si dois fios condutores de fase na tomada do
cabo eléctrico que alimenta a maquina.

Se for necessario realizar a troca dos fios condutores para mudar o sentido de rotagcdo do motor, faca-o
sempre com a maquina desligada da corrente eléctrica.

ATENCAO: Nunca mexa nos cabos de alimentacéo, fios condutores ou material eléctrico da maquina, sem a
desligar totalmente da energia eléctrica.

Uma vez que tenha conseguido adequar o sentido de rotacdo do motor, a maquina esta pronta para
montar o disco de corte.

5. MONTAGEM E DESMONTAGEM DO DISCO DE CORTE

La cortadora de materiais modelo BALI foram desenhadas para usar discos de diamante segmentados ou de
banda continua e com diametros de 300 ou 350 mm indistintamente. Estes discos tém propriedades distintas
consoante o material que se vai cortar pelo que uma escolha correcta aumentard o rendimento e melhorara o
resultado.

Verifique se as rotacdes maximas que o disco suporta sdo superiores as rotagdes maximas a que a maquina
pode chegar.

5.1 MONTAGEM OU SUBSTITUICAO DE UM DISCO DE CORTE

Para montar ou substituir o disco proceda da seguinte forma:
e Assegure-se que o cabo eléctrico ndo estéa ligado a corrente eléctrica

e Retire o resguardo do disco (P, Fig.3) da cabeca de corte da maquina afrouxando os elementos que o fixam
(A, Fig.3)

e Com a ajuda das chaves, bloqueie o eixo e afrouxe a porca retirando a seguir o prato exterior.
ATENCAO: A porca é de rosca esquerda.

¢ Coloque o disco sobre o eixo de forma que fique bem centrado e bem encaixado.

e Voltar a colocar o prato exterior e apertar novamente a porca do eixo usando de novo as chaves utilizadas
anteriormente.

e Volte a colocar o prato exterior e aperte a porca do eixo utilizando novamente o jogo de chaves utilizado
anteriormente.

* Verifiqgue se o disco e os pratos estdo perfeitamente encaixados antes do aperto definitivo das porcas
e Coloque a proteccédo do disco e aperte bem os botfes que a fixam a unidade de corte.

e Para desmontar o disco proceda no sentido inverso.
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ATENCAO: retire a ferramenta utilizada e assegure-se de que todos os elementos da maquina ficaram na sua
posicdo correcta.

e Agora pode ligar a maquina a corrente eléctrica.

Uma vez montado o disco, deve assegurar-se que o disco esta a girar no sentido correcto, e de acordo com o
procedimento descrito anteriormente, este deve coincidir com a seta desenhada no disco e com a direc¢do que marca
a seta desenhada no resguardo do disco.

6. EQUIPAMENTO ELECTRICO

A instalacdo eléctrica que equipa as Cortadoras modelo BALI fabricadas pela SIMA, S.A. tem um grau de
proteccao IP54.

As tomadas que se montam nestas maquinas, tém uma bobine de tensdo minima que evita o arranque
imprevisto das mesmas:

No caso de haver um corte de energia ou uma baixa de tensdo que produza a paragem da maquina, e uma
vez restabelecidas as condig6es normais de fornecimento de energia, o motor ndo arranca até que volte a pressionar o
botado verde de arranque.

6.1 MAQUINAS COM MOTOR TRIFASICO

O cabo eléctrico usado para alimentar a maquina, devera ter uma sec¢do minima de 4x1,5 mm? até 25
metros de comprimento. Para um comprimento maior sera de 4x2,5 mm?2. Num dos seus extremos devera ligar uma
extensdo normalizada de 16A 3P+T compativel com a tomada da maquina, e no outro, uma tomada normalizada de
16A 3P+T compativel com a saida do quadro eléctrico de alimentagéo.

As Cortadoras modelo BALI com motor trifasico saem de fabrica preparadas para trabalhar a 400V.

No caso de querer utilizar uma tensdo de alimentagéo trifasica a 230V, deve mudar a posi¢cdo das placas na
caixa de bornes do motor, como se indica na figura seguinte:

wa
[7¢]

IMPORTANTE: Desligue a maquina antes de mudar as placas, sempre que mude a posi¢do das placas nos

motores, devera proceder também a mudanca das etiquetas adesivas indicativas da voltagem de alimentagdo, para
que estejam de acordo com a mudanca efectuada.
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7. RECOMENDACOES DE SEGURANCA

As Cortadoras de materiais Modelos BALI devem ser utilizadas por pessoas que estejam familiarizadas com o
seu funcionamento.

e Antes de ligar a maquina, leia atentamente as instrugdes e observe o cumprimento das normas de segurancga.
Aprenda a parar a maquina de uma forma rapida e segura.

e Assegure-se de que a maquina a utilizar esta em perfeitas condi¢cdes técnicas e totalmente operativa.

o Nao ligue a maquina sem ter montadas todas as proteccdes de seguranga e resguardos com que a maquina
vem equipada.

e Proibir o acesso de pessoas alheias a zona de trabalho da maquina.

e A roupa de trabalho ndo deve ter pontas soltas que podem ser apanhadas pelas partes méveis da maquina.
e Quando tiver que deslocar a maquina faca-o sempre com o motor parado e as partes méveis bloqueadas.

e Utilizar apenas os discos especificados neste manual.

¢ As maquinas com motor eléctrico devem ser sempre ligadas a um quadro normalizado que
disponha de um magneto térmico e um diferencial de acordo com as caracteristicas do motor:

4 CV, trifasico a 230V, magneto térmico de 15A e diferencial de 15A/30mA

4 CV, trifasico a 400V, magneto térmico de 10A e diferencial de 10A/30mA

¢ MUITO IMPORTANTE: A tomada de terra deve estar sempre ligada antes de arrancar a maquina.

e Utilize cabos eléctricos normalizados.

e Assegure-se de que a voltagem da rede de alimentacdo a que vai ser ligada a maquina, coincide com a
voltagem que se indica na etiqueta adesiva fixada na maquina

e Assegure-se que o cabo ndo entra em contacto com pontos de alta temperatura, 6leos, agua ou arestas
cortantes, evite que seja pisado por veiculos ou outros objectos.

e Nao utilizar agua a presséao para limpar circuitos e elementos eléctricos.

e Os cabos eléctricos que apresentem cortes e roturas devem ser substituidos.

¢ Mantenha na posi¢ao correcta os elementos e protec¢des de seguranca.

e Aconselha-se o uso de luvas de protecgdo, botas de seguranca e proteccdo auditiva. Usar sempre material
homologado.

e Desligue a maquina da corrente e nao mexa nos elementos mecanicos e eléctricos da maquina com o motor
em funcionamento.

ATENCAO: Deve seguir todas as recomendacfes de seguranca assinaladas neste manual e cumprir
com a normativa de prevencao de riscos laborais de cada lugar.

SIMA, S.A. no se responsabiliza pelas consequéncias que podem advir do uso inadequado da Cortadora de materiais
modelo BALI

8. INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO E USO

8.1. POSICAO DA MAQUINA E OPERARIO. LIGAR / DESLIGAR
A maquina deve ser instalada numa superficie plana e estavel, livre de obstaculos e bem iluminada.

Antes de a por a funcionar deve certificar-se de que esta tudo em ordem (ligagdo eléctrica, estabilidade,
proteccdes, etc.) que se mencionaram antes.

Ao instalar a maquina deve assegurar-se de que coloca a maquina numa superficie horizontal e num terreno
pouco duro.

Esta maquina, NAO DEVE SER UTILIZADA A CHUVA. TRABALHAR SEMPRE COM BOAS CONDIGCOES DE
ILUMINAGCAO.

Para comecar a cortar, o operario deve colocar-se de frente para a maquina, nesta posi¢cdo podera manejar
com facilidade o carro e tera sempre acessivel o interruptor. (Fig. 5).

Uma vez ligado o cabo de alimentagdo, o motor e a bomba comecgaréo a trabalhar apenas premindo o bot&o
verde do interruptor. (Fig. 5).
A paragem de ambos consegue-se simplesmente premindo o botdo vermelho do citado interruptor. ( Fig. 5).



PORTUGUES

8.2 REGULAGCAO DA ALTURA

A cabeca de corte da maquina foi desenhada para se poder elevar ou descer apenas afrouxando a manivela que a
fixa a coluna. Uma descida excessiva do disco poderia causar danos ao carro pelo que a maquina tem uma
espécie de travdo (P, Fig.6) que estéa regulado para que o movimento de descida ndo ultrapasse 0 necessario para
cortar o material. A cabeca de corte pode ser bloqueado em qualquer posi¢cdo do seu percurso.

8.3 CORTE RECTO

Para fazer um corte recto coloque a régua que acompanha a maquina, em cima do carro da maquina (B, Fig.
7), e deslize-a até ao ponto que determine a medida a que vai cortar a peca. Nesta posicdo fixe-a ao carro apertando
o parafuso correspondente (C, Fig.7). A peca a cortar apoia-se na parte frontal do carro (B, Fig.7) a régua pode
colocar-se num ou noutro lado da pecga conforme a necessidade, o corte executa-se movendo manualmente o material
apoiado no carro e empurrando-o sobre o disco.

Comecar lentamente e continuar a cortar de acordo com a profundidade de corte e a dureza do material.
Avancar rapidamente pode causar um corte defeituoso ou o bloqueio do disco.

A bomba de 4gua comeca a trabalhar em simultdneo com o motor. Antes de aproximar o material do disco
assegure-se de que este recebe agua suficiente.

9. MANUTENCAO

A Cortadora de materiais modelo BALI tem uma manutencéo facil como se descreve a seguir:

Mudar a dgua da bandeja e limpar a maquina com a frequéncia necessaria. A bandeja tem uma saida propria
para a agua. O nivel de agua sera o necessario para cobrir a bomba completamente. Também a bomba de agua tem
uma tampa para o filtro, pode acontecer que entrem no seu interior sujidade e restos do material cortado que facam
bloquear a hélice. Para prevenir isto faga trabalhar a bomba periodicamente num recipiente com agua limpa durante
uns minutos. Se for necessario, desenrosque a tampa do filtro e limpe bem a hélice até que gire livremente.

e Elimine os possiveis restos de material que se podem depositar sobre as guias do carro.
e Substitua com rapidez qualquer cabo eléctrico que apresente cortes, roturas ou qualquer dano.

e As operagdes de manutencdo devem ser realizadas preferencialmente por pessoas que conhegam a maquina e
o seu funcionamento.

e Qualquer manipulagdo da maquina deve fazer-se sempre com o motor parado e o cabo eléctrico desligado.
N&o se esqueca de retirar da méaquina as ferramentas utilizadas.

. No caso de verificar anomalias ou mau funcionamento, faga uma revisdo a maquina num técnico
especializado.

e Tenha sempre em conta as recomendagdes de seguranca mencionadas neste manual.
. No final de cada dia, desligue a maquina da corrente eléctrica.

. Se a maquina nédo esta tapada, cubra-a com tela impermeavel.

E proibido qualquer tipo de modificacdo nas pecas ou componentes pertencentes & maquina. A
SIMA S.A. ndo sera em caso algum responsavel pelas consequéncias que podem advir do incumprimento destas
recomendacdes.

10
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9.1 SUBSTITUICAO DO DISCO

O disco € um dos elementos mais importantes numa cortadora. Um disco em bom estado a fundamental para
conseguir um bom rendimento da maquina. Substitua-o quando estiver gasto ou empenado.

N&o utilize nenhum outro tipo de disco que nado seja o especificado neste manual e verifique se tem as
caracteristicas requeridas de diametro maximo, diametro do furo central e nUmero maximo de rotages suportadas.

Tenha em conta que dentro do grupo de discos diamantados existem tipos distintos segundo o material a
cortar, eleja sempre o mais apropriado para o seu caso.

Pelo que foi exposto anteriormente, recomendamos que utilize sempre DISCOS ORIGINAIS SIMA que
cumprem os requisitos técnicos e de seguranca exigidos e existe uma ampla gama que cobre todas as necessidades o
que facilita a escolha correcta.

9.2 ALINHAMENTO DO DISCO COM AS GUIAS

As Cortadoras de materiais modelo BALI sdo alinhadas e testadas em fabrica antes de serem
expedidas. Se por qualquer imprevisto o disco perder o alinhamento com as guias do carro o corte saira defeituoso
pelo que deve voltar a alinha-lo.

Para realizar esta operacdo serd necessaria uma vara de aco de 4 ou 5 mm de diametro e cerca de 350 mm
de comprimento, afiada num extremo em forma de lapis (Fig.8) Também fara falta uma peca de ceramica (azulejo ou
grés) (Fig.8) e giz branco. Deve proceder da seguinte forma:

e Desligue a maquina da corrente eléctrica

e Retire a proteccao do disco

e Coloque a peca de ceramica sobre o carro com a cara esmaltada para baixo e cubra com giz a parte central da
outra face

e Coloque a vara entre os pratos de aperto do disco de forma que a ponta afiada toque o azulejo na zona com
giz. Aperte a porca do eixo motor.

e Desloque o carro de forma que a vara faca uma linha recta no azulejo

e Depois gire o eixo motor de forma a que a vara fique no lado oposto (Ver figura 18) e desloque o carro em
sentido contrario ao anterior para tracar com a vara uma nova linha que devera coincidir exactamente com a
primeira, se assim ndo for, afrouxe os parafusos de fixacdo das guias (T, Fig.18) e ajuste a posicdo até
conseguir que as duas linhas sejam coincidentes. Uma vez conseguido, volte a apertar os parafusos das guias.

9.3 ALINHAMENTO DAS GUIAS

Quando ver que o corte realizado esta desalinhado em relagédo a face de apoio das réguas fixas do carro, é
possivel que as guias se tenham deslocado. Para corrigir o defeito, devera afrouxar os parafusos que fixam as guias a
bandeja (T, Fig.9) e sem retirar o carro devera mover as guias junto com o carro dando toques muito pequenos a
esquerda e a direita, até conseguir realizar um corte alinhado. Nao se esqueca de fixar novamente as guias com o0s
parafusos.
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PORTUGUES

10. SOLUCAO DAS ANOMALIAS MAIS FREQUENTES

ANOMALIA POSSIVEL CAUSA SOLUGAO

Motor nao arranca

Falta de corrente eléctrica

Verificar a corrente no quadro da obra. Verificar a
posicdo do magneto térmico e diferencial no quadro da
obra.

Verificar o estado do cabo eléctrico e a sua ligagdo nos dois
extremos

Interruptor avariado

Substitui-lo

Disco bloqueado

Eliminar os obstaculos que o bloqueiam

Engrossamento dos segmentos ou

bandas diamantadas do disco

Dar varios cortes a um material abrasivo (Arenisco,
Betdo, Pedra esmeril)

Poténcia de corte
insuficiente Disco improéprio Usar o disco apropriado para o material
Baixa poténcia no motor Efectuar revisdo ao motor
Nivel de agua insuficiente na ) ,
R Completar nivel de agua
bandeja
_ 3 Bomba entupida Desenroscar a tampa do filtro e limpar
Ndo chega &gua de

refrigeragdo ao disco

Bomba danificada

Substituir bomba

Torneira fechada

Abrir torneira

Desgaste prematuro do
disco

Refrigeracao insuficiente

Verificar nivel de agua

Rapidez corte excessiva

Abrandar

Disco improprio

Usar o disco apropriado ao material

Corte defeituoso

A maquina esta desalinhada

Alinhar

Disco deteriorado ou gasto

Mudar o disco

Disco improprio

Usar o disco apropriado para o material

Aparecimento de
vibragdes

Sentido de rotacédo incorrecto

Montar de novo o disco correctamente

Posicao defeituosa do disco

Verificar o encaixe dos pratos e eixo motor. Apertar
bem a porca (rosca esquerda)

Disco empenado

Mudar o disco

12




11. CARATERISTICAS TECNICAS.

PORTUGUES

DADOS

BALI 500

POTENCIA MOTOR

3

TENSAO MOTOR

230/400V~ / 50-60Hz

ROTACOES MOTOR

1500

POTENCIA BOMBA REFRIGERACAO

50w

TENSAO BOMBA REFRIGERACAO

230v~ / 50-60Hz

DIAMETRO EXTERIOR DISCO (mm.) 500
DIAMETRO INTERIOR DISCO (mm.) 25,40
COMPRIMENTO DE CORTE (mm.) 750
PROFUNDIDADE DE CORTE (mm.) 200
CAPACIDADE BANDEJA REFRIGERACAO (L) 46
122

PESO NETO (Kg.)

DIMENSOES (mm)

1340 X 720 x 1454
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PORTUGUES

12.GARANTIA.

A SIMA, S.A. fabricante de maquinaria para a construcdo, dispde de uma rede de servigos técnicos Rede
SERVI-SIMA. As reparacdes efectuadas em garantia pela nossa Rede SERVI-SIMA, estdo submetidas a certas
condi¢cdes com o objectivo de garantir o servi¢co e qualidade das mesmas.

A SIMA. S.A. garante todos os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico, ao abrigo das condi¢cbes
especificadas no documento CONDICOES DE GARANTIA.

As condicfes de garantia cessardo em caso de incumprimento das condi¢des de pagamento estabelecidas.

A SIMA S.A. reserva-se o direito de modificar os seus produtos sem aviso prévio.

13. REPUESTOS

As pegas disponiveis para as Cortadoras modelo BALLI., fabricadas pela SIMA, S.A. estdo identificados nos
livros de pecas que se junta ao presente manual.

Para solicitar qualquer pega, devera contactar o departamento pés venda da SIMA S.A. e especificar
claramente o niumero da peca, assim como o modelo, niUmero de série e ano de fabrico que aparece na placa
identificativa da maquina a qual se destina a peca.

14. PROTECCAO DO MEIO AMBIENTE

Ay

Devem recuperar-se as matérias-primas em vez de as deitar para o lixo. Os acessorios, fluidos e
% <9 embalagens devem ser enviados para locais indicados para a sua reutilizacdo ecolégica. Os componentes
de plastico devem ser reciclados.

R.A.E.E. Os residuos de aparelhos eléctricos e electronicos devem ser depositados em locais
indicados para a sua recolha selectiva.

15. DECLARACAO SOBRE RUIDOS.

Nivel de poténcia acuUstica emitido pela maquina.

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DECLARACION SOBRE VIBRACIONES MECANICAS.

O nivel de exposicéo a vibracado transmitida ao sistema mao bracgo é:

MODELO PARA MAO ESQUERDA m/ s2 PARA MAO DIREITA m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584

14



PORTUGUES

ESQUEMAS ELECTRICOS
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OPERARIO

POSICION
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PORTUGUES

Varilla de acero

Pieza de ceramica
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PORTUGUES

CERTIFICADO DE GARANTIA SERVIGCO POS VENDA
EXEMPLAR PARA O UTILIZADOR FINAL

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  \ome

MORADA

CODIGO POSTAL

PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DA COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente

CONDICOES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparacéo das pegas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por desloca¢des, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serao por conta do cliente.

4.) Nao poderao atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagdes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderédo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitacédo da reparagdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulacéo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que compdem o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incoémodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinagdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nimero de

série do produto.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICADO DE GARANTIA SERVICO POS VENDA

EXEMPLAR PARA DEVOLVER AO FABRICANTE

DADOS MAQUINA

DADOS COMPRADOR  nomEe

MORADA

CODIGO POSTAL

PAIS

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DE COMPRA

Assinatura e carimbo do estabelecimento Vendedor Assinatura do cliente
CONDI(}CES DE GARANTIA

1.) A SIMA, S.A. garante os seus produtos contra qualquer defeito de fabrico tomando a seu cargo a reparagdo das maquinas avariadas por esta causa,
durante un periodo de UM ANO, contados a partir da DATA DE COMPRA, que OBRIGATORIAMENTE deve estar referida no Certificado de Garantia.

2.) A garantia, cobre exclusivamente a méo de obra e reparacéo das pecas defeituosas do produto cujo modelo e nimero de série se indica no Certificado de
Garantia.

3.) Ficam totalmente excluidos os gastos originados por deslocagdes, alimentagdo, alojamento, assim como os gastos de transporte até a SIMA S.A., que
serdo por conta do cliente.

4.) Nao poderéo atribuir-se a defeitos de fabrico as avarias produzidas por maus tratos, golpes, quedas, acidentes, uso indevido, excesso de voltagem,
instalagdo incorrecta ou outras causas ndo imputaveis ao produto.

5.) As reparagOes ao abrigo da GARANTIA, s6 poderéo ser efectuadas pela propria empresa SIMA, S.A. ou entidades autorizadas por ela, sendo competéncia
final do departamento técnico da SIMA S.A. a aceitacédo da reparacdo em Garantia.

6.) Esta Garantia fica anulada nos seguintes casos:

a) Por modificagdo e/ou manipulagéo do Certificado de garantia.

b) Quando por claro indicio as pegas que comp&em o produto tenham sido reparadas, modificadas ou substituidas no total ou em parte, por qualquer entidade
ou pessoa NAO autorizada pelo departamento Técnico da SIMA, S.A.

c) Quando se instalem no produto pegas ou dispositivos ndo homologados pela SIMA, S.A.

7.) A SIMA S.A. ndo assume a responsabilidade dos danos derivados ou vinculados a uma avaria do produto. Estes incluem, mas sem se limitar a eles, os
incobmodos, os gastos de transporte, as chamadas telefénicas e a perda de bens pessoais ou comerciais, assim como a perda de dinheiro.

8.) Os motores eléctricos ou de explosdo, em caso de avaria durante o periodo de Garantia, devem ser enviados para a SIMA S.A. ou ao servigo técnico
autorizado pelo fabricante do motor, para a determinacdo da sua Garantia.

9.) O Certificado de Garantia devera estar em poder da SIMA S.A. num prazo ndo superior a TRINTA dias Uteis a partir da data de venda do produto, para
poder beneficiar da Garantia .Para reclamar a garantia devera apresentar a factura de compra carimbada pelo estabelecimento vendedor com o nidmero de

série do produto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.
POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUROL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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DEUTSCH

“EG” KONFORMITATSERKLARUNG

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada
(SPANIEN). Verantwortlich flr die Herstellung und auf die Marktbringung der folgenden
Maschine:

Schneidemaschine

ERKLART:

DaB die obengenannte Maschine, speziell hergestellt filir die Bearbeitung von festem
Mauerwerk, Stein und anderen Baumaterielien, den Maschinenrichtilinien entspricht (nach
Normen 2006/42/CE) sowie den nationalen Reglements.

Zudem erflllt sie die Anspriiche nach den EWG Richtlinien 2006/95/CE; 2004 /108/CE;
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Erflillt die Anspriiche der folgenden angewandten Normen:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Daten der fachgerechten Person zur Ausarbeitung des technischen Dossiers.
Eugenio Fernandez Martin

Technische Haftung

SIMA S.A. .
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

Geschaftsfiihrer
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1. ALLGEMEINE INFORMAION.

ACHTUNG: Bitte vor der ersten Inbetriebnahme sorgfiltig lesen.

SIMA S.A. bedankt sich fur ihr Vertrauen beim Erwerb unserer Schneidemaschine Modell BALI.

In dieser Gebrauchsanweisung finden Sie alle Informationen beziglich Montage, Gebrach, Wartung, und eine
eventuelle Reparatur der Maschine MODELL BALI. Zudem kldren wir Sie Uiber wichtige Sicherheitsvorkehrungen auf,
um Risiken fir ihr Personal zu vermeiden. Wenn Sie die folgenden Anweisungen strengstens beachten und die Arbeiten
nach Anleitung verrichten garantieren Wir ein zuverldssiges Arbeiten mit dem Gerat sowie eine einfache Wartung.

Aus diesem Grund ist jeder Benutzer der Maschine dazu verpflichtet diese Anweisungen genauestens zu
lessen und zu beachten, um Arbeitsrisiken jeglicher Art im Umgang mit der Maschine zu vermeiden.

Wir empfehlen Ihnen diese Anleitungen immer an einem leicht zuganglichen Ort in der Nahe der
Maschine aufzubewahren.

2. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DER MASCHINE

e Die Schneidemaschinen SIMA S.A., Modell BALI, wurden fiir die Schnitte von Mauerwerk, speziell fir bis zu
20cm lange Betonbldcke und anderen Mineralbaumaterialien oder Zusammensetzungen mit zumindest einer
tragenden Flache (Fliesen, Terrazo, Marmor, Granit, Betondachziegel, Tonwaren usw. ) entworfen und
hergestellt. Das Arbeitswerkzeug ist eine Diamantscheibe, die durch einen Elektromotor angetrieben wird. Zur
Wasserkihlung des Schnitts ist die Maschine mit eine elektrischen Pumpe und einem geschlossenen
Wasserkreislauf ausgestattet. Der Vorlauf des Materials wird manuell durch Bewegen des Auflegetisches
durchgefuhrt. Dieses Modell ist aus Materialien erster Qualitat hergestellt worden.
Ferner Gebrauch der Maschine gilt als unangemessen und kann gefahrlich sein, somit ist dieser
strengstens untersagt.

e Diese Modell bietet Schnittldsungen flir Materialien von bis zu 20cm H6he in nur einem Umlauf bei
fachgerechtem Gebrauch der Scheibe.

e Erlaubt die einfache und schnelle Vestellung des Motors je nach Schnitthéhe durch Drehen und Blockieren des
Schneidekopfes mit der dafiir vorhergesehen Bedienung.

e Mittels eines Spannfeder behélt der Schneidekopf sein Gleichgewicht bei Antiblockierung.

e Sein Stahlgestell vehindert Vibrierungen wahrend des Schneidevorgangs und biete erhdhte Leistung der
Schneidescheibe.

. Der Wagen oder Auflegtisch lauft Gber Prismalinien der Maschine. Er verfiigt zudem Uber einen Gummischutz
um das Verrutschen der zu schneidenden Materialien zu vermeiden.

e Die Maschine ist mit 4 abmontierbaren Flissen ausgestattet fiir einen einfachen Transport.

. Der Auflegtisch verfiigt tber einen Gummischutz um das Verrutschen der zu schneidenden Materialien zu vermeiden.

e Sein geringes Gewicht erleichtert den Transport und direkten Gebrauch an der Arbeitsstelle.

. Die Maschine ist mit einem speziellen Schirm ausgestattet um das Verspritzen von Wasser zu vermeiden.

. Die Scheibe wird voéllig lautlos durch Treibriemen angetrieben.

Die Rahmen der Maschine ist mit einem speziellen Material aus Epoxy Ploiester lackiert worden fir eine hohe
Resistenz der Oberfldche und Korrosionsschutz.

DEUTSCH



2.1 SYMBOLE.
Die Symbole haben folgende Bedeutung:

LESEN SIE DIE SIE MUSSEN, HELM, BRILLE UND

GEBRAUCHSANWEISUNGEN LARMSCHUTZ TRAGEN

TRAGEN
SCHUTZHANDSCHUHE TRAGEN

2.2 TRANSPORT

Die Maschine wird in unserer Fabrik verpackt und um einfachen Transport zu ermdglichen, auf einer Pallete
geliefert. Die Maschine kann mit einem kleinen Hebelkrahn oder &hnlicher Hilfe transportiert werden. Gewicht und
Mape (siehe Teil 8 dieser Anleitung) ermdglichen den Gebrauch von leichten Fahrzeugen.

Nachdem sie die Verpackung der Maschine entfernt haben, kann diese aufgrund ihres geringen Gewichts
gefahrlos und bequem durch zwei Personen transportiert werden.

Wir empfehlen Ihnen die Wasserwanne zu leeren bevor Sie die Maschine fortbewegen um das Auslaufen oder
Verschiitten von Wasser zu vermeiden. Zudem ist es notwendig den Auflegtisch zu blockieren um maogliches Rutschen
der Maschine zu verhindern. Prifen Sie bitte zudem dass die Stitzfisse der Maschine korrekt angeschraubt wurden. Die
Griffe des Auflegtisches sind nicht fir den Transport der Maschine vorhegesehen.

3. MONTAGEANLEITUNGEN.

Beim Offnen der Verpackung finden Sie das Gerat ohne Diamantscheibe und mit demontierten Beinen vor.
Zudem sollte die Lieferung einem Umschlag mit Gebrauchsanweisung und Garantiezertifikat enthalten sowie folgende
Elemente:

e 4 Standsfiisse mit zugehorigen Muttern und Unterlegsscheiben
e 4 Griffe mit zugehdrigen Muttern und Unterlegsscheiben
. 1 Schraubenschliissel 36mm.

. 1 Schraubenschliissel 24mm.

3.1 MONTAGE DER MASCHINE.

Die Schneidemaschine BALI wird von vier Flssen gestlitzt, die die notwendige Stabilitét der Maschine
garantieren. Diese kdnnen einfachst an und abmontiert werden um einen einfachen Transport und Lagerung zu
ermaoglichen.

Um die Maschine in Normalposition zu bringen, montieren Sie die Flsse, (Fig.2) indem Sie diese in die
Fusstrager einsetzen und mit den Schrauben festziehen.

Die Maschine ist zudem mit 2 Griffen welche nach Fig.2 am vorderen Teil der Maschine mit den daflr
vorhergesehenen Schrauben montiert werden.

DEUTSCH
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3.2 WASSERWANNE

Die Maschinen sind speziell fiir Schnitte mit wassergekiihlten Diamantscheiben entworfen und hergestellt
worden. Die Kihlung der Schneidescheibe erfolgt Uber einen geschlossenen, stdndig flieBenden Wasserkreislauf mit
einer elektrischen Wasserpumpe. Ein wichtiger Bestandteil hierfiir ist die Wasserwanne.

ACHTUNG: Bevor Sie die Maschine anschliessen muss die Wasserwanne gefillt sein um die Pumpe
vollstéandig mit Wasser su bedecken.

Halten Sie den Wasserkreislauf moéglichst frei von Materialresten und Ablagerungen. Wir empehlen Ihnen das
Wasser immer wenn notwendig zu wechseln, um die Kihlung der Schneidescheibe und die korrekte Rotation der
Wasserpumpe zu garantieren. Die Wasserwanne enthélt einen Stopsel um das Reinigen der Maschine zu vereinfachen.

4. ELEKTRISCHER ANSCHLUSS. DREHRICHTUNG

Bevor Sie die Maschine anschliessen priifen Sie die Netzspannung, diese muss mit der Spannung der
Maschine iibereinstimmen, siehe Anzeige Schalter.

ACHTUNG: Sollten Sie die Netztspannung nicht genau kennen, gehen Sie das Risiko ein, dem Motor
irreparable Schaden zuzufiigen.

Bevor Sie die Schneidescheibe einsetzen und den Motor in Antrieb nehmen miissen Sie die Drehrichtung
uiberpriifen. Schliessen Sie die Maschine an und nehmen Sie sie in Betrieb, achten Sie auf die Drehrichtung
des Motors im Uhrzeigersinn. Sollte dies nicht der Fall sein und fiir Drehstrommotoren kann die
Drehrichtung gedandert werden, indem Sie die Fugatdrahte untereinander austauschen.

Sollte dies notig sein, die Maschine vorher ausstopsein.

ACHTUNG: Bei jeder Art von Anderungen der Fugatdrihte oder elektrischem Material, muss die Maschine
vollstandig vom Netzwerk getrennt sein.

Nachdem die korrekte Drehrichtung bestimmt ist, kann die Schneidescheibe montiert werden.

5. MONTAGE UND AUSTAUSCHEN DER SCHEIBE

Die Maschine wurde speziell fir den Gebrauch von segmentierten Diamantscheiben mit 500mm Durchmesser
oder mit geschlossenem Diamantbelag entworfen. Wéhlen Sie die Scheibe je nach Material um hohe Wirtschftilchkeit
un Resultate zu erzielen.

Beachten Sie, dass die maximale Umdrehungszahl der Schneideschiebe hdher als die des Motors ist.

5.1 VORGEHENSWEISE MONTAGE ODER AUSTAUSCHEN DER SCNEIDESCHEIBE

e Schalten Sie die Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.
o Entfernen Sie die Schutzabdeckung (P, Fig.3) indem Sie die zugehorigen Muttern losen. (A, Fig.3)

¢ Mit Hilfe der dafiir vorhergesehenen Schliissel sperren wir die Achse, losen Sie die Mutter
(Achtung Linksgewinde) und entfernen den die Aussenflansch.

e Setzen Sie die Schneidscheibe ein, und zentrieren Sie die Schneidescheibe und Uberprifen Sie ihren korrekten
Sitz.

e Bringen Sie die dussere Scheibe erneut an und ziehen Sie die Mutter der Achse mit dem Schlissel fest.
o Uberpriifen Sie den korrekten Sitz der Scheiben bevor Sie die Mutter definitiv fetsziehen.

e Schutzabdeckung erneut anbringen.

DEUTSCH



e Um die Scheibe abzumontieren gehen sie in umgekehrter Form vor.

Entfernen Sie alle Werkzeuge und versichern Sie sich dass alle Elemente der Maschine in die richtige
Position gebracht wurden.

e Jetzt kann die Maschine angeschlossen werden.

¢ Nachdem die Scheibe nach Anleitungen montiert wurde versichern Sie sich erneut vom korrekten Drehsinn
der Scheibe, nach Angaben des auf der Scheibe abgebildeten Pfeiles und des Scheibenschutztes.

6. ELEKTRISCHE AUSSTATTUNG

Alle von uns fir die Bali 500 installierten elektrischen Systeme sind ausserst sicher, verfigen Uber einen
Sicherheitsgrad IP54 und erfillen die Sicherheitsvorschriften der EG Richtlinien 98/37 EWG.

Die Stromschalter diese Maschine sind mit Spulen niedrigster Spannung ausgestattet um ein unerwartetes
Anspringen der Maschine zu vermeidem:

Im Falle einer Stromunterbrechung oder ahnlichem, daf3 das Stoppen der Maschine versursacht, mu erneut
der griine Startschalter betatigt werden um die Maschine erneut zu starten.

6.1 MASCHINEN MIT DREIPHASIGEM MOTOR

Das Anschlusskabel der Maschine sollte (iber einen Querschnitt von 4x1,5 mm? bis zu 25 m Lénge verfiigen,
fiir weitere Ldngen 4x2,5 mm?2. An einem Ende sollte das Kabel an ein ordnungsgemésses Stromnetz von 16A 3P+T
angeschlossen werden, und am anderen Ende an eine ordnungsgemasse Steckvorrichtung von 16A 3P+T, kompatibel
mit der Speisung.

Die Schneidemaschinen SIMA Modell BALI mit Drehstrommotoren sind von der Fabrik fiir 400 Volt
ausgerichtet.

Sollten Sie mit einer Drehstromspannung von 230V arbeiten, dndern Sie die Stellung der Plattchen des
AnschluBkastens (Siehe Abbildung).

)

- w
- o=

ACHTUNG: Maschine zuvor ausstopseln und Etikette ausstauschen.
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7. SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

e Die Bedienperson muss ausreichend in Anwendung, Einstellung, und Bedienung der Maschine geschult sein.

e Bevor Sie die Maschine starten, sollten Sie die Bedienungsanleitungen aufmerksam durchlesen und
Uberprifen Sie die korrekte Durchfiihrung der Sicherheitsvorkehrungen. Sie sollten wissen wie man die
Maschine schnell EIN und AUS-schaltet.

e Bevor Sie die Maschine benutzen Uberzeugen Sie sich von dem perfekten technischen Zustand der
Maschine.

e Die Maschine darf niemals ohne die zugehérigen Schutzelemente in Betrieb genommen werden
e Wir empfehlen ihnen Tragen von Sicherkeitselementen wie Larmschutz, Augenschutz etc.
e Unbefugte Personen fernhalten.

 Uberpriifen Sie ihre Werkleidung. Diese sollte frei von Elementen sein, die sich méglicherweise mit der
Teilen Maschine verfangen kénnten.

e Wenn Sie Maschine deplazieren, schalten Sie den Motor aus und blockieren Sie die beweglichen Teile.
e Bitte nur die in diesen Anleitungen spezifizierten Scheiben benutzen.

o Die Maschinen mit Elektromotor miissen je nach Motorleistung an ein ordnungsgemadsses
Elektrizitdtsnetz mit Schutzschalter und Thermoschutzschalter angeschlossen werden:
Drehstrommotor von 4 PS zu 230 V, Thermo 15A und Schutzschalter 15A/30mA
Drehstrommotor von 4 PS zu 400 V, Thermo 10A und Schutzschalter 10A/30mA
«SEHR WICHTIG: Die Erdleitung mup vor Inbetriebnahme der Maschine angeschlossen sein.
eBenutzen Sie ordnungsgemasse Kabel.
«Uberpriifen Sie, ob die Spannung des Netzes, an das Sie die Maschine anschlieBen mit der auf der Plakette angezeigten
Spannung Ubereinstimmt.
eUberpriifen Sie, dass das Anschlusskabel weder mit hohen Temperaturpunkten noch Ol, Wasser oder scharfen
Gegenstanden in Berlihrung kommt.
eBenutzten Sie kein Druckwasser um elektrische Elemente oder Stromkreise zu saubern.
eTauschen Sie defekte Kabel so schnell wie mdglich aus.
eBenutzen Sie anerkannte Sicherheitselemente (Handschuhe, Helm, Brille, Stiefel...).
eTrennen Sie die Maschine vom Stromnetz und weder manipulieren, noch bearbeiten Sie die mechanischen und
elektrischen Elemente bei laufendem Motor.

ACHTUNG: Folgen Sie strengstens allen hier angezeigten Sicherheitsvorkehrungen und erfiillen Sie die Normen zur

Vorbeugung von Arbeitsrisiken. Betriebsanleitungen und Gebrauch

SIMA, S.A. entzieht sich jeglicher Verantwortung fiir enstandene Folgen eines fahrldassigen oder inkorrekten
Gebrauchs der Maschine.

8. BETRIEBSANLEITUNGEN UND GEBRAUCH.

8.1 STELLUNG DER MASCHINE UND DES ARBEITERS. EIN, AUS.

Installieren Sie die Maschine auf einer flachen, stabilen Oberflache. Die Maschine darf nicht wackeln. Der
Arbeitsplatz muss gut beleuchtet sein. Die Maschine darf nicht unter Regen benutzt werden. Bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen, Gberprifen Sie die korrekte Durchfiihrung der zuvor genannten Vorkehrungen.
(elektrischer Anschlu, Stabiliat, Schutzelemente, etc).

Der Benutzer stellt sich vor die Maschine. In dieser Position kann er den Auflegetisch einfachst bedienen,
zudem hat der den Stromschalter immer zur Hand. (Siehe Fig. 5).



Nachdem sie die Maschine angeschlossen haben, missen Sie den griinen Startknopf betdtigen um Motor
und Wassepumpe in Betrieb zu nehmen.

Um den Motor und Pumpe zu stoppen wird der rote Knopf gedriickt. (Siehe Fig. 5).

8.2 HOHENREGULIERUNG

Das Kopfstiick kann nach oben und unten geschwenkt werden. Die Maschine verfliigt (ber eine
Anschlagsschraube (P, Fig.6), um zu verhindern, da die Schneidescheibe wahrend des Schneidevorgangs
weiter als notig nach unten gerat.

8.3 VERTIKALSCHNITT.

Um einen Vertikalschnitt zu erzielen, missen Sie das Lineal auf den Frontalanschlag (B, Fig.7) des
Auflegtisches auflegen und solange zurechtriicken bis die gewilinschten Schneidemafe bestimmt sind. Befestigen Sie
das Lineal mit dem daflir vorgesehen Drehknauf (C, Fig.7). Das zu schneidende Element wird auf den
Frontalanschlag (B, Fig.7) und das Lineal (A, Fig.7) aufgestitzt..

Das zu schneidende Material wird manuell auf dem Auflegetisch gestiitzt und zur Diamantscheibe hinbewegt.

Schneiden Sie besonders am Anfang langsam und graduieren Sie die Vorwartsbewegung bezliglich der Tiefe
des Schnittes und Harte des Materials. Ein zu schnelles Schneiden kann unregelmaBige oder fehlerhafte Schnitte zur
Folge haben, zudem gehen Sie das Risiko ein die Diamantscheibe zu blockieren oder gar zu beschadigen.

Motor und Wasserpumpe werden gleichzeitig in Bewegung gesetzt. Bevor Sie das zu schneidende Material auf
die Schneidscheibe zubewegen, lperpriifen Sie, daf3 diese ausreichend gekuhlt ist.

9. WARTUNG
Die Wartung der Maschine BALI ist einfach:

e  Wechseln sie das Wasser der Wasserwanne immer wenn notig und sdubern Sie die Maschine um zu
vermeiden, daf sich Materialreste oder Staubteilchen festsetzen und die Wasserpumpe verstopfen. Die
Wasserpumpe muss immer vollstédndig von Wasser bedeckt sein, allerdings sollten die Richtlinien nicht erreicht
werden.

e Esist ratsam die Wasserpumpe von Zeit zu Zeit in ein Gefap mit sauberem Wasser zu tauchen um sie laufen
zu lassen. So wird der Wasserkreislauf von Riicksténden gereinigt. Wenn nétig missen Sie die Filterkappe
abschrauben um den Filter von Ablagerungen oder Ahnlichem zu befreien.

e Befreien Sie den Unterlegstisch von Materialresten.
e  Ersetzen Sei schnellstmdglich beschadigte Kabel.

. Die Wartungsarbeiten sollten von Personen verrichtet werden, die mit der Maschine und Betrieb vertraut
sind.

o Uberpriifen Sie daB der Motor ausgeschaltet und die Maschine ausgestépselt ist wenn Sie die Maschine neu
einstelllen. Entfernen Sie immer alle Arbeitswerkzeuge.

e  Sollten Unregelmapigkeiten oder Stérungen auftreten, lassen Sie die Maschine von einem Spezialist
Uberprifen.

e Berucksichitigen Sie immer die genannten SicherheitsmaBnahmen dieses Handbuchs.
e Bedecken Sie die Maschine mit einer waserfesten Plane.
e Schalten und stdpseln die Maschine nach jedem Arbeitstag aus.

Es ist strengstens verboten Teile, Elemente oder Eigenschaften der Maschine eigenstindig zu
andern,. SIMA, S.A. ist in keinem Fall flir die Folgenschdaden durch das nicht Einhalten dieser Vorschriften
verantwortlich zu machen.
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9.1 AUSWECHESELN DER SCHNEIDESCHEIBE.

Die Diamant-Schneidescheibe ist eines der wichtigsten Elemente der Schneidemaschine. Die Diamantscheibe
mup in perfektem Zustand sein um optimale Leistungen zu erzielen. Ersetzen Sie die Schneidescheibe wenn diese
verbraucht, verbogen oder rissig ist.

Benutzen Sie nur Diamantscheiben, die in diesem Handbuch empfohlen werden und Uberpriifen Sie dap diese
mit den verlangten technischen Eigenschaften wie Durchmesser, etc. Ubereinstimmen.

Beachten Sie, daf3 es verschiedene Diamantscheiben fiir verschiedene Materialien gibt. Wahlen Sie immer die
Diamantscheiben die am besten Ihren Notwendigkeiten entsprechen.

Wir empfehlen Ihnen, nur Original Sima Scheiben einzusetzen. Diese erfillen alle technischen und
Sicherheits-Anforderungen und werden in einer groBen Auswahl angeboten. Eine korrekte Wahl ist somit
einfach gemacht.

9.2 EINSTELLUNG DER DIAMANTSCHEIBE UND FUHRUNG.

Die Schneidemaschinen BALI werden perfekt eingestellt und Uberprift bevor sie die Fabrik verlassen. Sollte
die Scheibe nicht richtig eingestellt sein so kann dies zu einem fehlerhaften Schnitt fihren. Aus diesem Grund muss
die Scheibe.

Hierzu bendtigen Sie eine Stahlstange mit einem Durchmesser von 4mm oder 5 mm und einer Lange von
250mm Lange mit einem spitzen Ende. Sie bendtigen zudem ein Keramikstlick (Fliese oder Tonware) (Fig.8) und
weisse Kreide. Gehen Sie folgendermassen vor:

e Trennen Sie die Maschine vom Netzwerk

e Entfernen Sie die Schutzabdeckung

e Legen Sie die Tonware auf den Auflegtisch mit der Glasur nach unten auf den Rolltisch. Markieren Sie die
andere Seite der Lange nach in der Mitte mit Kreide.

e Plazieren Sie die Stahlstange zwischen den Spannplattchen und ziehen Sie die Mutter der Achse fest. Sie
missen darauf achten, daf die Stange mit der scharfen Seite die Tonware auf dem Rolltisch beruhrt und, dap Sie
beim Bewegen des Rolltisches eine gerade Linie macht. (Siehe Fig 8).

e AnschlieBend, drehen Sie die Motorachse mit der Stange in umgekehrter Richtung (siehe Fig. 8), und
schieben Sie den Rolltisch auch in die andere Riochtung um mit der Stange eine neue Linie zu machen, die mit
der vorherigen iibereinstimmen mup. Falls die Linien nicht Gbereinstimmen |6sen Sie teilweise die Schrauben
des Gehauses der Scheibenachse (T, Fig.8) und korrigieren Sie deren Position, bis die Linien ibereinstimmen.
Letztendlich die Schrauben ganz festziehen.

9.3 AUSRICHTUNG DER FUHRUNGEN.

Sollten Sie einen unregelmadassigen Schnitt bezlglich der Stitzflache der Linienfihrung des Auflegtischs
feststellen, ist es mdglich dap die Richtfihrungen sich verschoben haben. Um den Fehler zu korrigieren mussen Sie
Schrauben T manipulieren. Ohne den Auflegtisch ganz zu entziehen missen Sie die beiden Linienfiihrungen zusammen
mit dem Auflegtisch in sehr kurzen Ziigen nach rechts oder links bewegen bis Sie einen perfekten Schnitt erzielen.
Vergessen Sie keinesfalls erneut die Schrauben (T. Fig.9) festzuziehen.

-11-
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10. LOSUNGEN FUR AUFTRETENDE STORUNGEN.

SCHADEN

MOGLICHER GRUND

LOSUNG

Motor no arranca

Unzureichende Stromversorgung

Uberpriifen Sie die Versorgung der
Verteilertafel. Priifen Sie die Stellung des
Termomagneten und dem
Ausgleichsgetriebe der Schalttafel.
Untersuchen Sie die AnschluBkabel sowie deren
korrekten Anschlup.

Anlasser defekt

Austauschen

Scheibe blockiert

Bloquierende Teile entfernen

Unzureichende
Schnittleistung

Abstumpfung der
Diamantscheibenzdhne

Mit Schleissmaterial bearbeiten.
(Sandstein, Beton, Schleifstein)

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Geringe Motortriebkraft

Motor von Techniker prifen lassen.

Unzureichende
Kahlung der
Diamantscheibe.

Zu wenig Wasser in der Wasserwanne.

Aufflllen.

Pumpe verstopft.

Filterkappe 6ffnen und salibern.

Pumpe defekt

Austauschen

Abbsperrhahn geschlossen

Offnen.

Vorzeitige
Abnltzung der
Diamantscheibe

Unzureichende Kihlung

Kihlung priifen

Zu schneller Vorlauf

Vorlauf verringern

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Fehlerhafter
Schnitt

Die Maschine ist nichtfluchtend.

Ausrichten(Siehe 6.3)

Abgenutzte oder beschadigte
Diamantscheibe

Auswechseln

Ungeeignete Diamantscheibe

Geeigente Scheibe zwecks Material
benutzen.

Auftreten von
Vibrationen

Falscher Drehsinn

Montieren Sie erneut die Diamantscheibe
und korrigieren Sie den Drehsinn.

Fehlerhafte Aufspannung der
Diamantscheibe.

Uberprifen Sie den Sitz der Scheiben und
der Motorachse. (Linksgewinde)

Diamantscheibe schief.

Austauschen

-12-
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11. TECHNISCHE DATEN.

DEUTSCH

DATEN

BALI 500

MOTORLEISTUNG

3

SPANNUNG MOTOR

230/400V~ / 50-60Hz

UMDREHUNGEN MOTOR

1500

PUMPENLEISTUNG

50W

SPANNUNG PUMPE

230V~ / 50-60Hz

AUSSENDURCHM. SCHEIBE (mm:.) 500
INNENDURCHM. DISCO (mm.) 25,40
SCHNITTLANGE(mm.) 750
SCHNITTIEFE (mm.) 200
FASSUNGSVERMOGEN WASSERWANNE 46
122

NETTOGEWICHT

MASSE LxBxH

1340 X 720 x 1454mm
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12. GARANTIE.

SIMA, S.A. Baumaschinenhersteller, verfligt ubre ein technisches Servicenetzwerk SERVI-SIMA. Die
Reparaturen in Garantie Uber unser Servicenetzwerk unterliegen bestimmten Bedingugen um Service und Qualitat
dieser zu garantieren.

SIMA. S.A. leistet Garantie auf alle seine Fabricate gegeniber Fabrikationsfehlern jeglicher Art. Diese werden
Uber unsere GARANTIEBEDINGUNGEN bestimmt. Siehe beiliegendes Dokument.

Diese Bedingungen kdnnen bei Nichteinhaltung der Zahlungsbedingungen nichtig gemacht warden.

SIMA, S.A. behalt sich das Recht vor die Maschinen ohne Vorankilindigung zu modifizieren.

13. ERSTATZTEILE

Die Ersatzteile erhaltlich fir die von SIMA S.A. hergestellten Schneidemaschinen BALI sind per Abb. 1
gekennzeichnet.

Fir Ersatzteilbestellungen bendtigen Sie Nummer, Modell, Herstellungshnummer sowie Herstellungsjahr der
Maschine (Siehe Plakette)

14. UMWELTSCHUTZ.

Rohmateriale sollten wiederverwendet werden. Apparate, Accesoirs, Flussigkeiten und Verpackungen
@ sollten an die zustandigen Stellen fir Wiederverwertung gesendet werden. Plastikelemente sind fur die
% zugehérige Wiederverwertung gekennzeichnet.

Die Abfallstoffe elektrischer und elektronischer Teile miissen an die zustiandigen Orte fiir
E selektive Abholung gebracht werden.

15. LARMSPIEGEL.

Lautstdrkennivel

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. SCHWINGUNGEN.

El nivel de exposicion a la vibracion transmitida al sistema mano-brazo es:

DEUTSCH

MODELL Linke Hand m/ s2 Rechte Hand m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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17. STROMLAUFPLANE

BALI 500

Stromabfiihrungs-

schalter

Verde Griin
Amarillo | Gelb
Negro Schwarz
Azul Blau
Marron Braun

STROMLAUFPLAN SCHMEIDEMASCHINE MODELL BALI MIT DREHSTROMMOTOR.

-
|
|
i
|
L.

VERD/ AR

ATIL

| vERD.aman,

-

Wasserpumpe 50
W 230V

Drehstrommotor 4PS
000U/ min, Anschluf 400¥

-15-
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An.Griiner
Knopf

Aus.Roter
Knopf

< g

Bedienperson
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Stahlstift
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN ENDKUNDEN

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkadufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefligten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stosse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, ibermé&ssige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einverstédndnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollsténdig in den folgenden Féllen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmachtigt wurde, repariert, verédndert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine giiltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45

s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION
ESPANA
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GARANTIEZERTIFIKAT POST SALE SERVICE

EXEMPLAR FUR DEN HERSTELLER

MASCHINENDATEN

ETIQUETT KENNZEICHEN

DATEN KAUFER NAME

ADDRESSE

POSTLEITZAHL/ORT

LAND

Telf.: Fax:

e-mail

KAUFSDATUM

Unterschrift und Stempel des Verkdufers Unterschrift Kunde

GARANTIEBEDINGUNGEN

1.) SIMA, S.A. gewahrt EIN JAHR Garantie auf alle Fabrikationsfehler ab Lieferdatum, welches obligatorisch auf dem hier beigefiigten Garantieschein
erscheinen mup.

2.) Die Garantie deckt ausschliesslich die Arbeitszeit und Reparatur der defektuosen Teile dessen Modell und Fabrikationsseriennummer im Garantiezertifikat
angegebenen sind.

3.) Von der Garantie nicht gedeckt werden aus Didten Unterkunft etc. entstandene Kosten sowie die Transportkosten bis zu unserer Fabrik SIMA S.A. welche
vom Kunden getragen werden musen.
4.) Als Fabrikationsfehler weder anerkannt werden die Folgenfehler durch Missbrauch, Stdsse, falscher Gebrauch, Fall, Unfall, iberméassige Spannung,

fehlerhafte Installierung oder Ander Grande die nicht vom Produkt abh&nging gemacht werden cofieen.

5.) Die Reparaturen in GARANTIE durfen ausschliesslich von SIMA S.A. oder von SIMA autorisierten Betrieben durchgefihrt werden. Die technische Abteilung
von SIMA S.A. gibt das letzte Einversténdnis der Reparatur.

6.) Diese Garantie erlischt vollstéandig in den folgenden Fallen:
a) Anderiingen und/oder Manipulation des Garantiezertifikates.

b) Wenn klar ersichtlich ist, dass Einzelteile des Produktes, teilweise oder vollstédndig, von einer Werkstatt, Betrieb oder einer Person die nicht von der

technischen Abteilung Sima’s S.A. bevollmé&chtigt wurde, repariert, verandert oder ausgetauscht wurden.

c) Sollten von SIMA S.A. nicht harmonisierte Teile oder Vorrichtungen installiert worden sein.

7.) SIMA S.A. Ubernimmt keine Verantwortung fiir die Folgenschdden oder Schaden die mit Stérungen des Produktes in Zusammenhang stehen. In diesen
inbegriffen aber nicht ausschliesslich die Mihen, Transportkosten, Telefonkosten, der persdhnliche oder Geschéftsverluste sowie der Verlust von Einkommen
oder Gehalt..

8.) Fur Elektromotoren gilt es bei Stérungen diese zu SIMA S.A. zu senden oder an einen vom Motorhesteller bevollmachtigten technischen Dienst zur

Bestimmung der Garantie.

9.) Das Garantiezertifikat muss innerhalb con DREISSIG Werktagen ab Kaufsdatum bei SIMA S.A. eingehen um Garantieanspruch zu erhalten. Fir eine
Inanspruchnahme der Garantie muss eine glltige Rechnung mit Stempel des Verkaufers und Seriennummer des Produktes beigelegt werden.
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Poligono Industrial Juncaril, C/Albufiol, Parcela 250, C.P.18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)
Firma odpowiedzialna za produkcje i sprzedaz ponizej wymienionego urzadzenia:

PILA STOLOWA

OSWIADCZA:

Ze maszyna wyzej wymieniona, przeznaczona do ciecia na terenie budowy materiatow
budowlanych, kamienia i innych, pozostaje w zgodnosci zaréwno z Dyrektywa Maszynowag,
2006/42/CE jak i z unijnymi przepisami nastepujacych dyrektyw Parlamentu Europejskiego i
Rady Europy: 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Spefnia takze wymagania nastepujacych norm: UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ;
UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dane osoby upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

Eugenio Fernandez Martin
Kierownik techniczny

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (HISZPANIA)

Albolote 01.01.2010
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Podpisano: Javier Garcia Marina
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1. INFORMACJE OGOLNE.

UWAGA: Przed przystapieniem do ustawienia, podiaczenia, uruchomienia i pracy maszyny bezwzglednie
przeczytaj ze zrozumieniem niniejsza instrukcje

SIMA S.A. dziekuje za nabycie naszego wyrobu i zaufanie, jakim obdarzyliscie Panstwo producenta
niniejszego urzadzenia.

Instrukcja obstugi dostarcza podstawowe informacje z zakresu uzytkowania i biezacej obstugi maszyny.
Zawarto réwniez podstawowe zalecenia i ostrzezenia w zakresie ochrony i bezpieczenstwa pracy dla operatora i 0s6b
postronnych. Zastosowanie sie w peilni do przedstawionych wymagan i zalecen zapewni bezpieczng obstuge
i bezawaryjng prace maszyny.

Dlatego tez zapoznanie sie z instrukcjg obslugi maszyny jest obowiazkowe dla kazdego kto bedzie obstugiwat,
serwisowal naprawiat maszyne.

Zalecamy posiada¢ instrukcje obstugi przy maszynie w kazdym momencie: podczas pracy, serwisu
czy podczas napraw.

2. OGOLNY OPIS MASZYNY.

e  Pily stotowe SIMA S.A., model BALI, sq zaprojektowane i produkowane z przeznaczeniem do ciecia na terenie
budowy materiatéw budowlanych, w szczegdélnosci betonowych blokéw do 20 cm wysokosci. Pity tng
rowniez, miedzy innymi, kamien i materiaty budowlane pochodzenia naturalnego, badz zitozonego lecz z
przynajmniej jedng powierzchnig naturalng (ptytki, cegta, marmur, granit, dachéwki ceramiczne badz
betonowe, ptyty ceramiczne, terakote, glazure). Narzedziem tnacym jest diamentowa tarcza napedzana
silnikiem elektrycznym, chtodzona woda za pomoca pompy. Przesuwanie materiatu odbywa sie poprzez reczne
przesuwanie wdzka, na ktorym jest on utozony. Ten model maszyny jest produkowany przy uzyciu materiatow
najwyzszej jakosci.

Jakiekolwiek inne niz opisane uzycie maszyny jest niewskazane , moze by¢ niebezpieczne i

dlatego jest catkowicie zabronione

e Ze wzgledu na swoje walory techniczne, maszyny te, rozwigzuja problem ciecia materiatdbw do 20 cm
wysokosci, za jednym cieciem, przy uzyciu odpowiedniej tarczy.

. Pozwalajq na podniesienie i obnizenie silnika w celu uzyskania réznej wysokosci cie¢, wykonanie tych operacji
w szybki i prosty sposdb, poprzez obrécenie i blokade ramienia za pomoca dzwigni do tego przeznaczonej.

. Ramie, na ktérym jest zamontowany silnik, utrzymuje sie w réwnowadze przy zdjetej blokadzie, dzieki
sprezynie, ktora utrzymuje go we wiasciwym potozeniu.

e Konstrukcja maszyny wykonana jest ze stali, co redukuje wibracje podczas ciecia i pozwala osiggnac¢ wiekszg
wydajnosci tarcz diamentowych.

e Stolik badz woézek do ukfadania materiatdw jest wyposazony w kota o przekroju w ksztatcie “A”, aby
dopasowac sie idealnie do prowadnic w ksztatcie pryzmatu zamontowanych na maszynie. Wozek jest
wyposazony w gumowe ostony w czesci gdérnej nawierzchni aby unikngé przesuwania sie materiatow
przeznaczonych do ciecia.

. Maszyna wyposazona jest w cztery sktadane nogi, co utatwia jej transport.

e Jej niewielki ciezar sprawia, ze tatwo jg przemieszczac¢ z miejsca na miejsce, i uzywac na terenie budowy.

. Maszyna posiada ostone, ktéra zabezpiecza przed pryskaniem wody w kierunku od miejsca ciecia do tylnej
czesci maszyny.
® Tarcza jest wprawiana w ruch przez silniki i uktad napedowy , nie powodujacy hatasu.

Konstrukcja maszyny jest malowana w odpowiedniej temperaturze farba epoksy-poliestrowg, co zapewnia jej
powierzchni wysoka odpornos¢ i chroni jg przed korozja.
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2.1 SYMBOLE.

Symbole oznaczone na maszynie majg nastepujace znaczenie:

OBOWIAZKOWO PRZECZYTAJ
INSTRUKCIE OBSLUGI

UZYCIE KASKU, OKULAROW I
SLUCHAWEK OCHRONNYCH JEST
OBOWIAZKOWE

UZYCIE REKAWIC OCHRONNYCH UZYCIE OBUWIA OCHRONNEGO
JEST OBOWIAZKOWE JEST OBOWIAZKOWE

2.2 TRANSPORT.

Maszyna jest zapakowana fabrycznie i ustawiona na palecie, co pozwala na tatwy transport na wdzkach
widtowych mechanicznych badz recznych. Jej waga i rozmiary (patrz tabela z opisem technicznym) pozwalajg na
uzycie matych samochoddw do jej transportu.

Po rozpakowaniu maszyny, gdy jest konieczne jej przemieszczenie w obszarze terenu pracy, dokonuje sie tego za
pomocg wdzka widtowego recznego badz mechanicznego.

Zaleca sie oproznienie zbiornika na wode przed przemieszczeniem maszyny, w celu unikniecia niepotrzebnych
wyciekdw czy ochlapan woda. Jest zalecane rdéwniez wiaczenie blokady wdzka aby uniknaé¢ niespodziewanych
poslizgéw podczas przemieszczenia maszyny. Nalezy réwniez sprawdzi¢ czy sg catkowicie zakrecone $ruby mocujace
nogi do wdzka aby unikna¢ ich skrzywienia czy oderwania podczas przenoszenia maszyny. Nie wolno chwytac¢ za
uchwyty od wdzka w celu przeniesienia badz transportowania maszyny.

3. INSTRUKCJE MONTAZU.

Po otwarciu opakowania, znajdziemy w nim maszyne z odkreconymi nogami i uchwytami wdzka, bez
zamontowanej tarczy, instrukcje obstugi i gwarancje, oraz plastikowg torebke zawierajaca nastepujace czesci:

e 4 nogi, odpowiednie do nich $ruby, podktadki i nakretki
e 2 uchwyty, odpowiednie do nich $ruby, podktadki i nakretki
e 1 klucz ptaski 36-scio milimetrowy

. 1 klucz ptaski 24-ro milimetrowy

3.1 MONTAZ MASZYNY

Pita stolowa modelu BALI jest osadzona na czterech nogach, ktére zapewniajg jej potrzebna réwnowage,
zaprojektowanych tak, by mozna je bylo je fatwo zdjac¢ i zatozy¢ ponownie, pozwala to na fatwy transport i jej
magazynowanie.

Aby ustawi¢ maszyne w normalnej pozycji do uzytkowania nalezy zamontowac¢ nogi (Rys.2) unieruchamiajac
je przewidzianymi do tego $rubami.

Uchwyty wdzka montuje sie w pozycji, jaka pokazuje Rys.2, w otworach przeznaczonych do tego celu w
przedniej czesci wbdzka, przykrecajac je $rubami, ktore sg na wyposazeniu maszyny.
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3.2 NAPELNIANIE ZBIORNIKA.

Pita stotowa modelu BALI jest zaprojektowana do pracy z tarczami diamentowymi, chtodzonymi wodg, dlatego
bardzo wazng czescig maszyny jest zbiornik, ktory dostarcza wode stuzaca do tego celu, woda jest doprowadzana w
zamknietym obwodzie do tarczy tnacej.

UWAGA: przed wigczeniem maszyny do pradu i aby zaczaé jakakolwiek operacje ciecia nalezy najpierw
napetni¢ zbiornik wystarczajaca iloscig wody, tak aby pompa zostata catkowicie zanurzona.
Podczas operacji ciecia w zbiorniku kumuluje sie duza ilo$¢ zanieczyszczen. Aby zagwarantowaé poprawne

funkcjonowanie pompy i prawidtowe chtodzenie tarczy konieczne jest tak czeste zmienianie wody jak jest to potrzebne.
W celu ulatwienia tej czynnosci zbiornik wyposazony jest w korek spustowy.

4. PODLACZENIE SIECI ELEKTRYCZNE]J I DOPASOWANIE KIERUNKU
OBROTOW.

Po otrzymaniu maszyny i przed podiaczeniem jej do sieci elektrycznej nalezy sie upewnié, ze napiecie sieci
jest odpowiednie do jej wymagan, wielko$¢ napiecia podczas funkcjonowania maszyny jest pokazana na
wskazniku obok wytacznika.

UWAGA: nie nalezy poditacza¢ maszyny do pradu jezeli nie jest sie pewnym jakie jest napiecie sieci, w
przeciwnym razie, w wypadku gdyby napiecie sieci nie bylo odpowiednie silnik mogitby trwale sie
uszkodzié, i nie nadawatby sie do ponownego uzytku.

Po upewnieniu sie jakie jest napiecie sieci, przed zalozeniem tarczy i uruchomieniem maszyny , jest
konieczne sprawdzenie i dopasowanie odpowiedniego kierunku obrotéw osi silnika, w tym celu nalezy
podiaczy¢ maszyne do pradu i uruchomic silnik obserwujac kierunek obrotéw, ktéry powinien by¢ zgodny
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara; jesli to konieczne w wypadku silnikow tréjfazowych, mozna
zmieni¢ kierunek obrotéw zamieniajac miedzy soba miejscami dwa przewody fazowe w linii zewnetrznej
lub w gniezdzie kabla ktory zasila maszyne.

Gdy zachodzi konieczno$¢ zmiana przewodow fazowych w celu dokonania zmiany kierunku obrotéw
silnika, nalezy wykonac¢ te operacje przy odtaczonej od pradu maszynie.

UWAGA: Nie nalezy manipulowaé nigdy kabli zasilajacymi, zwojami przewodzacymi ani innymi
przewodami elektrycznymi maszyny jesli nie jest ona catkowicie odiaczona od pradu.

Po dopasowaniu kierunku obrotow silnika, maszyna jest gotowa do zamontowania tarczy tnacej.

5. MONTAZ I WYMIANA TARCZY TNACEJ

Pita stotowa do ciecia materiatéw modelu BALI dziata przy uzyciu tarcz diamentowych segmentowych badz o
powierzchni ciagtej, o $rednicy nie przekraczajagcej 500 mm, tarcze maja odmienne wtasciwosci w zaleznosci od
materiatu, z ktérym sie pracuje, dlatego odpowiedni dobér tarczy zwiekszy wydajnosc i zapewni optymalne wyniki.

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze iloé¢ maksymalnych obrotdéw tarczy tnacej jest wieksza niz ilos¢ maksymalnych
obrotéw jakie moze osiagnac¢ silnik maszyny.

5.1 PROCEDURA ZAKLADANIA BADZ WYMIANY TARCZY TNACEJ

Aby zatozy¢ badz wymieni¢ tarcze nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
® Upewnic sie, ze kabel zasilajacy jest odtaczony od pradu
® Odsunac ostone zabezpieczajacg tarcze (P, Rys.3) luzujac nakretki (A, Rys.3)

Za pomoca kluczy znajdujacych sie na wyposazeniu, nalezy zablokowac os i obluzowa¢ nakretke,
zdejmujac nastepnie pier$cien ustalajacy. UWAGA: nakretka odkreca sie w lewo.

® Ulozy¢ tarcze na jej osi, zwracajac uwage, by byta ona centralnie umiejscowiona i dobrze osadzona.

® Zatozy¢ z powrotem pierscien ustalajacy i zakreci¢ nakretke osi uzywajac do tego celu kluczy, w ktore
jest wyposazona maszyna.

® Sprawdzi¢ czy tarcza i zewnetrzny kotnierz sg dokladnie dopasowane przed catkowitym dokreceniem
nakretki.
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® Ustawic ostone tarczy na jej miejscu i dokrecic nakretki mocujace.
e  Aby wyjac tarcze nalezy wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: nalezy odtozy¢ na bok uzyte narzedzia przed podtgczeniem maszyny, upewniajac sie, ze wszystkie
elementy maszyny sq w poprawnej pozycji.

e Teraz mozna juz podtaczy¢ maszyne do pradu.

e Po odpowiedniej realizacji procedury wymiany tarczy tnacej, nalezy upewni¢ sie znédw czy kierunek
obrotéw tarczy jest odpowiedni (zgodnie z procedurg opisang wczesniej) Kierunek obrotéw powinien by¢
zgodny z kierunkiem, ktdry pokazuje strzatka narysowana na tarczy i zgodny z kierunkiem, ktéry wskazuje
strzatka narysowana na ostonie tarczy.

6. WYPOSAZENIE ELEKTRYCZNE

Wyposazenia elektryczne pit stotowych do ciecia materiatdw modelu BALI, wyprodukowanych przez firme
SIMA, S.A. majq poziom zabezpieczenia IP54.

Wytaczniki, ktore sg zamontowane w tych maszynach, zawierajg cewke o minimalnym napieciu, ktora
uniemozliwia ich przypadkowe uruchomienie:

W wypadku spadku napiecia badz wylaczenia pradu maszyna wytaczy sie. Po przywrdceniu normalnego
napiecia, silnik nie uruchomi sie sam dopdki nie nacisnie sie powtdrnie zielonego przycisku, ktéry uruchamia maszyne.

6.1 MASZYNY Z SILNIKIEM TROJFAZOWYM

Kabel zasilajacy maszyne, musi mieé przekréj minimum 4x 1,5 mm? i maksymalnie 25 metréw dtugosci. Jesli
potrzebny jest kabel dtuzszy, jego przekréj musi byé 4x 2,5 mm?. Na jednym koncu kabla nalezy podtaczyé
standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z gniazdem zasilajagcym maszyny, a na drugim koncu kabla
nalezy podfaczy¢ standardowg wtyczke zewnetrzng 16A 3P+T kompatybilng z wyjsciem gniazda zasilajacego.

Pity stolowe do ciecia materiatdw modelu BALI z silnikiem tréjfazowym sg fabrycznie dostosowane do pracy przy napieciu 400V.

Jesli jest konieczno$¢ pracy przy napieciu zasilajgcym trdjfazowym 230V, nalezy zmienié¢ pozycje blaszek na
mostku zaciskéw silnika, tak jak jest to pokazane na ponizszym rysunku:

Wl
i

WAZNE: Przed przystapieniem do zamiany miejsca blaszek na mostku silnika, nalezy odtaczyé maszyne od pradu.
Trzeba rowniez zastgpi¢ samoprzylepne etykietki informujace o aktualnym napieciu zasilania nowymi, aby w sposdb
prawidtowy byto zawsze pokazane wiasciwe napiecie, przy ktérym pracuje maszyna.
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7. ZASADY BEZPIECZENSTWA

o Pity stotowe do ciecia modelu BALI powinny by¢ obstugiwane przez osoby, ktére zapoznaty sie z zasadami ich
dziatania.

e Zanim uruchomi sie maszyne, nalezy przeczyta¢ uwaznie instrukcje obstugi i zastosowac zasady
bezpieczenstwa. Nalezy nauczy¢ sie zatrzymac maszyne w sposéb szybki i bezpieczny.

e Nalezy upewni¢ sie, ze maszyna, ktora sie bedzie uzywaé jest w doskonatym stanie technicznym i w petni
sprawna.

¢ Nie nalezy uruchamia¢ maszyny jesli uprzednio nie zostaly zamontowane wszystkie ostony, z ktdérymi zostata
zaprojektowana

e Nalezy zabroni¢ dostepu osobom nieupowaznionym do miejsca gdzie maszyna jest uzywana.

e W$rdd odziezy ochronnej nie powinny znajdowacd sie ubrania luzne, ktére mogtyby zaczepi¢ o ruchome czesci
maszyny.

o Jesli wystapi konieczno$¢ przemieszczenia maszyny w inne miejsce, nalezy to zrobi¢ z wytgczonym silnikiem i
z zablokowanymi cze$ciami ruchomymi maszyny.

o Nalezy uzywac tylko i wytacznie tarcz opisanych w tej instrukcji.

e Maszyny z silnikiem elektrycznym powinny by¢ podiaczone zawsze do standardowych gniazd
zasilajacych, wyposazonych w bezpiecznik termiczny i dyferencjat zgodnymi z wymogami silnika.

4 Kw, trdjfazowy o napieciu 230V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 15A i zabezpieczenie rdznicowe o

natezeniu 15A/30mA

4 Kw, tréjfazowy o napieciu 400V, bezpiecznik termiczny o natezeniu 10A i zabezpieczenie rdznicowe o
natezeniu 10A/30mA

e BARDZO WAZNE: Uziemienie ochronne musi byé zawsze wiaczone zanim uruchomi sie maszyne.
e Uzywac standardowych, fabrycznych kabli zasilajacych.

Nalezy sie upewni¢, ze napiecie sieci elektrycznej, do ktérej zostanie podtagczona maszyna, jest takie same
jak to wskazane na etykietce przylepionej na maszynie.
. Nalezy sie upewni¢, ze kabel zasilajacy maszyne, nie lezy w miejscu narazonym na wysokg temperature
badz w miejscu gdzie moze znajdowac sie olej, woda, elementy tnace, i ze nie zostanie przycisniety badz
zdeptany ani nie beda po nim przejezdzaty pojazdy mechaniczne.
e Nie uzywac wody pod cisnieniem do czyszczenia obwodow i elementdw elektrycznych.
e Kable elektryczne poprzecinane badz zniszczone musza by¢ jak najszybciej wymienione na nowe.
e Elementy ochronne powinny by¢ zawsze w zasiegu reki.
e Nalezy uzywal zawsze elementdw ochronnych z homologacjg unijng (rekawice, kask bezpieczenstwa,
okulary i obuwie ochronne...)
e Nalezy odtaczy¢ maszyne od sieci i nie manipulowac elementami mechanicznymi ani elektrycznymi maszyny
przy wiaczonym silniku.

UWAGA: Nalezy stosowac¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa opisane w tych instrukcjach i spetnia¢ zasady BHP

obowigzujgace w danym miejscu pracy.

SIMA, S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje wynikte z niewtasciwego uzytkowania pity stotowej do ciecia
materiatéw BALI

8. INSTRUKCJE URUCHOMIENIA I UZYTKOWANIA

8.1. POZYCJA MASZYNY I OSOBY JA OBSLUGUIJACE]. WLACZANIE I WYLACZANIE

Maszyna powinna by¢ ustawiona na ptaskiej i stabilnej powierzchni, dobrze oswietlonej i bez zbednych
przeszkod.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze zostaly zachowane wszystkie zasady bezpieczenstwa
(instalacja elektryczna, stabilno$¢, zabezpieczenia, itd) tak jak zostato to opisane w poprzednich rozdziatach.

Przy instalacji maszyny nalezy sie upewnié¢, ze miejsce gdzie jest ona ustawiona i gdzie sie bedzie pracowac
jest powierzchnig ptaska i twarda.

Ta maszyna NIE MOZE BYC UZYWANA W CZASIE DESZCzU. NALEZY JEJ UZYWAC ZAWSZE PRZY
DOBRYM OSWIETLENIU.

POLSKI



Aby rozpocza¢ ciecie, osoba obstugujaca maszyne (operator) powinna ustawic sie naprzeciwko maszyny, w tej
pozycji bedzie mogta fatwo obstugiwaé stolik, na ktérym znajdowal sie bedzie materiat przeznaczony do ciecia, i
bedzie miata zawsze w zasiegu reki wytgcznik zasilajacy. (Rys. 5).

Po podfaczeniu kabla zasilajacego nalezy nacisna¢ zielony przycisk wytacznika aby silnik i pompa zaczety
pracowac. (Rys. 5).
Maszyne wytacza sie naciskajac czerwony przycisk wytacznika. ( Rys. 5).

8.2 REGULACJA WYSOKOSCI

Glowica maszyny jest zaprojektowana tak, aby mozna ja byto podnies¢ lub obnizy¢ obluzowujac jedynie raczke,
ktéra przytwierdza jg do ramienia. Zbytnie obnizenie tarczy mogtoby uszkodzi¢ stolik, i dlatego maszyna jest
wyposazona w s$rube buforowa (P, Rys.6), ktéra jest tak uregulowana by obnizajac ramie nie przekroczyc
minimalnej odlegtosci potrzebnej do ciecia materiatu. Ramie tngace moze zosta¢ unieruchomione w ktérymkolwiek
punkcie podczas regulacji jego wysokosci.

8.3 CIECIE POD KATEM PROSTYM

Aby wykona¢ ciecie pod katem prostym nalezy przylozy¢ linijke, w ktdrg jest wyposazona maszyna, do
przedniej czesci stolika (B, Rys. 7), i przesuna¢ ja az do miejsca, w ktérym chce sie wykona¢ ciecie. W tej pozycji
nalezy linijke przymocowac¢ do stolika, zaciskajac w tym celu odpowiednig $rube blokujacg (C, Rys.7). Materiat
przeznaczony do ciecia nalezy utozy¢ opierajac go na przedniej czesci stolika (B, Rys.7) linijke mozna przylozy¢ po
jednej lub po drugiej stronie materiatu w zaleznosci od potrzeby, ciecia dokonuje sie przemieszczajac recznie stolik w
strone tarczy.

Prace nalezy rozpoczaé powoli i dostosowaé szybkosé przesuwania stolika w zaleznosci od gtebokosci ciecia i
twardosci materiatu. Zbyt szybkie przesuwanie stolika moze spowodowac¢ wadliwe ciecie badz blokade tarczy.

Pompa chtodzgca uruchamia sie jednoczesnie przy uruchomieniu silnika. Przed zblizeniem materiatu do tarczy
nalezy upewni¢ sie, ze do tarczy dostarczona jest wystarczajaca ilo$¢ wody.

9. KONSERWACJA

Pita stotowa do ciecia materiatdbw modelu BALI wymaga prostych zabiegdéw eksploatacyjnych polegajacych na
nastepujacych czynnosciach:

e  Wymienia¢ wode w zbiorniku i czysci¢ maszyne tak czesto jak jest to potrzebne. Zbiornik wodny jest
wyposazony w czesci dolnej w korek do tego przeznaczony. Odpowiedni poziom wody przy napetnianiu zbiornika
to taki, kiedy pompa jest catkowicie zakryta. Mimo tego, ze pompa jest wyposazona w zakretke, ktdéra dziata jako
filtr, moze sie zdarzy¢, ze trafia do niej zanieczyszczenia, opitki i resztki cietego materiatu, ktére moga ja
zablokowaé. Aby temu zapobiec nalezy uruchomi¢ co jaki$ czas pompe w zbiorniku z czystg wodg na okres kilku
minut. Jesli to konieczne, nalezy odkreci¢ nakretke pompy i wyczyséci¢c dobrze jej wnetrze, az zacznie ona
pracowac poprawnie.

e Usuna¢ resztki materiatu, ktére moga sie znajdowac na prowadnicach stolika.
e  Wymieni¢ jak najszybciej popekane, przeciete czy w jakikolwiek inny sposdb uszkodzone kable elektryczne.
. Czynnosci konserwujace maszyne powinny by¢é wykonywane przez osoby, ktore znaja maszyne i jej uzycie.

e Jakakolwiek manipulacja maszyny powinna by¢ wykonywana przy wytaczonym silniku i z odtgczonym kablem
zasilajacym. Nalezy tez uprzatnaé narzedzia i przedmioty po skonczeniu jakiejkolwiek reparacji czy czyszczenia.

e W wypadku zauwazenia jakiejkolwiek anomalii lub ztego funkcjonowania, nalezy dokona¢ przegladu maszyny
w autoryzowanym serwisie technicznym.

e Miec zawsze na uwadze wskazdwki bezpieczenstwa zawarte w tej instrukcji.
e  Po skonczeniu dnia pracy nalezy wylaczy¢ maszyne i odtaczy¢ kabel od sieci elektrycznej.

e Jesli maszyna nie stoi pod zadaszeniem nalezy jq zakry¢ wodoodpornym materiatem.

Jest zabronione samowolne manipulowanie przez uzytkownika ktérejkolwiek z czesci maszyny,
elementoéw badz jej innych cech. SIMA, S.A. w zadnym wypadku nie bierze odpowiedzialnosci za konsekwencje
jakie moga wynikna¢ z nie przestrzegania tych zalecen.

10

POLSKI



9.1 WYMIANA ZUZYTEJ TARCZY

Tarcza robocza jest jednym z najwazniejszych elementow maszyny tnacej. Uzywanie tarczy w dobrym stanie
jest niezbedne by moc osiggnaé optymalng wydajno$¢ maszyny. Gdy tarcza jest zuzyta, skrzywiona badz popekana
nalezy ja wymienic.

Nie nalezy uzywac tarcz nieodpowiednich do danego materiatu, i nalezy upewnic sie, ze cechy uzywanej tarczy
spetniaja wymagane normy dotyczace maksymalnej $rednicy tarczy, srednicy centralnego otworu i ilosci obrotéw.

Prosze miec¢ na uwadze, ze wsrdod grupy tarcz diamentowych istniejg rézne ich typy, w zaleznosci od materiatu
przeznaczonego do ciecia. Nalezy wybra¢ rodzaj tarczy najbardziej wskazany do danego materialu.

Z powyzszych powodow zaleca sie uzywacé zawsze ORYGINALNYCH TARCZ SIMA, ktére spetniajg wszystkie
wymogi techniczne oraz wymogi bezpieczenstwa, sq dostepne w szerokiej gamie, speiniajg wszystkie potrzeby
uzytkownika i utatwiajg mu trafny wybor.

9.2 DOPASOWANIE TARCZY DO PROWADNIC

9.3 REGULACJA LINIOWOSCI TARCZY

Pity stotowe do ciecia materiatbw modelu BALI s wyprobowywane i doktadnie sprawdzone przed
opuszczeniem fabryki. Jesli z jakiegokolwiek nieprzewidzianego powodu ciecie nie nastepuje idealnie wzdluz linii
krawedzi stolu przecinarki, nalezy przeprowadzi¢ regulacje liniowosci.

Aby wykona¢ te czynnos$¢ nalezy zaopatrzy¢ sie w stalowy pret o 4 lub 5 milimetrowej $rednicy i ok 35 cm
dtugosci, zaostrzony na jednym z jego koncow tak jak otdwek (Rys.8). Nalezy rowniez mie¢ pod reka jedng ptytke
ceramiczng (Rys.8) i bialg krede. Dopasowujemy tarcze wykonujac nastepujace czynnosci:

e  Odtaczy¢ maszyne od sieci elektrycznej

e  Zdjac ostone tarczy i samg tarcze

e  Ulozy¢ ptytke ceramiczng na wdzku gladka strong zwrdcong w dét, i zamalowac¢ kreda, centralng czes¢ lewej
strony ptytki.

e Ulozy¢ pret pomiedzy pierscieniami mocujacymi w miejsce tarczy tnacej i dokreci¢ srube osi, tak aby
zaostrzony jego koniec dotykat ptytki w miejscu zaznaczonym kreda.

. Przesuna¢ wozek tak by pret zarysowat prostg linie na ptytce.

Nastepnie nalezy przesuna¢ os tak by pret znalazt sie po przeciwnej stronie (Rys.8), potem przesungc¢ wozek w
przeciwnym kierunku jak wczesniej aby narysowaé pretem nowg linie, ktédra powinna zbiec sie idealnie z pierwszg
linig. Jesli obydwie linie sie nie pokrywajg trzeba obluzowaé troche $ruby tozysk osi tarczy pozostawiajac je w
potowie zakrecone (T, Rys.8) i dopasowaé pozycje osi az do momentu kiedy obie linie beda catkowicie sie
pokrywaty. Kiedy juz zostanie to osiagniete, nalezy z powrotem dokreci¢ obluzowane wczesniej sruby tozysk.

9.4 REGULACJA PROWADNIC

Kiedy ciecie nie jest idealnie wykonane pod katem prostym wzgledem nieruchmej podziatki, jest mozliwe, ze
prowadnice zostaly przesuniete. Aby naprawic¢ te wade, nalezy obluzowaé sruby, ktére mocujg prowadnice do stolika
(T, Rys.9) i (bez wyjmowania wdzka) poruszy¢ prowadnice razem z wozkiem wykonujgc krétkie ruchy na prawo lub
na lewo, az do momentu osiggniecia poprawnego ciecia pod katem prostym.
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10. ROZWIAZANIE NAJCZESTSZYCH PROBLEMOW

PROBLEM PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Nie mozna uruchomic silnika

Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ gtéwng tablice rozdzielcza,
sprawdzi¢ czy bezpieczniki sa w prawidtowej
pozydji.

Sprawdzi¢ wszystkie przewody elektryczne

doprowadzajace prad do urzadzenia oraz ich
potaczenia.

Zepsuty wytgcznik

Nalezy go wymienié

Zablokowana tarcza

Usunac wszelkie rzeczy, ktdre mogg blokowac
ruch tarczy

Silnik pracuje wolno, pita nie

osigga odpowiednich obrotow.

Stepienie sie segmentéw diamentowych
badz diamentowej lini tnacej tarczy

Wykona¢ kilka cie¢ materiatéw Sciernych
(piaskowiec,

beton, kamien szmerglowy)

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu
przeznaczonego do ciecia

Niska moc silnika

Skontaktowac sie z serwisem technicznym
w celu sprawdzenia silnika.

Do tarczy nie dociera woda

Niewystarczajacy poziom wody w
zbiorniku

Dola¢ wody do zbiornika tak by pompa
byta catkowicie zanurzona

Zapchana pompa

Rozkrecic i wyczyscic¢ turbine i topatki

Zepsuta pompa

Wymieni¢ pompe

Zamkniety zawor

Odkreci¢ zawor

Przedwczesne zuzycie tarczy

Niewystarczajgce chtodzenie

Sprawdzi¢ system chtodzacy, wyczyscié
filtr, topatki

Za szybkie przesuwanie tarczy podczas
pracy

Przesuwac wolniej

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy

Wadliwe ciecie

Maszyna jest rozregulowana

Uregulowaé maszyne zgodnie z
instrukcjami zawartymi w tym folderze

Zuzyta lub uszkodzona tarcza

Zmienic tarcze

Nieodpowiednia tarcza

Uzy¢ odpowiedniej tarczy do materiatu
przeznaczonego do ciecia

Wibracje

Oderwanie sie jednego z segmentow

Sprawdzi¢ tarcze i wymienic¢ jg

Wadliwe umocowanie tarczy w
pierscieniach mocujacych

Sprawdzi¢ poprawne utozenie pierscieni i
tarczy

Skrzywiona tarcza badz nieréwno zuzyta
powierzchnia

Zmienic tarcze

12
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11. OPIS TECHNICZNY

POLSKI

DANE BALI 500
MOC SILNIKA (KW.) 3
ZASILANIE SILNIKA ~230V~400V / 50-60Hz
1LOSC OBROTOW SILNIKA 1500
50W

MOC POMPY CHtODZACE]

ZASILANIE POMPY CHtLODZACE]

~230V / 50-60Hz

SREDNICA TARCZY (mm.) 500

SREDNICA OTWORU MOCUJACEGO 25,40

TARCZE (mm.)

DLUGOSC CIECIA (mm.) 750

GLEBOKOSC  CIECIA ZA  JEDNYM 200

POPCHNIECIEM (mm.)

POJEMNOSC ZBIORNIKA NA WODE (L) 46
122

WAGA NETTO (Kg.)

WYMIARY Dt. X Szer. X Wys.

1340 X 720 X 1454 mm
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12. O GWARANCII

SIMA, S.A. producent maszyn budowlanych dysponuje siecig autoryzowanych serwiséw technicznych SERVI-
SIMA. Reperacje dokonywane w ramach gwarancji przez nasza sie¢ Red SERVI-SIMA, sg uzaleznione od serii
warunkdéw, w celu zagwarantowania ich jakosci.

SIMA. S.A. obejmuje gwarancjg wszystkie swoje produkty jesli chodzi o jakakolwiek wade fabryczng, ktérej
szczegotowe warunki sg opisane w zatgczniku WARUNKI GWARANCII.

Warunki gwarancji nie bedg obowigzywa¢ w wypadku gdy nie zostang spetnione ustalone warunki zaptaty.

SIMA S.A. zastrzega sobie prawo do modyfikacji swoich produktow bez wczesniejszego powiadomienia o tym.

13. CZESCI ZAMIENNE

Czesci zamienne dla Pit modelu BALI, produkowanych przez SIMA, S.A. sq wyszczegolnione na planach czesci
zamiennych, ktdére sa dotaczone do tej instrukcji.

Aby zamowié ktdérgkolwiek z nich, nalezy sie skontaktowac¢ z Dziatem Obstugi Klienta SIMA S.A. i podad
numer ktorym jest dana cze$¢ oznaczona oraz model, numer i rok produkcji, ktére sq widoczne na tabliczce z
opisem maszyny na niej umieszczonej.

14. OCHRONA SRODOWISKA

Nalezy uprzatnaé resztki uzywanych materiatdw zamiast wyrzuca¢ je na miejscu budowy. Uzyte i

m niepotrzebne aparaty, maszyny, ptyny i opakowania powinny zosta¢ oddane do placowek zajmujacych sie

% recyklingiem. Elementy plastikowe maja specjalnie oznaczenia i powinny by¢ réowniez oddane do recyklingu
w celu powtdrnego uzycia.

Rozporzadzenie o Odpadach Elektrycznych i Elektronicznych. Odpady w postaci aparatéw
elektrycznych i elektronicznych powinny byc¢ sktadowane w miejscach do tego przeznaczonych
w celu ich zbiorowego usuniecia.

15. DEKLARACJA POZIOMU HALASOW
Oceniany poziom mocy akustycznej emitowanej przez maszyne.

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DEKLARACIJA POZIOMU WIBRACJI MECHANICZNYCH

Poziom ekspozycji na wibracje mechaniczne w relacji reka/ramie jest nastepujacy:

POLSKI

MODEL DLA LEWEJ REKI m/ s2 DLA PRAWEJ] REKI m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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17. SCHEMATY ELEKTRYCZNE
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Varilla de acero

Pieza de ceramica

17



POLSKI

CERTYFIKAT GWARANCYIJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DLA UZYTKOWNIKA

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA

DANE KLIENTA NAZWA

ADRES

KOD/ MIEJSCOWOSC

WOJEWODZTWO/ KRAJ

Tel.: Fax:

e-mail

DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancja na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorgc odpowiedzialnos¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowa¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegdw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktorych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjg lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjq mogq by¢ zrealizowane wytacznie przez firme SIMA, S.A. lub placéwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjg Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sa oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placéwke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwiazane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s * m a Tel.: 34 - 958-49 04 10 - Fax: 34 - 958-46 66 45
I PRODUKCJA MASZYN BUDOWLANYCH

HISZPANIA



CERTYFIKAT GWARANCYIJNY SERWIS TECHNICZNY

EGZEMPLARZ DO ODESLANIA PRODUCENTOWI

DANE MASZYNY

ETYKIETA REJESTRACYINA
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DATA ZAKUPU

Podpis i pieczatka sklepu, w ktorym dokonana zostata sprzedaz Podpis Klienta

WARUNKI GWARANCII

1.) SIMA, S.A. obejmuje swoje produkty gwarancjg na wypadek jakiejkolwiek wady fabrycznej, biorac odpowiedzialno$¢ za reparacje maszyn zepsutych badz
uszkodzonych fabrycznie, w okresie JEDNEGO ROKU, liczac od DATY ZAKUPU, ktéra musi OBOWIAZKOWO figurowa¢ na Certyfikacie Gwarancyjnym.

2.) Gwarancja, obejmuje wytacznie koszt robocizny i reparacje czesci wadliwych produktu, ktérego model i numer seryjny produkcji jest oznaczony w
Certyfikacie Gwarancyjnym.

3.) Nie sg objete gwarancjg koszty podrézy, diet czy noclegéw, ani koszty transportu do siedziby SIMA S.A., ktérych pokrycie spoczywa po stronie klienta.

4.) Nie beda uznane za wady fabryczne awarie spowodowane ztym uzytkowaniem, uderzeniami, upadkami, wypadkami, uzyciem zbyt duzego napiecia,
niedpowiednig instalacjag lub innymi wzgledami nie majacymi zwigzku z produktem.

5.) Reparacje objete gwarancjg moga by¢ zrealizowane wylacznie przez firme SIMA, S.A. lub placdwki przez nig autoryzowane, bedac kompetencjq Dziatu
Technicznego SIMA S.A. uznanie danej reparacji za reparacje w ramach Gwarancji.

6.) Ta Gwarancja nie obowigzuje w zadnym wypadku w nastepujacych przypadkach:
a) Kiedy Certyfikat Gwarancyjny zostat zmodyfikowany lub/i manipulowany.

b) Gdy sq oznaki, ze czesci sktadowe maszyny byty reperowane, modyfikowane badz wymieniane, w catosci lub czesciowo, przez warsztat, placowke badz
osobe NIE autoryzowang do tego przez Dziat Techniczny SIMA, S.A.

c) Gdy zostang zainstalowane w produkcie czesci czy urzadzenia nie homologowane przez SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. nie bierze odpowiedzialnosci za szkody wynikte badz zwigzane z awarig produktu. Moga to byc, m.in, wszelkie utrudnienia, koszty transportu,
koszt potaczen telefonicznych, strata dobr osobistych lub handlowych, oraz strata pensji badz zarobku, i inne.

8.) Odnosnie silnikow elektrycznych i spalinowych, w wypadku awarii w okresie obowigzywania Gwarancji, silniki te musza by¢ odestane do siedziby SIMA S.A.
lub do serwisu technicznego autoryzowanego przez producenta silnika, aby ustali¢ jego Gwarancje.

9.) Certyfikat Gwarancyjny nalezy odesta¢ do SIMA S.A. w terminie nie przekraczajacym TRZYDZIESTU dni kalendarzowych liczac od daty zakupu produktu,
by moéc robi¢ uzytek z Gwarancji. Aby wystapi¢ o Gwarancje, nalezy przedstawi¢ fakture zakupu na ktérej figurowaé bedzie numer seryjny produktu,
podstemplowang przez sklep, ktéry dokonat sprzedazy.
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DICHIARAZIONE “CE” DI CONFORMITA'’

SIMA, S.A.

Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 C. P. 18220 Albolote, Granada (ESPANA)
Societa’ responsabile della fabbricazione e inserzione nel mercato del macchinario che a
continuazione si specifica:

Troncatrice di materiali

DICHIARA:

Che il macchinario sopra indicato, destinato al taglio in cantieri, di pietra ed altri materiali edili,
compie con tutte le disposizioni applicabili della Direttiva di Macchinari (Direttiva
2006/742/CE E) e le regolamentazioni nazionali conseguenti a la suddetta.

Compie inoltre con tutte le disposizioni applicabili delle Direttive comunitarie citate a
continuazione 2006/95/CE; 2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE;
2002/96/CE

Compie le disposizioni delle norme applicate citate a continuazione:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

Dati della persona responsabile per I’elaborazione dell’espediente tecnico

Eugenio Fernandez Martin
Responsabile técnico

SIMA S.A.
Poligono Industrial Juncaril, C/ Albufiol, Parcela 250 - 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

ima
s I Fdo: Javier Garcia Marina

amministratore
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1. INFORMAZIONE GENERALE.

ATTENZIONE: Leqgga attentamente le presenti istruzioni prima di iniziare a maneqgiare il macchinario

SIMA S.A. ringrazia per la fiducia depositata nei nostri fabbricati all’ acquistare una troncatrice di materiali
modello BALI.

Questo manuale le fornisce le istruzioni necessarie per la messa a punto, utilizzo, manutenzione e, nel suo
caso, riparazione. Si segnalano inoltre gli aspetti che possono riperquotere sulla sicurezza e salute del utente durante
la realizzazione di qualsiasi processo sopra indicato. Se si seguono le istruzioni citate e si adoperano come indicato, si
otterra’ un servizio sicuro ed una manutenzione semplice.

Percio’, la lettura di questo manuale e’ obligatoria per qualsiasi persona che sia responsabile all’'uso,
manutenzione o riparazione del citato macchinario.

Si raccomanda di tenere sempre questo manuale, in un posto facilmente accesibile, dove si usi il
macchinario.

2. DESCRIZIONE GENERALE DELLA MACCHINA

. Le troncatrici di materiali SIMA,SA, modello BALI, vengono disegnate e fabbricate per tagliare in cantiere,
specialmente blocchi di cemento alti fino a 20 cm, tra I'altro taglia anche pietra e materiali edili, minerali e
composti con un lato portante(mattonelle, piastrelle, mattoni, marmo, granito, tegole di cemento o ceramica,
gres....). L'utensile e' un disco da taglio di diamante azionato da un motore elettrico e raffreddato con acqua
mediante una pompa a impulso. L'avanzamento del materiale si realizza manualmente spingendo il tavolo nel
quale lo appoggeremo. Questo modello di macchina viene fabbricato con materiali di prima qualita’.

Qualsiasi altro uso che si possa fare di questo macchinario si considera inadeguato e puo’ risultare
pericoloso, pertanto si proibisce espressamente.

. Per le sue caratteristiche costruttive, questi modelli di macchina risolvono il problema del taglio di materiali di
20 cm d'altezza, in una passata solamente quando si usa il disco adatto.

. Permette sollevare ed abbassare il motore a distinte altezze di taglio, realizzando questa operazione di forma
manuale, veloce e semplice, mediante giro e bloccaggio della testata con il comando previsto a tale scopo.

. La testata nella quale monta il motore, si mantiene equilibrata se si annulla il sistema di bloccaggio di questa,
questo equilibrio si ottiene mediante una molla che la mantiene in sospensione.

. Il suo telaio costruito in acciaio, evita vibrazioni durante il taglio raggiungendo un maggiore rendimento dei dischi di diamante.

. Il carro o tavolo porta materiali, ' dotato di rotelle con un canale di rotolamento a forma di “V” spostandosi per le guide
montate nella macchina a forma di prisma. Questo carro dispone di una protezione in gomma nella superficie superiore per
evitare lo scivolamento dei pezzi da tagliare.

. Dispone di quattro piedistalli smontabili per facilitare il trasporto.

. 1l suo peso ridotto fa in modo che sia facilmente trasportabile e utilizzabile nei cantieri.

. Macchina protetta con schermo antischizzo che evita la proiezione di acqua nella direzione del taglio verso la
parte posteriore della macchina.

. 1l disco e' azionato a trasmissione di cinghie, totalmente silenziosa.

La struttura della macchina si vernicia al forno con vernice epoxy — poliéster che conferisce alta resistenza alla superficie e
mantiene la struttura protetta dalla corrosione.
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2.1 PITTOGRAMMI.

| pittogrammi inclusi nella macchina hanno il seguente significato:

LEGGERE MANUALE E' OBBLIGATORIO L'USO

D'ISTRUZIONI DEL

CASCO, OCCHIALI E

E' OBBLIGATORIO L'USO DI
CALZATURE

E' OBBLIGATORIO
L'USO DEI GUANTI

2.2 TRASPORTO

La macchina imballata in fabbrica incorpora un palet che permette un facile trasporto con muletti elevatori o
portapallet manuali. Il suo peso e dimensioni (Vedi quadro delle caratteristiche tecniche di questo manuale), fanno
possibile I'uso di veicoli leggeri.

Una volta disimballata la macchina per spostarla nella zona di lavoro, si puo fare attraverso muletti elettrrici o
manuali.

Si raccomanda sconnettare la macchina e svuotare la vasca dell’acqua prima di muoverla per evitare possibili
schizzi o spargimenti. Ugualmente e’ necesario bloccare il carro per eliminare movimenti imprevisti durante il
trasporto. Verificare inoltre che siano perfettamente strette le viti che fissano i piedistalli alla vasca per evitare la loro
caduta sollevando la macchina. Non utilizzare le maniglie della macchina per sollevare o spostare la macchina.

3. ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

Aprendo I'imballaggio troveremo la macchina con i suoi piedistalli e maniglie del carro smontati e senza disco,
un manuale d'istruzioni con la sua garanzia corrispondente, e una busta contenente i seguenti elementi:

e 4 piedistalli viti bulloni e rondelle corrispondenti
. 2 maniglie viti bulloni e rondelle corrispondenti
. 1 chiave piana da 36mm.

. 1 Ichiave piana da 24mm.

3.1 MONTAGGIO DELLA MACCHINA

La troncatrice di materiali modello BALI si sostiene con quattro piedistalli che gli forniscono la stabilita’
necessaria. Questi supporti sono previsti di modo che si possano sfilare e ritirare facilmente per il quale si facilita il
trasporto e stivaggio.

Per situare la macchina in posizione normale di lavoro si monteranno i piedistalli (P, Fig.2) fissandoli
mediante le sue corrispondenti viti.

Le maniglie del carro si monteranno nella posizione che s'illustra nella Fig.2 nei fori presenti, a tale scopo,
nella parte frontale del carro, si fisseranno con le viti fornite.

3.2 RIEMPIMENTO DELLA VASCA.

Le troncatrici di materiali modello BALI vengono disegnate per lavorare con dischi di diamante raffreddati ad
acqua quindi una parte importante della struttura e' una vasca destinata come deposito d' acqua di raffreddamento
impulsata a circuito chiuso fino al disco.
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ATTENZIONE: prima di allacciare la macchina alla rete elettrica, per iniziare qualsiasi operazione di taglio, si
dovra' procedere al riempimento della vasca fino al livello sufficiente per coprire la pompa completamente.

Durante le operazioni di taglio si accumula una grande quantita’ di sporcizia nella vasca per cui si dovra'
cambiare l'acqua tutte le volte che sia necessario per garantire il buon funzionamento della pompa ed il perfetto
raffreddamento del disco; la vasca adatta un tappo di scarico che facilita questa operazione.

4. CONNESSIONE ELETTRICA ED ADATTAMENTO DEL SENSO DI ROTAZIONE.

Quando riceva la macchina e prima di connettarla alla rete elettrica, accertasi che la tensione elettrica e' la
indicata per I'allaccio della macchina, la tensione della macchina si trova visibile mediante la indicazione di
voltaggio vicino all' interruttore della stessa.

ATTENZIONE: non connettare la macchina alla rete se non si e' sicuri della tensione di alimentazione
disponibile, nel caso contrario se la tensione non e’ la corretta il motore ricevera' danni irreparabili e sara’
inutilizzabile e fuori di servizio.

Una volta effettuato il passo anteriore e prima di situare il disco e manipolare il motore, e’ necessario
verificare ed adattare la rotazione dell'albero motore nel senso corretto, si dovra' allacciare la macchina
alla rete elettrica e metterla in moto, osservando la direzione di rotazione che deve essere in senso orario,
nel caso sia necessario e con motori trifasici si puo' cambiare il senso di giro intercambiando tra loro due
fili conduttori di fase nella base aerea o nello spinotto del cavo d'estenzione con il quale viene alimentata
la macchina,

Se fosse necessario realizzare l'intercambio dei fili conduttori per cambiare il senso di rotazione del
motore, faccialo sempre con la macchina sconnessa della rete elettrica.

ATTENZIONE: Non manipolare mai i cavi d'alimentazione, fili conduttori o materiale elettrico della
macchina, se non si ha sconnesso totalmente la energia elettrica della rete.

Una volta raggiunto il senso di rotazione adatto, la macchina sara pronta per montare il disco da taglio.

5. MONTAGGIO E SMONTAGGIO DEL DISCO DA TAGLIO.

La cortadora de materiales modelo BALI viene disegnata per usare dischi di diamante segmentati o di filo
continuo con diametro massimo di 500mm, i dischi posseggono propieta’ distinte secondo il materiale che si va a
tagliare per cui una scelta adeguata aumentera’ il rendimento e migliorera’ il risultato.

Faccia attenzione che i giri massimi sopportati dal disco da taglio siano superiori ai giri massimi che puo’

sopportare il motore dalla macchina.

5.1 PROCEDIMENTO DI MONTAGGIO O SOSTITUIZIONE DI UN DISCO DA TAGLIO.

Per montare o sostituire il disco si procedera nel seguente modo:
o Verificare che il cavo dell’ alimentazione sia sconnesso dalle prese elettriche.

e Separare la protezione del disco (P, Fig.3) dalla testata della macchina allentando gli elementi di bloccaggio
che la fissano (A, Fig.3)

e Con l'aiuto delle chiavi fornite in dotazione, blocchiamo I'albero motore e allentiamo il bullone
ritirando di seguito il piattino esterno. ATTENZIONE: il bullone e’ filettato a sinistra.

o Situare il disco sull’albero motore facendo attenzione alla sua centratura e appoggio.

e Situare nuovamente il piattino esterno e stringere il bullone dell’asse usando di nuovo il gioco di chiavi
usato anteriormente.

o Verifichi il perfetto accoppiamento tra il disco ed i piattini prima di stringere definitivamente il bullone.
e Posizionare nuovamente la protezione del disco e stringere bene i volanti che lo fissano alla testata di taglio.
e Per smontare il disco procedere al contrario del montaggio.

ATTENZIONE: Prima di attaccare la macchina alla rete riordini e tolga gli utensili usati, accertarsi che tutti
gli elementi della macchina si trovano in posizione corretta.

. Adesso puo' connettare la macchina.
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. Una volta realizzato il procedimento di montaggio del disco da taglio, deve assicurarsi nuovamente che il
senso di rotazione del disco da talio sia corretto, e d'accordo con il procedimento descritto anteriormente,
questo deve coincider con la direzione che indica la freccia disegnata nel disco stesso e la direzione
indicata dalla freccia stampata nella protezione del disco.

6. DOTAZIONE ELETTRICA

La dotazione elettrica della quale sono dotate le Seghe da banco DAKAR PLUS fabbricate da SIMA, S.A.
posseggono un grado di protezione IP54.

Gli interruttori o prese montati in queste macchine, adattano una bobina di tensione minima che evita I
avviamento imprevisto dei suddetti:

Nel caso si verifichi una caduta d’energia o di tensione che causi I'arresto della macchina, ed una volta
ristabilizzate le condizioni normali di tensione, il motore non si riavviera’ finche’ non si spinge di nuovo il
bottone di colore verde dell’accensione.

6.1 MACCHINE CON MOTORE TRIFASICO

Il cavo d’estenzione per alimentare la macchina, dovra’ avere una sezione minima da 4x1,5 mm? fino 25 metri
di lunghezza. Per una distanza maggiore sara da 4x2,5 mm?. In uno dei suoi estremi si dovra’ collegare una presa
normalizzata di 16A 3P+T compatibile con la presa di corrente della macchina, nell’altro estremo uno spinotto
normalizzato de 16A 3P+T compatibile con l'uscita del quadro d ‘alimentazione.

Le troncatrici di materiali modelli BALI con motore trifasico escono dalla fabbrica per difetto connesse per funzionare a
400V.

Quando sia necessario utilizzare una tensione ad alimentazione trifasica da 230V, si dovra cambiare la
posizione delle placchette del ponte nella scatola elettrica del motore, come si indica nella seguente figura:

wa
[7¢]

IMPORTANTE: Sconnettare la macchina dalla rete elettrica prima di procedere al cambio di posizione delle
placchette-ponte dei motori, inoltre si dovra' procedere a cambiare le etichette adesive che indicanti il voltaggio
d'alimentazione, in questo modo il voltaggio sara' sempre quello stabilito nella macchina.

7. RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA.

e Le troncatrici di materiali modello BALI devono essere utilizzate da persone che abbiano famigliarizzato con il
suo funzionamento.

e Prima di mettere in moto la macchina, legga attentamente le istruzioni ed osservi il compimento delle norme
di sicurezza. Impari alla perfezione ad arrestare la macchina in modo sicuro e veloce.

e Accertarsi che la macchina da usare sia in perfetto stato tecnico e totalmente operativa.
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e Non metta in moto la macchina se non sono montate tutte le protezioni di sicurezza e ripari con i quali viene
disegnata.

e Vietare I’ accesso a persone estranee alla zona di lavoro della macchina.

e Gli abiti di lavoro non devono includere capi che si possano impigliare nelle parti mobili della macchina
e Nel caso si dovesse spostare la macchina farlo sempre a motore spento con le parti mobili bloccate.

e Utilizzare solo i dischi specificati in qusto manuale.

e Le macchine con motore elettrico devono allacciarsi sempre ad un quadro normalizato che disponga
di un magnetotermico ed un differenziale coincidenti con le caratteristiche del motore:

4 CV, trifasico a 230V, magnetotermico da 15A e differenziale da 15A/30mA
4 CV, trifasico a 400V, magnetotermico da 10A e differenziale da 10A/30mA

e MOLTO IMPORTANTE: La massa a terra si deve collegare sempre prima della messa in moto.

e Usare cavi d’ estensione normalizzati

e Accertarsi che il voltaggio della rete d’alimentazione alla quale si colleghera’ la macchina, coincida con il
voltaggio indicato dall ‘etichetta adesiva presente nella macchina.

¢ Accertarsi che il cavo d’estensione non faccia contatto con zone ad alta temperatura, lubrificanti od olei, acqua o spigoli
vivi taglienti, evitare che venga calpestato o schiacciato da veicoli cosi' come appoggiarci sopra oggetti.

¢ Non utilizzare acqua a pressione per lavare i circuiti ed elementi elettrici.

¢ | cavi elettrici che presentino tagli o rotture si devono cambiare il prima possibile.

¢ Mantenere sempre situati gli elementi e le protezioni di sicurezza.

e Adoperi sempre gli elementi di protezione omologati (Guanti, casco di sicurezza, occhiali, scarponcini...).

e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica e maneggiare sempre gli elementi meccanici ed elettrici della
macchina con il motore spento.

Attenzione: Si devono seguire tutte le raccomandazioni di sicureza segnalate in questo manuale e compiere con la

normativa sulla prevenzione dei rischi lavorativi di ogni paese.

SIMA, S.A. non si responsabilizza delle conseguenze che possano causarsi da usi inadeguati della troncatrice di
materiali BALI

8. ISTRUZIONI D'AVVIAMENTO ED USO

8.1. POSIZIONE MACCHINA-OPERAIO. AVVIAMENTO ED ARRESTO

La macchina si deve situare in una superficie piana e stabile, libera da qualsiasi ostacolo ed illuminata
sufficentemente.

Prima di mettere in moto si dovranno realizzare gli accertamenti necessari (connessione elettrica, stabilita’,
protezioni, etc) citati nei capitoli anteriori.

Al situare la macchina assicurarsi che il piano di lavoro sia una superficie orizzontale e che il terreno non sia
morbido.

Questa macchina, NON SI DEVE USARE SOTTO LA PIOGGIA. LAVORARE SEMPRE CON BUONE
CONDIZIONI D’ ILLUMINAZIONE.

Per iniziare I’ operaio deve posizionarsi di fronte alla macchina, in questa posizione potra maneggiare con
facilita' il carro que sostiene il materiale da tagliare ed avra accessibilita' costante all'interruttore d'arresto. (Fig. 5).

Una volta connesso il cavo d’alimentazione, il motore e la pompa si potranno azionare solamente premendo il
bottone verde dell’ interruttore.. (Fig. 5).
L’ arresto di entrambi si ottiene semplicemente premendo il bottone rosso del suddetto interruttore. ( Fig. 5).
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8.2 REGOLAZIONE D'ALTEZZA

La testata da taglio della macchina viene disegnata in modo da poterla alzare ed abbassare solamente allentando
la manovella che la fissa a la colonna portante. Una discesa eccessiva del disco potrebbe danneggiare il carro per
cui la macchina adatta una vite da limite(P, Fig.6) che si regola in modo che il movimento della discesa non
superi l'altezza sufficente per tagliare il materiale. La testata da taglio si puo fissare in qualsiasi posizione del suo
percorso.

8.3 TAGLIO DIRITTO

Per realizzare un taglio diritto situeremo la riga graduata in dotazione con la macchina, sul limite frontale del
carro (B, Fig. 7), e si spostera’ fino al punto dove finisce la misura determinata per effettuare il taglio del pezzo. In
questa posizione fisseremo il carro stringendo la vite di bloccaggio corrispondente (C, Fig.7). Il pezzo da tagliare si
situa appoggiandolo nel limite fontale del carro (B, Fig.7) la riga graduata si puo adattare in entrambi lati dipendendo
dalla necessita’, il taglio si effettuera’ manualmente spingendo il carro verso il disco.

Iniziare il taglio lentamente e dosificare I'avanzamento dipendendo dalla profondita’ del taglio e la durezza del
materiale. Un avanzamento eccessivo potrebbe causare un taglio difettoso o il blocco del disco.

La pompa del raffreddamento si mette in moto simultaneamente con il motore. Prima di avvicinare il
materiale al disco verificare che questo riceve I'acqua sufficente.

9. MANUTENZIONE.

La Troncatrice di materiali modello BALI richiede una semplice manutenzione descritta nelle operazioni
seguenti:

. Cambiare I' acqua della vasca e pulire la macchina con la frequenza necessaria. La vasca dispone di una
uscita di scarico per tale scopo. Il livello di riempimento sara quello necessario per coprire la pompa
completamente senza fuoriuscire dalla vasca.Anche se la pompa di raffreddamento dispone di una tappo-filtro,
potrebbero penetrare nel suo interno residui e resti di materiale tagliato procurando il blocco dell’elica
impulsatrice. Per prevenire il caso faccia funzionare la pompa periodicamente in un recipiente con acqua pulita
durante vari minuti. Se fosse necessario, svitare il tappo-filtro e pulire bene I'elica fino a quando non giri
liberamente.

o Eliminare i possibili resti di materiale che si possono depositare sulle guide del carro.
e Sostituire il prima possibile qualsiasi cavo elettrico che presenti tagli, rotture o qualsiasi altro danno.

. Le operazioni di manutenzione devono essere realizzate preferentemente da persone che conoscano la
macchina ed il suo funzionamento.

. Qualsiasi manipolazione della macchina si deve fare sempre con il motore spento ed il cavo d’ alimentazione
sconnesso. Non dimenticarsi di riordinare totalmente gli utili ed attrezzi utilizzati nella manutenzione.

. Nel caso si avvistano anomalie o mal funzionamento, revisionare la macchina tramite un tecnico
specializzato.

. Fare attenzione sempre alle raccomandazioni di sicurezza segnalate in questo manuale.
e Alla fine di ogni giornata lavorativa, spegnere la macchina e staccarla dalla presa elettrica.

. Se la macchina non giace al coperto coprirla con tela impermeable.

Si vieta qualsiasi tipo di modifica in qualcuno dei pezzi, elementi o caratteristiche della macchina
che l'utente faccia in modo indipendente. SIMA, S.A. non sara in nessun caso responsabile delle conseguenze che
possono derivare dall'infrazione di tali raccomandazioni.
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9.1 SOSTITUIZIONE DI UN DISCO DETERIORATO

Il disco da taglio e’ uno degli elementi piu importanti in una troncatrice di materiali. Un disco in buono stato e’
fondamentale per raggiungere un ottimo rendimento della macchina. Sostituirlo quando sia consumato o storto o
crinato.

Non usi nessun altro tipo di disco che non sia quello specificato in questo manuale e accertasi che corrisponda
con le caratteristiche richieste di diametro massimo, diametro del foro centrale e numero massimo di giri sopportabili.

Consideri che dentro al gruppo di dischi diamantati esistono diversi tipi secondo il materiale da tagliare.
Scelga sempre il piu appropiato al suo caso.

Per tutto I'esposto anteriormente, le raccomandiamo utilizzare sempre DISCHI ORIGINALI SIMA che compiono
i requisiti tecnici di sicurezza richiesti ed offrono un’ ampia gamma che soddisfa tutte le necessita’ facilitando
cosi una scelta corretta.

9.2 ALLINEAMENTO DEL DISCO CON LE GUIDE.

Le troncatrici di materiali modello BALI si verificano perfettamente in fabbrica prima della sua consegna. Se
per qualsiasi imprevisto il disco perde I'allineamento con le guide del carro si produrra’ un taglio difettoso per cui sara'
necessario procedere ad un nuovo allineamento del disco rispetto alle guide del carro.

Per realizzare questa operazione sard necessario munirsi di una sbarra in acciaio di 4 o 5 mm di diametro e
350 mm di lunghezza circa affilata in un estremo a forma di punta di mattita(Fig.8) Sara’ anche necessario munirsi di
un pezzo di ceramica (piastrella o mattonella) (Fig.8) ed un gessetto bianco. Se procedera de la siguiente forma:

e Sconnettare la macchina dalla rete elettrica

e Ritirare la protezione ed il disco

e Situare il pezzo sul carro con il lato smaltato verso il basso e impregnare di gesso la parte centrale del lato in
vista.

e Collocare la sbarra tra i piattelli di fissaggio del disco in modo che la punta afilata strisci con la mattonella sulla
parte con gesso.

e Spostare il carro in modo che la sbarra realizzi una linea retta sulla mattonella.

A continuazione ruotare I'albero motore in modo che la punta della sbarra si posizioni nel lato contrario (Fig.8)
spostare il carro in senso contrario all’ anteriore per tracciare con la sbarra una nuova linea che dovra’ coincidere
esattamente con quella di prima.

Se non coincidono le due linee allenteremo le viti dei cuscinetti dell’asse del disco lasciandoli stretti
moderatamente (T, Fig.8) e correggeremo la posizione di questo fino ad ottenere che le due linee coincidano. In
quanto riusciamo a determinare l'allineamento stringeremo le viti dei cuscinetti.

9.3 ALLINEAMENTO DELLE GUIDE.

Quando si osserva un taglio sfasato e fuori squadra rispetto al lato d‘appoggio nelle righe fisse del carro,
possibilmente le guide si sono spostate. Per correggere il difetto, dovremo maneggiare le viti che fissano le guide alla
vasca (T, Fig.9) e senza smontare il carro, dovremo muoverlo con le guide facendo degli spostamenti corti a sinistra o
a destra, finche non riusciamo un taglio a squadra. Ricordarsi di stringere di nuovo le due guide con le corrispondenti
viti.
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10. SOLUZIONE ALLE ANOMALIE PIU' FREQUENTI.

ITALIANO

ANOMALIA POSIBILE CAUSA SOLUZIONE

Il Motore non si accende

Mancanza di alimentazione elettrica

Revisionare I'entrata elettrica nel
quadro del cantiere. Verificare la
posizione del ~magnetotermico e

differenziale nel quadro del cantiere.
Revisionare il buono stato del cavo d’
estensione e il suo allaccio corretto ai due
estremi

Protezione térmica attivata

(Interruttori monofasici)

aspettare raffreddamento del motore
e ricaricare la protezione termica.

Interruttore avariato

Sostituirlo

Disco bloccato

Eliminare gli ostacoli che impediscono la
sua rotazione

Motore accende molto lentamente e

Condensatore danneggiato.

impiega troppo tempo a raggiungere i (Motori monofasici) Sostituirlo
giri corretti
. A . . Effettuare vari tagli su materiali
Segmenti o fili diamantati del disco . . 9 .
ieni di materiale abrasivi (Arenisca, cemento, Pietra,
P smerigliati)
Potenza di taglio insufficente Disco inapropriato Usare il disco apropriato per il
prop materiale
Bassa potenza nel motore Revisionare motore nel Servizio
p Técnico.

Non arriva acqua di raffreddamento al
disco

Livellol dell’ acqua insufficiente nella
vasca

Correggere il livello

Pompa otturata

Svitare il tappo-filtro e pulire

Pompa danneggiata

Sostituire pompa

Chiave di passo chiusa

Aprire chiave di passo

Consumo prematuro del disco

Raffreddamento insufficente

. 1
Revisionare raffreddamento

Avanzamento eccessivo

Diminuire avanzamento

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il
materiale

Taglio difettoso

La macchina non e’ allineata

Allineare (Vedi punto 6.3)

Disco danneggiato o consumato

Cambiare il disco

Disco inapropriato

Usare il disco apropriato per il
materiale

Presenza di vibrazioni

Rottura di un segmento

Verificare le condizoni del disco o
sostituirlo

Fissaggio del disco difettoso

Revisionare il corretto incasso dei
piattelli e I'albero motore. Stringere
bene il bullone

Disco storto

Cambiare il disco
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11. CARATTERISTICHE TECNICHE.

ITALIANO

DATI

BALI TRIFASICA

POTENZA MOTORE

4CV=3KW

TENSIONE MOTORE

230/400V~ [/ 50-60Hz

R.P.M. GIRI MOTORE

1500

POTENZA POMPA RAFFREDDAMENTO

50w

TENSIONE POMPA RAFFREDDAMENTO

230V~ / 50-60Hz

DIAMETRO MASSIMO DISCO (mm.) 500
DIAMETRO FORO CENTRALE DISCO (mm.) 25,40
LUNGHEZZA MASSIMA TAGLIO (mm.) 750
PROFONDITA’ MASSIMA DI TAGLIO (mm.) 20
CAPACITA’ VASCA RAFFREDDAMENTO (L) 46
122

PESO NETTO Kg.

DIMENSIONI CON PIEDISTALLI LxAxH (mm.)

1340 X 720 x 1454

-13-



ITALIANO

12.GARANZIA.

SIMA, S.A. fabbricante di macchinari per la costruzione edile, dispone di una rete di servizi tecnici Rete
SERVI-SIMA. Le riparazioni effettuate in garanzia dalla nostra Rete SERVI-SIMA, vengono sottoposte a delle condizioni
con l'obbiettivo di garantire il servizio e qualita’ delle stesse.

SIMA. S.A. garantisce tutti i suoi fabbricati contro qualsiasi difetto di fabbricazione, rimanendo protetti dalle
condizioni specificate nel documento allegato CONDIZIONI DI GARANZIA.

Le condizioni di garanzia cesseranno nel caso d’infrazione delle condizioni di pagamento stabilite.

SIMA S.A. si riserva il diritto di modificare i suoi prodotti senza preavviso.

13. RICAMBI

I ricambi disponibili per le troncatrici di meteriali modello BALI, fabbricate da SIMA S.A., vengono identificati
perfettamente nella FIGURA 1 que si aggiunge con il presente manuale.

Per richiedere qualsiasi ricambio, dovra’ mettersi in contatto con il settore di post-vendita di SIMA S.A. e
specificare chiaramente il nGmero con il quale viene segnalato, cosi’ come il modello, numero di fabbricazione e
anno di fabbricazione che si trova nella targhetta delle caratteristiche della macchina alla quale va destinato.

14. PROTEZIONE AMBIENTALE.

Si dovranno recuperare le materie prime al posto di sbarazzare i resti. Gli apparati, accessori, fluidi ed
m imballi dovranno essere spediti a posti indicati per il loro riutilizzo ecologico. I componenti di plastica
% vengono segnalati per la loro raccolta differenziata.

R.A.E.E. | residui degli apparati elettrici ed elettronici si dovranno depositare nei posti
adatti per la sua raccolta differenziata.

15. DICHIARAZIONE SUI VALORI ACUSTICI.

Livello di potenza acustica emesso dalla macchina ponderato

BALI-500 LWA (dBa) 116

16. DICHIARAZIONE SULLE VIBRAZIONI MECCANICHE.

11 livello di esposizione alla vibrazione trasmessa al sistema mano-braccio e’:

MODELLO PER MANO SINISTRA m/ s2 PER MANO DESTRA m/ s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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OPERARIO

POSICION
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Varilla de acero

Pieza de ceramica
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZIO POST-VENDITA

ESEMPLARE PER L’ UTENTE FINALE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente

CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettuosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione delle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modificazione e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ essere in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.
SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBURNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

* Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
s I m a FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA
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CERTIFICATO DI GARANZIA SERVIZI10O POST-VENDITA

ESEMPLARE PER RESTITUZIONE AL FABRICANTE

DATI MACCHINA

ETICHETTA MATRICOLA

DATI DEL COMPRATORE NOME

INDIRIZZO

C.A.P.

PROVINCIA/STATO

Telf.: Fax:

e-mail

DATA DELLA COMPRA

Firma e timbro dello stabilimento Venditore Firma del Cliente
CONDIZIONI DI GARANZIA

1.) SIMA, S.A. garantisce i suoi prodoctti contro qualsiasi difetto di fabbricazione facendosi carico della riparazione dei macchinari avariati per questa causa,
durante un periodo di UN ANNO, contando a partire dalla DATA DI ACQUISTO, che OBBLIGATORIAMENTE deve rispecchiare nel Certificato di Garanzia.

2.) La garanzia, copre esclusivamente la mano d’opera e riparazione dei pezzi difettosi del prodotto il quale modello e numero di serie di fabricaczione sia
indicato nel Certificato di Garanzia.

3.) Vengano totalmente escluse le spese originate per spostamenti, diete, alloggiamenti, cosi come le spese di trasporto fino al domicilio di SIMA S.A., che
saranno a carico del cliente.

4.) Non si potranno attribuire i difetti di fabbricazione alle avarie prodotte da mal uso, colpi, cadute, sinistri, uso indebito, eccesso di voltaggio, istallazione
inadeguata o altre cause non imputabili al prodotto.

5.) Le riparazioni coperte dalla GARANZIA, unicamente potranno realizzarsi nella propria ditta SIMA, S.A. o entita’ autorizzate dalla stessa, essendo
competenza finale del settore tecnico di SIMA S.A. la accettazione della riparazione in Garanzia.

6.) Questa Garanzia rimane annullata a tutti gli effetti nei seguenti casi:

a) Per modifica e/o manipolazione del Certificato di garanzia.

b) Quando di fatto o per chiaro indizio i pezzi che compongono il prodotto sono stati riparati, modificati o sostituiti, totalmente o in parte, per mano di una
officina, entita’ o persona NO autorizzata dal settore Técnico di SIMA,S.A.

c) Quando s’istallano nel prodotto pezzi o dispositivi non omologati da SIMA, S.A.

7.) SIMA S.A. non si assume la responsabilita’ dei danni derivanti o vincolati a una avaria del prodotto. Questi inludono, pero senza limitarsi ad essi, i
problemi, le spese di trasporto, le chiamate telefénicas e la perdita dei beni personali o comerciali, cosi come la perdita dello stipendio o deposito.

8.) | motori elettrici o a scoppio, nel caso di un’ avaria durante il periodo di Garanzia, devono essere spediti al domicilio di SIMA S.A. o al servizio tecnico
autorizzato dal fabbricante del motore, per la determinazione della sua Garanzia.

9.) Il Certificato di Garanzia dovra’ stare in possesso di SIMA S.A. in una scadenza non superiore ai TRENTA giorni naturali a partire dalla data di vendita del
prodotto, per fare beneficio della Garanzia .Per reclamare la garanzia dovra’ presentare la fattura dell’ acquisto timbrata dallo stabilimento venditore con il

numero di serie del prodotto.

SOCIEDAD INDUSTRIAL DE MAQUINARIA ANDALUZA, S.A.

POL. IND. JUNCARIL, C/ALBUNOL, PARC. 250

18220 ALBOLOTE (GRANADA)

s i m a Telf.: 34 - 958-49 04 10 — Fax: 34 - 958-46 66 45
FABRICACION DE MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION

ESPANA

-19-






PYCCKUN

3AABJIEHUE O COOTBETCTBMUN HOPMAM “EC”

AO CUMA

MpomM3oHa XyHkapunb, ¥Yn. AnbbyHbonb, Yuactok 250
18220 Anbbonote, MNpaHaga (MCNAHNA)

OpraHusaums, OTBETCTBEHHass 3a MpPOM3BOACTBO W MPOABMXEHME HA  pbIHKe
060pyZ1I0BaHNSA, XapaKTEPUCTUKN KOTOPOIro AaHbl HUXE:

KAMHEPE3HbIN CTON

3AABNAET:

UTOo BbllWeyKa3aHHbIN CTaHOK, MpeAHa3HaYeHHbIA ANS Ppe3ku KaMHa W Apyrux
CTpOUTENbHBbIX MaTepuanoB B [Mpouecce BbINOAHEHUMS paboT Mo KaMeHHOW Knagke,
COOTBETCTBYET C/IeAyloWnM PacnopsixeHusM O Mpou3BOACTBE o6opyaoBaHus (PacnopsikeHue
2006/42/CE) n cCOOTBETCTBYET HOPMaM TPaHCMOPTUPOBKMU.

[JaHHbIN arperaT BbINOSIHEH TakKXxe C cobnogeHnem cnepyowmx pacnopsixeHmn 2006/95/CE;
2004/108/CE; 2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

NMpousBeaeHo B COOTBETCTBUM C HOPMaMM:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292 -2; UNE-EN 294 ; UNE-EN 349 ; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050 ; UNE-EN 953

OTBEeTCTBEHHbIN 3a pa3paboTKy TexHnuUeckoro o6opyaoBsaHun

JyxeHbo ®epHaHaec MapTuH

AO CMMA
MpomM3oHa XyHkapunb, ¥YN. AnbbyHbonb, Yuactok 250 - 18220 Anbbonote, MNpaHaaa (MCMNAHUSA)

AnbbonoTte 01.01.2010

ima
s I Moanucek: XaBbep MNapcmsa MapuHa

Ynpasnstowmi



PYCCKUN

Ol NNIABJIEHUE
3ASABJIEHVE O COOTBETCTBUM HOPMAM “EC” .ouieurerrerenresrassassassnssnsensassassnssns 3
1. OBLLUAS MH®OOPMALMS. . .cuurerrmnrrnrrnsrnnsenssassesssnssassenssnssasssnssassasssnssnssenssnsss 5
2. OBLLEE ONMUCAHME MALUMHDI ....curererreeiressnssenssessssssnssassesssnssassenssnssnsssnnsns 5
2.1 YCTIOBHDBIE OB O BH AU EH U S i tiiiiiititiiiiititiie et etssass et tasassstaasassessanssesannsssensnsssesssnsssesssnsnrens 6
2.2 TP AH C T O P T U P OB A ittt ettt eee e e et aas s e e aass s e e ansssesnnnssssannnssessnnsssessnnssesnsnnssessnnnssessnnnnsens 6
3. SUHCTPYKLIMM MO MOHTAKY . «euuemrrenrrnsrnsrenssnssnssenssassasssnssassenssassnssenssnssnns 6
3.1 [N T 79 1 1 I 0 ] = 6
3.2 HATTO THEHUE IO A A OH A .ttt sttt et sttt e e e st s s a et e e st s e e s e e e e s s e s saaantaeeeerreannns 7
4. 3JIEKTPONOAK/TIOMEHUE. PEFNYJINPOBKA HAMPABJIEHUSA BPALLUEHUA .... 7
5. YVCTAHOBKA U CHATUE PEXXYLLETO AMCKA ....cuceuirerrmnrensrmsrnssenssassassenssnssens 7
5.1 YCTAHOBKA UJTN SAMEHA PEXYLLETO AU CKA .. it iiiii et sssiaasee st sssnanaaeeee s s rennnnns 7
6. DJIEKTPUYECKOE OCHALLEHME ....cuvueereuresresressassssassassassassnssssassnssassassnssnsen 8
6.1 CTAHKU C TPEXDASHDBIM BT AT E T EM L .iiiiiiiieiiiiiiiissseesssinisnssnsesssssannnssssessssrimssssnreeeris 8
7. PEKOMEHAALMM NO TEXHUKE BE3OTNMACHOCTM ....cuieurinrirenrnnsnnsenssnnsnns 9
8. UHCTPYKLIMU MO 3ANYCKY U DKCIMJTYATALMM...c..ccveerenrerrmnrmnrnsrnrensnssmssnssns 9
8.1 PACNOJTIOXXEHUME CTAHKA N OMEPATOPA. BKJTIOYEHUE N BbIKJTHOYEHMUE. .....ccovvvviiiveieiieeaeees 9
8.2 PEIMNYJIMPOBKA BbICOTbBI PEXYLLEIO BJI OK A L.ttt ittt it e s s s s snnaaeee e s s svnnnaaneeeess 10
8.3 OCYLUECTBJTEHUE PE3KW MO MPAMDBIM YTTTOM. 1iiiiiiiiiitiniiiiiiteeresssinnnnnssssessssiinnsnnreees 10
9. TEXHUYECKOE OBCJTIYXKUBAHME. ....ccveuveieirnreiessosessnsassnsassssasnssasessnsnssnsases 10
L I G Y AN 1 =] N I G0 QA 11
9.2 BbIPABHMBAHUE ONCKA N HATTPABJTAKLLX. .ovetiiiiiiiie i iiiiieeee e e s ssnnnssaesssssannnnnnnneeess 11
9.3 BbIPABHUBAHUE HATTPAB T A L X ettt ittt st st s s e st s e e e e s s ss s aae e e s s s rannnanneeess 11
10. YCTPAHEHME HAUBOJIEE YACTbIX HEUCMPABHOCTEM.....ceuvenrenenrnsenss 12
11. CARATERISTICAS TECNICAS. . ocuimuiiurrnsrnseenssnsenssensenssnssnnssnssnssenssnssnssenssns 13
12. TAPAHTUMHDBIE OBSAIBATEJIBCTBA ....cuieieiiecesesrasessnsassssasessasessnsassnsasnnsnsnns 14
13.3ANMACHDBIE JETAJTM...ceuieuieuiresrensrnsrnssenssnssnssenssassesssnssnssnnssnssnsssnssassnsssnssns 14
14. SALLUNTA OKPYXKAROLLEM CPEDBL. ....ccureuiresresrensrnsrassenssassassenssnssesssnssnssens 14
15. YPOBEHD LUYMA. ...cucutueueuceusssasessnsassssassssassssssssssssssssassssassssasessssnssssnsnnsns 14
16. YPOBEHbDb MEPEAABAEMbBIX BUBPALIMM. ....ccueeeirerenrensrmsrnsssnssessnsssnssnssens 14
17. DJIEKTTPOCXEMDI ..cuteuteusssessasenssnssnssssnssnssnssnssssssssssnssassnssnssssassnssassnssnsnnse 15
FAPAHTUMHDBIA CEPTUOUEKAT ..ovteirreimsrnresessasessasessssassssassssasassasassssassssasnssnss 18



PYCCKUN

1. OBLLAA NHOOPMALIUA.

BHUMAHME: [MMepep HauyanoMm 3KCrulyataumm o6opyaoBaHMA BHMMaTe/lbHO O3HAKOMbTECb C copAep)XaHuem
AAHHOW MHCTPYKLUUMN.

AO CUMA 6naropapuT Bac 3a okasaHHoOe foBepue K Halen npoaykuuu u 3a npuobpetreHne KAMHEPE3HOIO
CTOJ1A mopenwu BALI.

B paHHOM pyKOBOACTBE MO 3KCMJyaTaumm COAEPXKMUTCA BCA Heobxoaumas wHdoOpMauus no yCTaHOBKe
obopyaoBaHus, ero aKcnayataumm, TeEXHUYECKOMY 06CNyXMBaHWIO 1, B Cly4ae HEO6X0AMMOCTH, MO ero peMoHTY. Takxe
B HEM rpuBeAeHbl BCe acnekTbl, KOTOpble MOryT MoBAMATb Ha 6e30macHoOCTb W 340poBbe paboumx B mnpouecce
ocyuwiectBneHnsa nwbo M3  yKasaHHbIX MaHunynsuuii ¢ obopyaoBaHueM. YeTkoe cnepoBaHWe MpUBEAEHHbIM
WHCTPYKLMSAM obecneunT HapaexHy paboTy 060pyAoBaHUSA 1 NPOCTOTY €ro TeXHNMYecKoro obcnyxmsaHus.

MoaToMy nto60oe NnLO, OTBETCTBEHHOE 3@ 3KCM/IyaTauMio, TEXHUYECKOe 06Cy)XMBAHME NN PEMOHT yKasaHHOro
060pynoBaHus, AOHKHO BHUMATEIbHO NPoYNTaTh AaHHOE PYKOBOACTBO.

PekoMeHAyeTCsA Aep)kaTb AaHHOE PYKOBOACTBO MO 3KCMN/yaTauuu B JIEFKO AOCTYNMHOM MecTe TaM,
rae ucnosnb3yercs o6opyaoBaHue.

2. OBLLEE ONMNCAHUE MALUUHDLI

o KamHepesHble cTonbl npousBoactea AO CUMA, wmogenn BALI, cneumanbHO pa3paboTaHbl WU
NpPOU3BOAATCS ANA Pe3KM B MNpoLecce CTPoUTeNbHbIX paboT 6eToHHbIX 610Kk0B A0 20CM BbICOTOW,
KaMHA W Apyrnx CTPOUTENbHbIX MaTepuanos, WMeloWnX, No MeHbllehd Mepe, oAHYy pabouyio
noBepxHocTb (Kadenb, Teppauyuo (BeHeuMaHckas Mo3auka), KUpnu4y, MpamMop, rpaHuT, Kepamumyeckas
nnu 6eToHHasa nNauTa, KaMEHHO-KepaMnyecKoe msgenve..... ). ObopyaoBaHue No pe3ke KaMHSA COCTOUT
M3 afMasHoro Aucka, NpMBOAMMOIO B AENCTBUE 3/1EeKTPOABUraTeNIEM N OXNaXAaeMoro BOAOM, KOTopas
nogaeTcd C MOMOWbIO HeboNbWOro 3neKTpuyeckoro Hacoca. [lepemeweHne MaTepmana
OCYLLECTBNISETCA BPYYHYIO, MOATA/IKMBAHMEM CTOJMla, Ha KOTOPOM pa3MmelleH MaTepuan. [aHHas
MoJesib Npou3sseAeHa U3 MaTepuasioB BbICLLErO KayecTsa.

Ucnonb3oBaHue OGOPYAOBaHMSI B APYrux uenax cYuTaeTcA HeCcoOTBEeTCTBYHOLMM €ero
Ha3Ha4YeHUIO U MOXeT 6bITb ONacHo, MnO3TOMY OHO CTPOro 3anpewaercsa

o [JaHHbIW arperaTt pewaeTt npobnemy pesku matepuanos A0 20 CM BbICOTOM 3@ OAWH MPOXOA AUCKA,
€C/IN UCNOMb3yeTCs COOTBETCTBYIOWMNIA ANCK.

(6] OcHalleH YeTbipbMs CbEMHbIMW HOXKaMu Ans 6onee yao6HOW TpPaHCMOPTUPOBKM M pydykamu Ans
NPOCTOTbl pa3MeLlleHns

o [lo3BonsieT 6bICTPO M JIErKO MOAHMMATb M OMyCKaTb ABUraTeslb Ha pasHyl BbICOTY, MOBOpayuBas u
6710KMpYS KapeTKy CreunanbHo CyXaluM Ans 3TOW Lenn nysbToM.

o XenesHble wWwaccu no3eonsAwT wusbexaTs BuMbpaumin BO BpeMs paboTbl, AocTuras Haubonbluen
yCTOMUYMBOCTM AMCKa.

(0] Cron, I'IGDEMEUJ.aFOLLlVIl‘/II MaTepuanbl OCHaweH konecamu. CTraHuHa arperata wuMeeTt 3alUNTHBIN
peBMHOBbIVI CNOW ANAa 3alWMTbl OT COCKab3blBaHUSA MaTepUanoB ANA pPeE3KMU.

o OcHalueH YETbIPbMA CbEMHbBIMU HOXKaMW ANA NErkKoCT TpaHCNOPTUPOBKHA.

0o Hebonblwoin Bec obecneyunsaeT NerkocTb TPAHCNOPTUPOBKN U NCNOJIb30OBaHUA

o 3amnmeﬂa COCHUAIIBHBIM LIATOM, MIPEAOTBPAIIAIOIIAM NPOTCKAHUE BOABI 110 HAIIPABJIICHUIO OT IIBA K 3aJHEeH YaCTH MalIuHbI

o Pabota aucka 6ecwymHa

0  OkpaieHa 3MOKCHIHBIM HOIMECTPOM, YTO OOYCIIAaBIMBACT BBICOKOE CONPOTHBICHHE MOBEPXHOCTH M 3ALIMINACT arperar oT
KOpPpO3Un
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2.1 YCNNIOBHbIE OBO3HAYEHUA

MpounTaTk pyKOBOACTBO 0O6s3aTesIbHO UCNOJZIb30OBaHUE KAaCKU, OYKOB

no akcnsyaTtauumu n ﬂpOTMBOI.IJyMHOﬁ 3aummnTbl

O6sa3aTesIbHO UCNONIb30BaHUue
O6a3aTenbHO ucnosib3oBaHue

nepyartok 3awmTHOM 06yBM

2.2 TPAHCMOPTUPOBKA

CTaHOK MOCTaBNAETCS B YNakoBaHHOM BUAe B YKpEreHHbIX KapTOHHbIX KOpobkax C AepeBSiHHbIM MOAAOHOM,
4yTo obecrneumBaeT NPOCTYI0 TPAHCMOPTUPOBKY C MOMOLLLIO MOABEMHbIX TENEXEK WK Py4YHbIX WTabeneyknaaymkos. Bec
n pa3smepbl obopynoBaHusi (CM. Tabnuuy C TeXHUYECKMMWU XapaKTepUCTMKaMW [AaHHOro0 pPyKOBOACTBA) AenawT
BO3MOXHbIM €ro NepeBo3Ky B JIErKOBbIX aBTOMOGUASX.

Korpa obopynoBaHue pacnakoBaHO M HEO6XOAMMO MepeMecTUTb ero B MeCTO 3KCrlyaTaumm, MOXHO caenaTb 3TO C
MOMOLLbIO PYYHbIX LUTabeneyknaa4ymkosB Uan NMOABEMHbIX TENEXEK.

PekomeHayeTcs cnuTb BoAy M3 MOAMLOHA nepes TEM, Kak MepeMellaTb MalluHy, 4Tobbl M3bexaTb BO3MOXHbIX
3arpsasHeHuii. Takxe Heo6xoaMMo 6/10KMPOBaTb KapeTKy, YTo6bl UCKNIOUYNTb HEenpeaBUAEeHHOE CKOJIb)XXeHUe BO
BpeMs nepemelieHns obopyaoBaHusa. YUTobbl n3bexaTb NoBpeXAEHU BO BpeMs NogbemMa MaluWHbl, ybeautecb, 4To
60nTbl, KpensLumMe HOXKN K MOAAOHY XOPOLLO 3aTAHYTbl. BO BpeMs TpaHCMOPTUPOBKU He AePXUTECh 3a PYYKW CTaHKa.

3. SUHCTPYKLUUN MO MOHTAXY.

OTKpbIB yNakoBKy, Bbl OBHapy>XuTe MalnHy C pa3obpaHHbIMM HOXKaMu M pyykamu, 6e3 gmcka, pyKoBOACTBO
no 3KcnayaTaunm C rapaHTUNHBIM CEPTUMUKATOM U NaKeT CO CAefyHoWMM COAEPXKMNMbIM:

a. YeTbipe kpenexHbIX 601Ta U COOTBETCTBYOWME Walbbl NS HOXEK
b. [Ba kpenexHbix 601Ta U COOTBETCTBYOLWME WaKbbl ANa pyyek.
c. [Tnockmin kNtoy Ha 36 MM

d. Tlnockuit KN4y Ha 24 MM

3.1 MOHTAX ONOP.

KamHepesHbii cton BALI gepXuTcs Ha 4yeTbipex onopax, KoTopble obecrneumBaloT yCTaHOBKE Heobxoanmyto
ycTonumBocTb. Onopbl paspaboTaHbl Tak, YTO6bl NX IErKO MOXHO 6bII0 O0TCOeAMHUTL, YTO obfieryaeT TpaHCNOPTUPOBKY
1 XpaHeHune obopyaoBaHuS.

YT10o6bl NpMBECTN CTaHOK B paboyee nosioxxeHne Heob6xoaMMo ycTaHOBUTb onopbl ( Puc.2), 3adukcmpoBas ux
COOTBETCTBYOLWMMN 6onTamu.

Pyukun kpensiTcsa K CTaHKy TakK, Kak nokasaHo Ha Puc. 2 B cneumnanbHble yrnybneHns B nepefHen 4acTu CTaHKka
M 3aKpensiiTcs cneymanbHbiMu 6ontamu.
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3.2 HANOJIHEHUE NOAAOHA

KaMHepesHble cTonbl Mogenun BALI paspaboTaHbl Ans paboTbl anMasHbIMK AMCKAMU, KOTOPblE OXaXAakoTcs
BOZON, MO3TOMY OAHA M3 WX HaWBONEe BaXHbIX YacTei — 3TO MOAAOH, CAyXaluit eMKOCTbIO AN BOAbI,
KOTOpasi MOCTYMAET MPsIMO K AMUCKY.

BHUMAHME: lNpexae 4eM BKIOYUTb MalWHY B CETb, HamnoJHWTE NOoAAOH BOAOW A0 YPOBHS, MOSHOCTbIO
3aKpblBaloLLEro Hacoc.

Bo BpeMs pe3ku 60/1bOe KOIMYECTBO rPps3n CKananMBaeTcs B NoaaoHe. MeHsTe BoAay CTOMbKO pas, CKOJIbKO
3TO Heo6X0AMMO ANA rapaHTMM UCMNpaBHOM paboTbl HAcoca M Xopolwero oxnaxaeHus. B noaaoHe nmeetcs
npobka Ans ApeHaxa, KoTopas obnerdyaeTt JaHHYO onepauumio.

4. DNIEKTPONOAKJ/TFOMEHUE. PENYJINPOBKA HAMNPABJIEHUA BPALLEHUSA

Mpu nonyyeHun MalWuHbI, NpeXAe 4YeM BKIIOYUTb e€e B ceTb, ybeautecb, UTO Hamnps)XeHue B CeTHU
noaxoasuee AsA NOAKAIOYEHMA MawuHbl. HanpshkeHne, Heo6xoaMmoe Ansa pa6oTbl MallMHbI YKa3aHO Ha
AaTYUKe paAaoOM C nNepekKksYvaTeneMm.

BHUMAHME: HE nogknroyaiTe MalluHYy, €C/IM Bbl HE YBEPEHbI, UTO HanNps)XKeHne B ceTu noaxoasuiee. 310
MOXKET NPUBECTU K NOJIOMKE WJIN NOJIHOW HENPUIroAHOCTU ABUraTens.

BbiNnOJIHMB nNpeabiayuiMe Laru, npexkae 4YeM YCTaHOBUTb AWMCK M 3anycTuUTb ABuUratenb, cnepayert
y6eanTbcs B NpaBUJIbHOM HanpaBJ/ieHMM BpallleHUsa ocu ABurartens. Bkarounte mawmHy B ceTb, Habnoaasn
3a HanpaBJieHMEM BpalleHUs, KOTopoe AOo/MHKHO 6biTb MO 4YacoBoW cTpenke. B cnyyae ecnm 3To0
Heo6xoaMMO U B ciiyyae ¢ Tpexda3HbIMU ABUraTeIiMU, HarnpaBJiIEHUE MOXXHO U3MEHUTb, MOMEHSIB MEXXAY
co6oit aBa npoBoaa ¢a3bl B WITENCE/IbHOW pPO3eTKe WAM B LUTENCENbHOW Buake kabens, yuepes KOTOPbINA
OCYLLECTBJ/IAETCA NUTAaHMUE CTaHKa.

Ecnu cnepyet noMeHATb MeXay co6oii nposoaa ¢dasbl, AenaiTe 3TO, TO/IbKO BbIKJIOUUB MaLUMHY U3 CETU.

BHUMAHME: Hukorga He npousBoaute pabor c kabensMu nutaHua, nposBogamMu dasbl WM
aNeKTpoMaTtepmasamMm, eCaiv MallMHa NOJIHOCTbIO HE OTKJ/IIOYEHa OT CeTHu.

Kak TONIbKO HaJjla)XeHO NpaBubHOEe HanpaBJ/ieHuMe BpalleHUs ABuUratesns, MallMHA rotoBa K YCTaHOBKe
AMCKa.

5. YCTAHOBKA U CHATUE PEXYLLUEIro ANCKA

B kamHepe3sHoM cTone Moaenu BALI ucnonb3ylTcsi anMasHble AWCKM, COCTOsIME U3 CEerMeHTOB WAn C
HernpepbIBHOWM NIeHTOl, AnameTpoM Ao 500MM. 3TU AMCKKU 06n1afatoT pasfIMYHbIMU XapakKTepUCTUKaMn B 3aBUCUMOCTU OT
MaTepuana, KOTOpbl mMpeanosiaraeTcs MMM  pe3aTtb, MO3TOMYy OT MpaBWIbHOrO BbiGOpa AMCKa MOBbILAETCS
NpPOV3BOAUTENBHOCTb U YNyUdLIaeTCsi KAYECTBO BbINOSHSEMOM paboTbl.

BaxHo, 4To6bl MakcMManbHoe 4nciio 060pOTOB, KOTOPOE MOXET BblAepXXaTb YCTaHaBNIMBAEMbI AUCK, 6blno
BblLE MaKCMManbHOro yncna o60poToB, KOTOPOE MOXET AaTb 060pyLoOBaHMeE.

5.1 YCTAHOBKA UJIN SBAMEHA PEXYLIEro ANCKA
[na yCTaHOBKKM MNKN 3aMeHbl pexyLiero gucka cobnioganTte cnenyowmi nopsaaok AeNCTBUR:
e Ybeputecb, 4To Kabenb NUTaHUA 060pPyAOBaHUA BbIKIIOYEH U3 PO3ETKMU.
e  CHsiTb 3aWMTHBIN Kopnyc aucka (P, Pnuc.3), ocnabus gepxaTtenn, KoTopbiMu OH 3akpenneH (A, Puc.3)

e C noMowblo Kto4en 6J10kMpoBaTh MOBOPOT OCU, OCNIAabuTb raiiky ¥ yaasMTb BHELLHION Waiby aucka.
BHUMAHME: laiika uMeert neByto pe3bby.

e  Pa3MecTUTb ANCK Ha OCU U OTLLEHTPMPOBATbL €ro nepes 3aTsaXKown.
. BepHyTb Ha MeCTO BHeELHIO Wanby 1 3aTaHyTb ranky Ha OCU, UCMOMb3yS NpeabIAyLWMin Habop K4ven

e [lomMecTuTb 06paTHO NpefoXpaHUTeslb ANCKA U XOPOLIO 3aTsHYTb AepXaTenun, KOTOPbIMU OH KpenuTcs K
cynnopTy.

e YT06bl CHATL AUCK, CNeayeT npoAenatb Bce B 06paTHOM rnopsiake.
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. BHUMAHME: Y6epute u1CNoNb30BaHHbIE MWHCTPYMEHTbl W ybeauTecb, 4YTO BCE AeTanu CTaHKa
pasMeLleHbl Ha CBOUX MecTax, npexje YeM BKJIIYNTb CTaHOK.

L] Tenepb MOXHO BK/OUYUTbL CTAHOK B CETb

YCTaHOBUB pexyLUnit AUCK, CHOoBa ybeamTechb, YTO HanpaB/ieHWE BpalleHMs COBMaAaeT C HanpaB/iEHUEM,
yKasaHHbIM CTpPesikon, n3obpa>keHHOM Ha AUCKe, U CTPENKON, n3o06paxeHHON Ha NpeaoxpaHuTerne.

6. SJIEKTPUNYECKOE OCHALLUEHME

dnekTpoobopynoBaHne, KOTOPbIM YKOMIMJIEKTOBaHbl KaMHepe3Hble cTaHkm BALI, npousBoaumbie AO CUMA,
MMeEeT ypoBeHb 3awmnTbl IP54.,

LLItencenbHoe rHe340 C MepekslyaTesieM, Yyepe3 KOTOPOEe OCYLIECTBSETCS nojada Toka, BKJo4vaeT B cebs
KaTYLWKY HU3KOro HanpsiXXeHusl, 4To No3BonseT nsbexarb HenpeaBUAEHHOrO 3anycka o60pyaoBaHuUS.

B cnyyae npekpalleHust nojaun 31eKTPO3HEPrUM UM MAAEHUS HaNPSHKEHWUS, KOTOPOE BbI3OBET OTK/OYEHUE
CTaHKa, MoC/ie BOCCTAHOBJSIEHUS HOPMasbHbIX YC/TOBUIM MoAayu 3/EKTPONUTaHWS ABUraTteslb He 3anycTUTCA Moka
CHOBa He 6yaeTr Ha)kaTa 3eJ/ieHass KHOMKAa BKJIIOYEHUS.

6.1 CTAHKWU C TPEX®A3HbIM ABUIrATEJIEM

MuHuManbHOe nonepeyHoe cedveHwe kabens yaANMHUTENs, WCMNONAb3yeMOro Ans NuTaHua ob6opyaoBaHus,
[O/MKHO 6biTh paBHO 4x1,5 MM? npu AnuHe kabens Ao 25 MeTpos. s kabens 60nbliel AAUHBI MUHMMaNbHOE
nonepeyHoe ceYeHMe AONKHO 6biTh paBHO 4x2,5 MM2, C KaXAoro KOHLUA OH JO/DKEH MMETb HOPManM30BaHHYIO BUKY
16A 2P+T, 13 KOTOpbIX OAHa A0/XHA ObITb COBMECTUMA CO LUTEMNCE/bHOM PO3ETKOW CTaHKa, a Apyras — CO WTencenbHON
PO3ETKOW Mofayun 3N1eKTPONUTaHus.

KaMHepesHble ctaHku mogenu BALI ¢ TpexdasHbiM ABUraTesieM MMEIoT 3aBOACKYHO YCTAaHOBKY Ha pa6oTy npwm
400B.

B cnyyae, ecnm Heob6XOAMMO WCMONb30BaTb CTAHOK MPW  HaMpshkeHWu TpexdasHoro nuTaHus 230B,
HE0B6X0ANMO NEPEKITIUNTL KOHTaKTbl B pacrnpeaesiMTesbHoN KOpobKe B COOTBETCTBMM C NPEACTaB/IEHHbIM PUCYHKOM:

(751
v

BAXKHO: MNMpexae 4yeM nepeksitoyaTb KOHTaKTbl, OTK/IIOUMMTE MalUMHY OT CeTU. A TaK e NoMeHsiuTe
cTUKep c 0603Ha4YeHMEeM HACTPOEHHOro Hanpsi>keHusi. TakuM o6pa3omM yCTaHOBJIEHHOE Hamnps)keHue Bcerga
6yner oto6parkaTbCA Ha CTaHKe.
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7. PEKOMEHAALMMN NO TEXHUKE BE3OMACHOCTMU

e KaMHepesHble cTaHky BALI A0/KHbI 3KCNAyaTUMpPOBaTbCA MEpPCOHasioM, 3HAKOMbIM C paboToii AaHHOro
obopyanoBaHus.

e [lepen Hayanom paboTbl BHMMaTENbHO MpoYMTaliTe PYKOBOACTBO MO 3KChyaTauumu, cobnoganite npasuna
TEXHMKM 6e3onacHoCcTM. HayumTechb 6bICTPO M YBEPEHHO OCTaHaBMBaTb paboTy CTaHKa.

. Y6e,quer, 4YTO CTaHOK, KOTOprl‘/II Bbl C06MpaETer MCcnosib30BaTb, HaxXxoAUTCA B NpPeEKpPACHOM pa60qu
COCTOAHUN.

e He 3anyckaniTe CTaHOK, €C/IM He YCTAHOBfIEHbl BCE 3alUMTHble NPUCHOCObB/IEHNs, rapaHTUMpylowme
6e3onacHocTb paboThbl, BXoASILLME B KOMMIEKT.

. He ponyckaiTe NOCTOPOHHMX NtoAer B 30HY paboTbl CTaHka.

. Pabouas oaexnaa He fO/KHA MMETb CBOBOAHO CBMCAOLWMX l-lc’:]CTEl\/‘I, KOTOpPbI€ MOryT nonacTtb B ABWXYLUME HaCTU
CTaHKa.

. Ecnn Bam Heobxoammo nepeMecTnuTb CTaHOK, nenamte 3To Bceraa npn BbIKAKOYEHHOM ABurartene, cC
SasﬂOKMpOBaHHbIMM ABMXYLWNMMUNCA HaCTAMU CTaHKa.

e  UWcnonb3yiTe TONbKO AUCKU, YKa3aHHble B AaHHOM PyKOBOACTBE.

e CTaHKM C 3JIeKTPUUYECKMM ABUraTesieM [AO/DKHbl 6biTb NOAKJ/IIOYEHbI K HOPMaJsiM30BaHHOW po3eTkKe,
OCHAaWEeHHOW TepMOMarHuTHo u pauddepeHUManbHON 3aWUTON B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMU
XapaKTepucTUKamMu ABUraTens:

4 n.c., TpexdasHbin Ha 230 B, TepMmoMarHuTHasa 3awmTa 15A u anddepeHunansHas 3awmta 15A/30MA

4 n.c., TpexdasHbii Ha 400 B, TepMmomMarHuTHas 3awmta 10A n anddepeHumanbHas 3awmta 10A/30MA

e OYHEHb BAXHO: 3aszeMneHme AO/HKHO 6bITb NoAcoeAMHEHO Bcerpa nepes  HavanoMm  paboTbl
obopynoBaHus.

e Micnonb3oBaTb HOpManM30BaHHbIE YATMHUTENN

e Yb6eautecb, UTO HaMpsXXeHne B CETU NUTaHUS, K KOTOpor byaeT NOAK/IOYEH CTAaHOK, COBMaAaeT C HanpsiXXeHueM,
YKa3aHHbIM Ha 3TUKETKe, 3aKpenjeHHOM Ha Kopnyce CTaHkKa.

e Ybeamtech, YTO YANMHUTENb HE BCTYMNAET B KOHTAKT C TenJoM, MaciamMu, BOAOW WK PEXYLUMMN KPOMKaMMU.

¢ He ncnonb3yiite Bogy Nos HanopoM ANst YACTKU KOHTYPOB M 31EKTPUYECKUX 3IEMEHTOB.

e DIEeKTPONpoBOAA, Ha KOTOPbIX MMEIOTCSA pa3pesbl U NOBPEXAEHMS, AO/MKHbI ObITb 3aMeHeHbl B KpaTyaniime CpoKu.

e CpeacrtBa 3awmThbl U obecnedyeHns TeEXHMKN 6e30MacHOCTM AO0JIXKHbI XPAHUTBCA Ha CBOMX MecTax.

e Bcerpa ncnonb3yinte COOTBETCTBYOLWME CpeacTBa 3awmnTbl(llepyaTkun, Kacky, O4KK, canoru)

e Bcerpa oTkntoyanTe CTaHOK OT CETU, HE MPOU3BOAMTE HUKAKUX AEUCTBUMA C MEXaHWYECKMMU N SN1EKTPUYECKUMUN
3/1eMeHTaMu1 CTaHKa Npu BKIKOYEHHOM ABUrartene.

BHuMaHue: Cne,qy|7|Te BCEM nMNpuBeAEHHbIM peKoMeHAauuaM No TeXHUKe 6e3onacHocTM n cobnwoparite npasuna

npeaynpexaeHus puckoB Ha paboyeM MecTe.

AO CIMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a NOC/IEACTBUS HENMPaBWJIbHOIO UCMNOJIb30BaHMA KaMHepe3HbIX ctTaHkoB BALI.

8. MHCTPYKUUM NO 3AMNYCKY U 3KCNNYATALUN

8.1 PACNOJIOXXEHMUE CTAHKA U OMNEPATOPA. BKJTIOMEHUE U BbIKJTFOYEHME.

CTaHOK JonXeH ObiTb YCTaHOBMIEH Ha POBHOW M YCTOMYMBOM MOBEPXHOCTU, 6€3 MpensaTCTBMI, C XOPOLUUM
OCBeLLEHNEM.

MNepen 3amnmyckoM CTaHKa Heo6X0AMMO MpOBECTM HeobxoAMMble MpPOBEPKM (3MIEKTPUUECKOE COeAUHEHME,
YCTOWUYNBOCTb, CPEACTBA 3alUMThI U T.A4.), KOTOpble YKa3aHbl BbILLE.

YCTaHOBWB CTaHOK, y6eaAnTeCb, YTO OH YCTaHOBJ/IEH HA FOPM30HTANIbHON TBEPAOI NOBEPXHOCTH.

37oT craHok HE AOJDKEH 3KCNJIYATUPOBATbCA NoA AOXAEM. PABOTbl AOJ1KXHbI NMPOBOAUTLCA NMPU
XOPOLUEM OCBELLEHUMN.

OnepaTop AO0/MKEH HAaXOAUTbCS nepes CTaHKOM. M3 3TOro nonoXeHus OH MOXET Nerko ynpasnisaTb KapeTKon u
pexyLMM 371IeMeHTOM, MPKU 3TOM OH BCErga MMeeT Nerkui A0CTyn K nepeknatodartento nogadmn toka. (Cm. Puc. 5).
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Korga kabenb nuTaHWs MNOAK/OYEH, [ABUratefllb M HAacoC BK/KOYAKTCA HaXaTMeM 3e/1IeHON  KHOMKMU
nepekntoyartens. (Puc. 5)

OcTaHoBKa MallWHbl OCYLUEeCTBASIETCS MYTEM HaXaTusl KPacCHOM KHOMKM Ha YyKa3aHHOM MepeksyaTene.
(Puc.5)

8.2 PETYJ/INPOBKA BbICOTbl PEXXYLLEIO BJIOKA

KapeTka MawwHbl pa3paboTaHa TakuM o6pa3oM, YTO MOXHO MOAHSTb WM OMNYCTUTbL ee, 0CNabuB KpenseHus.
M3nuWHE HM3KOEe MOJIOXKEHNE AMCKA MOXET MPUMBECTU K TMOBPEXAEHMIO MalWHbI, MO3TOMY CTAHOK OCHalleH
cneumanbHbiM  6ontoM(P, Fig.6), KOTOpbIA OTperynnpoBaH TakmMm o6pa3oM, 4To6bl HaK/IOH He nepexoaus
HeobxoauMbI Ans pe3kn MaTepuana npeaen. Kapetka MoxeT 6biTb 3abiokMpoBaHa B 1t0601 BbIGpaHHOM MO3nUnm.

8.3 OCYLUECTBJIEHUE PE3KM noA NPAMbIM YIJIOM.

Ona ocywecTBneHns pe3ku noj MpsiMbIM YriOM MOMeCTUTE JIMHENKY, KOoTopas MnpwuiaraeTcs K CTaHKy, Ha
nepeaHun kpan kapetku (B, Puc.7), n nepemectute ee A0 Heob6XxoaMMOW TOYKM, B 3aBUCUMOCTU OT U3IMEPEHWUI, MO
KOoTOpbiM 6yaeT NpoBOAWUTHCS pe3ka. B 3TOM nonoxeHun cneayeT 3akpenuTb KapeTKy, 3aTsaHYB COOTBETCTBylOLee
kpennenve (C, Puc.7). [etanb, KOTOpyl npeanonaraeTcs pesaTtb, AO/MHKHA ObiTb pa3MelleHa Ha nepegHeM Kpatko
kapeTtku (B, Puc.7), nuHerika MoxeT 6biTb pacrnosioXXeHa C OAHOM WM APYrov CTOPOHbI AeTanu, pe3ka Npou3BOAUTCS
BPYUYHYO

HaunHaTb pe3ky cneayeT MeasieHHO, COM3Mepsis CKOPOCTb MPOABMXEHUS C rNyOuHON pe3ku 1 TBEepAOCTbHO
mMatepuana. CnmwkoM 6bICTpoe NpoABUXKEHME MOXET CTaTb NPUYMHON AedEeKTHOro pa3pesa Uan 3aKIMHUBaHUS AMcKa.

OxnaxpaawoLwmn Hacoc HauymMHaeT paboTaTb OAHOBpeMeHHO C ABuratenem. Mepep TeM kKak nNpubaunsuTb
MaTepuan K AUCKY, ybeauTech, YTO AUCK OXJTIAXKAAETCA AO0JDKHbIM o6pa3omMm.

9. TEXHUYECKOE OBC/TY)>XUBAHME.

KamHepesHbii cton BALI TpebyeT npocCTOro TexXHMYecKoro o6CnyXmBaHUS, KOTOpPOEe 3akK/l4yaeTcs B
cnenyrowmMx 4eNCTBUAX:

e 3aMeHa BOAbl B MOAAOHE M YMCTKA CTaHKa C TOM NEPUOANYHOCTbLIO, KoTopas noTpebyetcs. C 3ToM Lenblo NoaaoH
OCHalleH ApeHaxHbIM KnanaHoM. Boga B nMopgAoHe [O/MXKHA MOMHOCTbIO MOKPbIBATb HACOC, MpM 3TOM OHa He
AOJ/HKHA AOXOAUTb A0 HWKHEro Kpas HanpasAasiowmnx. HecMoTpst Ha TO, YTO HacoC OCHaLLeH KpbIWKOW-hOuabTpoMm, B
Hero MoOXeT rnonajaTtb rpsa3b M YaCTUYKWM MaTepuwana, pe3ka KOTOpOro npomssoamuTcs, 4to 6nokumpyet pabouee
Koneco. [ns npepoTtBpalieHns 6n0kMpoBkM paboTbl Hacoca pAdanTe emy nopaboTaTb HECKONbKO MWHYT B
pe3epByape C 4ucTon BOAOW. B cnyyae HeobXxoAMMOCTW, OTBUMHTUTE KPbIWKY-OUALTP M npoynctute pabouee
KOMeco, NoKa OHO He HayHeT cBO6OAHO BpalLaTbCS.

e YaansTb BO3MOXHble OCTaTkM obpabaTbiBaeMblX MaTepuasnioB, KOTOPbIE MOTyT OTK/1aAblBaTbCsl HA HamnpasastoLein
yacTu MexaHusma

e B MakcmmarnbHO KOPOTKME CPOKM NpoOM3BOAUTb 3aMEHY 3NEKTPUYHECKUX Ka6enel7|, Ha KOTOPbIX OGHapy)KeHbI
nopes.bl, I'IDOGOVIHI:I nnun nobbie Apyrue noepexaeHusa.

e  [leliCTBMSI NO TEXHUYECKOMY OBCNYXMBAHUKO AO/KHbI MPOM3BOAUTLCA MEPCOHANIOM, 3HAKOMbIM C YCTPOWCTBOM
M paboToin cTaHkKa.

e Jltobble AENCTBMA CO CTaHKOM AOJIXKHbl OCYLLECTBASTLCS MPW BbIK/AOYEHHOM ABUraTesie U OTCOeAMHEHHOM
kabane nuTaHua. He 3abyabTe MNOMHOCTbIO ybpaTb BCE MHCTPYMEHTbl, WCMNOMb30BaBLUMECS MPU TEXHUYECKOM
obcnyXmBaHum.

e B cnyyae o6HapyxeHus AedeKToB WM Henonaaok B paboTe cTaHKa Heo6xoAMMO 06paTUTLCS K Creumanncty
Mo TEXHUYECKOMY 06CNYXXMBAHWUIO A1 NPOBEPKU paboTbl CTaHKa.

e Bcerpa cneayet yumTbiBaTb peKoOMeHAaLMK No TeXHMKe 6e30MacHOCTUN, NPUBEAEHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE.
e B KoHLe kaxaoro paboyero AHS Bbik/OYaTb CTAHOK U OTCOEAMHSTL €0 OT CETU NUTAHUS
e  Ecnu cTaHOK HUYEM HE HaKpbIT, HAKPONTE ero HeNMpPOMOKaeMol TKaHbHO.

Monb3oBaTento 3anpewlaeTcd CaMOCTOATENIbHO BHOCUTb M3MEHEHUsI B AeTanu, 3JIeMeHTbl WUnu
XapaKTepucTukn craHka. AO CWMA He HeceT HMKaKOW OTBETCTBEHHOCTM 3@ MOCNEeACTBUSl, Bbi3BaHHbIE
HecobnoAeHNEM AaHHbIX PEeKOMeHAauMNn.
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9.1 BAMEHA ANCKA.

[nck aABNgeTcs 04HUM U3 Haubosiee BaXXHbIX 3/IEMEHTOB KaMHEpPEe3HOro cTaHka. [na AOCTUXEHUS Haunydliein
NpOV3BOAMTENBHOCTU CTaHKa Heo6XxoAMMO MoAAepXuBaTb AUCK B XOPOLIEM COCTOSIHMM. [pou3BOAUTE 3aMeHy Aucka,
Korfa OH M3HOLWEH, UCKPUBJIEH MW UMEET TPELUMHbI, Cieays MHCTPYKLUMAM, NPUBEAEHHbIM B NyHKTe 3.3

He ucnonb3yinTte HUKakue Apyrue TUMbl AUCKOB, KPOME YKasaHHbIX B AAHHOM pPyKOBOACTBE, CleauTe 3a TeM,
yTO6bl XapaKTEPUCTMKM [AMCKA COOTBETCTBOBA/IM HEO6XOAMMbIM 3HAUYEHUSIM MaKCMMasbHOro AuaMeTpa, AuaMerpa
BHYTPEHHEro OTBEPCTMSA M MaKCUMMasibHO AOMYCTMMOro Ymcna o60poToB.

MmMenTe B BMAy, YTO Cpeau anMasHbiX AUCKOB BbIAENSKTCHA pa3/iMyHbie TUMbl B 3aBUCMMOCTU OT Matepuana,
KOTOpbIV npeanonaraeTcs pesatb. B kaXxaAoM KOHKpeTHOM crnyyae Bblibupalite Hanbonee NoaxoasWmMn ANCK.

B cBfI3W C BbIWEW3NOXKEHHbIM pekoMeHAyeM BaM Bcerga ucnonb3osatb OPUTMHAJIBHBIE AUCKU CUMA,
KOTOpble OTBEYalT BCEM HEO6XOAMMBIM TexHMYyeckuMm TpeboBaHMAM M TpeboBaHWsAM Mo TexHuke 6e3zonacHocTtu. AO
CUMA npepnaraeT WMPOKYIO ramMmy AMCKOB, CMOCOOHYIO yAOBNETBOPWUTL BCEM MOTpPebHOCTAM, 4YTO obneryaer BbI6Op
NoAXOAsLLEro AnCKa.

9.2 BbIPABHUBAHUE ANCKA U HAMNPABAIOLLNX.

KaMHepesHble ctonbl BALI BbipaBHUMBAIOTCA U NPOBEPAIOTCA Ha 3aBoAe nepen oTnpaBkKoW. Ecnu no
Kakon-TO npuynHe Auck nepectan 6biTb BbIPOBHEH OTHOCUMTENBHO HaMNpaBASOWMX KapeTkn, OH 6yaeT penatb
nedeKkTHbIM pa3pe3, N03TOMY He06X0AMMO CHOBA €ro BbIpOBHATb.

[na 3Toro Heo6Xx0AMMO UMETb CTaslbHYH CNuUUy AMaMeTpoM 4-5 MM 1 gamHon npuMepHo 350 MM, 06TOYEHHYIO C
OAHOro kpasi B popMe KoHumka kapaHgawa (Puc. 8). Takxe noHagobutcs kepamuyeckas petanb (kadenb wnm
KaMmeHHas kepamuka) (Puc. 8) v 6enbii men. [leiicTByiiTe cneayowmm obpasom:

e OTK/OUYMTE CTAHOK OT CETU NUTaHUS

e YpanuTe 3aWMTHbIA KOpPMyC AMCKa U caM AUCK.

e [oMecTuTe AeTanb Ha KapeTKy 3MasiMpoBaHHOM CTOPOHOM BHU3 W HaMaXbTe MesIOM LeHTpasibHYyl 4acTb ApYyron
CTOPOHbI.

o MomeTnTe cnunuy Mexay wanbamm, KoTopble 3aTArMBalT ANCK, Tak, YTobObl 3aTOUYEHHbI KOHeL, kacanca kadens
B 4aCcTW, OTMEYEHHOWN MenoM. 3aTsiHUTe rariky Ha OCu ABUraTens.

e [lepeMecTuTE CYNMNOPT Tak, 4To6bl cnMua NpoBena npsMyto NMHUI0 Ha kadene.

e 3aTeM MNOBEpHUTE OCb ABUraTens Tak, 4Tobbl Cnuua OKasanacb C MPOTUBOMONOXHOW CTOpoHbl ( Puc. 8) wu
nepeMectuTe CynnopT B 06paTHOM Hamnpas/ieHUM, YTOObl HAYepPTUTb CMULEN HOBYIO JIMHUIO, KOTOpas B TOYHOCTU
[OJKHa coBnajaTb C nNepBoi. B cnyyae HecoBnaaeHus ocnabbTe 601Tbl, KOTOPbIMKU KPENSATCS NOALWMMHUKA Ha OCK
ancka (T, Puc.8) v oTperynupyite NonoXxeHne ocu Tak, 4Tobbl obe nuHMM Ha Meny cosnanu. Koraa sto byaer
[OCTUIHYTO, CHOBa 3aTsHUTE 60N1Tbl, PUKCUPYIOLLME MOALMNMHUKMN.

9.3 BbIPABHUBAHUE HAMPABJIAOLWNX

Ecnu npoaenaHHbIi paspe3 pacnosioXeH KpMBO OTHOCUTENbHO 3aKPEM/IeHHbIX Ha KapeTKe SIMHeeK, BO3MOXHO,
CMECTUINCh HanpaBnsawWmMe KapeTku. YTobbl yCTpaHUTb 3TOT AedeKT, Heo6XoAMMO OCNabuTb LWYpYnbl, KOTOPbIMU
Hanpasnawwme kKpenarca Kk nogaoHy (T, Puc.9) u, He u3Bnekas KapeTky, NnepeMellaTtb HanpaBnsiolwue BMecTe C
KapeTKoM OCTOPOXHbIMW KOPOTKMMU ABWXEHMAMW HaMpaBO WAW HaneBO Tak, 4To6bl pa3pe3 CHoBa 6bl1 MpaBWIIbHO
OTLEHTPMPOBaAH OTHOCUTESNILHO yriioMepa. He 3abyabTe CHOBa 3aKpenuTb Hanpasasiiowme Wypynamu.
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10. YCTPAHEHUE HAUBOJIEE YACTbIX HENCMPABHOCTEW

HENCNPABHOCTb BO3MOXHASA MPUYUHA YCTPAHEHME

[BuraTtenb He 3anyckaeTcs

HeT anekTponutaHums

MpoBepuTb MNogavyy nUTaHUs B 30HY MPOBeAEHMUS
pabor.

MpoBepnTb NosoXeHue TepPMOMarHUTHOM "
anddepeHumanbHOM 3almTbl B po3eTKe.

MpoBepuTbL COCTOSIHME Kabensi MUTaHWs U MPaBWUIbHOCTL
€ro NoACoeaAnHEHNS C 060MX KOHLIOB.

Monomka nepeknw4yartend

3aMeHa nepekoyaTtens

3a610KnpoBaH AMCK

YCTpaHWTL MOMEXY, MELLAIOLLYIO BPaLLEHUIO AMCKa

HepocraTouHasa cuna pesku

3atynneHue anMasHbIX
CEerMeHTOB WKW NeHTbl ANCKa

Cpenatb HeCKONbKO paspe3oB  WanMdoBasnbHOrro
matepuana (MecyaHuk, BeToH, HaxaauHbI KaMeHb)

HecooTBeTcTBYOWMIA ANCK

Mcnonb3oBaTb AUCK, COOTBeTCTByiOLLl,VIVI mMaTtepunany

Hu3kasa MoWwHOCTb ABUraTens

MNpoBecTtn 0oCMOTp ABuraTens B
TeXHMYECKOro 06CcnyxuBaHus

Cnyxb6e

He noctynaet BOAa
oxXnaxaeHua AnckKa

ansa

HenocTtaTouHbIli ypoBeHb BOAbI B
nosaoHe

Jdonntb BOAbI
MOSHOCTbIO

[0 YPOBHS, 3aKpblBaloLWero Hacoc

3acop Hacoca

BbIHYTb KPbIWKY-PUALTP U NPOUYNCTUTL

[MoBpexaeHne Hacoca

3aMeHa Hacoca

MponyckHOWM KnanaH 3aKkpbIT

OTKpbITb MPOMNYCKHOW KNanaH

MpexaeBpeMeHHbIM U3HOC
ancka

HepocraToyHoe oxnaxaeHue

[MpoBepUTb N OUYUCTUTL CUCTEMY OXJTaXKAEHUS

YpesMepHasi CKOpOCTb
NpoABUXEHMS AMCKa

CoKpaTUTb CKOPOCTb NPOABMXKEHMS

HecooTBeTcTBYOWMI ANCK

Mcnonb3oBaTb AUCK, COOTBeTCTByiOLLl,VIVI mMaTtepunany

[NedekTHbIl pa3pes

CTaHOK OTK/IOHSIeTCS OT NMpsIMOW
NNHUU

BbIpOBHATL AMCK U Hanpasnsiowne, cneays
WHCTPYKLMK

MoBpexaeHHbIN nnu
W3HOLLUEHHbIW ANCK

3aMeHa gucka

HecooTBeTcTBYOWMIA ANCK

Mcnonb30oBaTb AUCK, COOTBETCTBYHOLUMIA MaTepuany

Bo3HukHOBeHME BMbpaumnii

[MoBpexaeHne cerMeHTa AMcka

MpoBepuTb ANCK U B Clly4Yae Heo6X0aAMMOCTHU
3aMeHUTb ero

HenpaBunbHag ycTaHoBKa AUCKa

[MepeycTaHOBUTb AUCK

OncK nckpueneH

3aMeHa aucka
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11. CARATERISTICAS TECNICAS.

PYCCKUN

NMAPAMETPbI BALI TPEX®A3HbIN
MOLHOCTb BUFATENS 4J1.C.=3kBT
400B

HAMPAXEHWE ABUTATENA

4YNCIO OB/MWH ABUTATENSA

1500 O6/MuH

MOLLHOCTb HACOCA OXJTAXZAEHWS 50BT
HAMPSXXEHWE HACOCA OXJTAXAEHWS 2308
MAKCUMASIbHbIV AUAMETP INCKA 500mMM
OVAMETP LEEHTPASIbBHOIO 1"= 25,40mm.
OTBEPCTUS IUCKA

MAKCUMASbHAS J/IMHA PA3PE3A 60/75¢cm
MAKC. [JIYBMHA PA3PE3A 3A 1 20cm

NPOXoA4

BMECTMMOCTb MOAAOHA 415 BoAbl

46 n(Heob6xoanMbIN YpOBEHb 3aMONHEHUS)

BEC HETTO

122Kr

N3MEPEHUA C ONOPAMU

(AnunHa X WupuHa X Beicota) 1340 X 720 x 1454mmMm
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12. FAPAHTUMHDIE OBA3ATEJ/IbCTBA

AO CHUMA, mpou3BOAHUTENb CTPOUTEIFHONH TEXHHKH, UMEET HECKONbKo cepBuc IHeHTpoB SERVI-SIMA. Ycrpanenue
HeTIoNa0K B ceTH cepBuc HeHTpoB SERVI-SIMA rapanTupyer ypoBeHb H Ka4eCTBO BBIITIOTHSIEMBIX PAaOOT.

AO CHMA rapaHTupyeT OTCYTCTBHE IPOHM3BOJCTBEHHOTO Opaka Ha CBOEH TEXHHKE, YTO YKa3aHHO B IPHKPEIUICHHOM
JIUCTE C YCIOBHUSMH TapaHTHHHOTO 00CITy KUBaHHSI.

FapaHTI/IﬁHLIe 00s13aTeIbCTBA OTMEHSIOTCS B CJIy4a€ HEBBIIIOJIHCHUS YCTAaHOBJICHHBIX yCJ'IOBI/Iﬁ OIlNIaTHI.

AO CHUMA octaBisieT 3a co00ii IpaBo BHOCHTh U3MEHEHUs B 000pyHoBaHKe Oe3 MpeIBapUTEIbHOTO YBEJOMICHUS.

13.3AMNACHbIE AETANIN

3anacHble AeTanu, MMELWMWEecs B Hanvuuu Ans KamHepesHbix ctonoB mogenun VENUS, npoussoaumbie AO
CUMA, npviBefeHbl C COOTBETCTBYOLWNMN MAEHTUDUKALNMOHHBIMM HOMEPaMK, YKa3aHHbIMKU Ha CxXemax, npuaaraeMbix K
NAHHOMY pYKOBOACTBY.

[na 3akasa KakKoi-nMbo M3 3amacHbiX AeTaneil HeobXoAMMO CBSA3aTbCA C OTAENOM MOC/EnpOoAaXKHOro
o6cnyxusaHus AO CUMA 1 cooblimTb HOMEp, KOTOPbIM OTMeyeHa HeobxoaMMas 3anacHas AeTalb, a TakXe MOoAenb,
naeHTMUKALMOHHBIN HOMEp 1 roq NPOM3BOACTBA CTaHKa, KOTOPbIE yKa3aHbl HAa MAEHTUMOUKALMOHHON Tabnnuke
CTaHKa, K KOTOpoMYy noabupaercs aetasnb.

14. 3ALUTA OKPYXXAIOLLEW CPEbI.

OTxoabl 06paboTkM A0OMXKHbI cobupaTbcsi BMecTo Toro, 4Tobbl BbibpacbiBaTbcs. C Lenbio 3awuTbl

@ 3KOI0MMU UHCTPYMEHTbI, NPUHAAIEXHOCTU, XUAKOCTU U YNaKOBKW AOSXKHbI XPaHUTLCSA B CreunasnbHbIX

% <9 MecTax. MnacTMkoBble KOMMOHEHTbl A0/MKHbI OblTb MapKMpOBaHbl C LEeNbio Nocreaytolen BbibOpoyHOM
nepepaboTku.

R.A.E.E. HeHy)kHble (HerogHble) AeTaJiu 3JIeKTPOMHCTPYMEHTOB AJ0JDKHbI cobupaTtbca B
cneyuanbHbIX MecTax ANA Nocjieaylolel paccCopTUPOBKHU.

15. YPOBEHb LLUYMA.

YpoBeHb MOWHOCTU WWYMa, NPOU3BOAUMOro paboTalolmnM CTaHKOM.

BALI-500 LWA (aB(A)) 116

16. YPOBEHb NEPEAABAEMbIX BUBPALIUA.

YpoBeHb nepeaaym BU6paLmnii Ha KUCTU PYK:

MOAEJb ONA JIEBON PYKN M/ cek? ONSA NPABOMN PYKU M/ cek?

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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17. SNNIEKTTPOCXEMbI

BALI 500

TevH{v/a83n |
L. ] |

SILNITHAIOIVHOL L

HOLdNYYILNI

MOTOR TRIFASICO 4CV 3000RPM
CONECTADO A 400V

]

BOMBA
REFRIGERACION
50W 230V
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OPERARIO

POSICION
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Varilla de acero

Pieza de ceramica
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FAPAHTUWHDbIA CEPTUOGUKAT O6cny>xuBaHue
DK3eMIJIap A9 nosib3oBaTens

CBeaneHus 0 MalluHe

HasBaHue n cepusn

CBeaeHus o nokynarene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbIW NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

[aTta nokynku

Moanucb n neuyartb yuepexxaeHus-npoaasLa Ioanucek KIMeHTA

YcinoBus rapaHTHIHOTO 00C/IYKMBAHUS

1) AO CUMA rapaHTuMpyeT OTCyTCTBME MPOM3BOACTBEHHOrO Gpaka Ha CBOWMX MallMHAax M B c/iyyae ero obHapyxeHusi 6epeT Ha cebsi MOYUHKY
060pyA0BaHNs B TEYEHWE OAHOrO roa C MOMEHTA MOKYMKM, YTO AO/MKHO 6biTb 06513aTeNlbHO yKa3aHo B MapaHTuitHoM CepTudukare.

2) lapaHTUs 06CNyXUBaHWUA U pEMOHTa pacnpoCTPaHAETCsl TOSIbKO Ha AeTanu MalluHbl, MOAENb U CEPUIiHbIA HOMEp KOTOPOW ykasaH B [apaHTUIHOM
CepTudukare.

3) MOMHOCTLIO UCKJTIOYEHbI PACcX0Abl MO TPAHCMOPTUMPOBKE MalUMHbl A0 MeCTOHaxoxaeHUs AO CUMA. laHHble pacxoAbl 6epeT Ha cebsi KUEHT.

4) MoBpexAaeHusi, NnosyyYeHHble BCIeACTBME HEMpaBW/IbHOM 3KCMyaTauuv, yAapoB, MafeHWn, nioxoro obcny>xuBaHus, HenpaBUIbHON YCTaHOBKM,

He CYMTaloTCs MPOM3BOACTBEHHBIM 6pakoM.

5) PeMOHT B cnyyae, npeaycMOTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudukaToMm, MoxeT 6biTb npoBegeH Tonbko AO CUMA wnu  yupexaeHusimu,
YyNOSIHOMOYEHHbIMKN TexHuyeckum [enaptameHtom AO CUMA.

6) 3T10T MapaHTuitHbIh CepTuduKaT cCYMTaeTCs HeAENCTBUTENbHbBIM B CNIEAYIOWNX CyYasx:
a) U3aMeHeHue MapaHTuitHoro Ceptudukarta

b) B cnyyae ecnu 3aMeHa WAM PEMOHT AeTaneil npovsBeAeH B MacTepCckoW WU APYroM y4upeXxAeHWM, He YMNOJHOMOYEHHbIM TexHWUYecKuM
[enaptameHTom AO CUMA

c) B cnyyae yctaHoBkM Ha obopynoBaHue AeTanel, He aBTopu3oBaHHbIX AO Cuma

7) AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/yyasxX MpuWuMHeHus yuwepba BO BpeMsi NMepeBO3KM npoaykKuuu. K AaHHbIM ClyyasM OTHOCSTCS
Heynob6cTBa M pacxoabl Npy TPaHCNOPTUPOBKE, pacxoAbl Ha TenedOoHHY CBA3b, KOMMep4Yeckue y6bITKM, TakvMe Kak noTepst AeHEeXHbIX CPeAcTB Unun
npubbIn.

8) DnekTpUyeckMe WAM TOMIUBHbIE ABWraTeNM B C/lydae MOMIOMKW AOMXKHbI 6biTb BbicnaHbl Ha agpec AO CUMA wnuM B CepBUC LEHTP,

YMNONHOMOYEHHBI NPOU3BOAUTENEM ABUraTeNs ANA onpeaeneHns rapaHTUMHOCTM cy4yas.

9) MNonyyeHne MapaHTuitHoro CepTudwukata AomkHO 6biTb AoBeaeHo Ao ceeaeHnss AO CMMA B TeuyeHve TpuaLaTK KaneHAapHbIX AHEN C MOMeHTa
npoAaxu npoaykuuun. Mpu TpeboBaHUW rapaHTURHOrO O6CNYXMBaHUS CnedyeT NpeAoCTaBUTb YeK Ha MOKYMNKY 060pyAOBaHUS C NeYaTbio yUpexAeHuUs -
npoAasLa ¥ yKa3aHHbIM Ha YeKe CepPUIMHbIM HOMEPOM AaHHOW NPOAYKLIMU.

Mpom3oHa XyHkapuinb, Y. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 Anb6ornoTe, MpaHasa
Ten: 34-958-49 04 10 - ®akc: 34-958-46 66 45

s i m a MpOW3BOACTBO CTPOUTENBHON TEXHUKMN

WcnaHnsa
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FapaHTMiHBIA cepTudmukarT O6cny>xuBaHue
DK3eMnaap ANA nosb3oBaTens

CBeaneHus 0 MallMHe

HasBaHue n cepusn

CBeneHus o0 nokynarene

Nmsa

Anpec

HaceneHHbIl NyHKT

CrtpaHa

Ten dakc

e-mail

[aTta nokynkun

Moanucb M neyaTb yuepexaeHma-npoaasLa Hoanuck KJIUEHTA

YcnoBus rapaHTHIIHOTO 00C/IYKMBAHUS

10) AO CUMA rapaHTUMpyeT OTCYTCTBME MPOM3BOACTBEHHOrO 6paka Ha CBOMX MallMHaX M B cnyyae ero obHapyxeHus 6epeT Ha cebs MOYMHKY
060pyAoBaHUS B TEYEHWE OAHOrO rofa C MOMEHTa MOKYMKU, YTO AOSIXKHO 6blTb 06s3aTenbHO ykasaHo B MapaHTuiiHoM CepTtudukare.

11) FapaHTus 06CNyX1BaHWUS U PEMOHTA PacrnpoCTpaHAeTcs TONbKO Ha AeTanu MaliuHbl, MOAEb U CEPUHBIA HOMEp KOTOPOM yKasaH B FapaHTUHOM
CepTudukare.

12) MONHOCTbIO UCKITIOYEHbI PACXOAbI MO TPAHCMOPTUPOBKE MAaLLMHbI 0 MecToHaxoxaeHns AO CUMA. [laHHble pacxoibl 6epeT Ha cebs KIIMeHT.

13) MoBpexAaeHusi, NnonyyYeHHble BCIEACTBME HEMpaBW/IbHOM 3KCMyaTauuv, yAapoB, MafeHWn, nioxoro obcny>xuBaHus, HenpaBUIbHON YCTaHOBKM,

He CUMTalOTCs MPOM3BOACTBEHHBIM GPaKOM.

14) PeMOHT B cnyyae, npeaycMoTpeHHOM [apaHTuiiHbiM CepTudukaTom, MoxeT 6biTb npoBegeH Tonbko AO CUMA wnu  yupexaeHusimu,
YNONHOMOYEHHbIMN TexHuyecknm JenaptameHtom AO CUMA.

15) 3T0T MapaHTuitHbI CepTuduKaT cYMTaeTCs HeAENCTBUTENbHbBIM B CNEAYIOWNX CyYasX:
d) N3ameHeHwne FapaHTuiiHoro Ceptudukara

e) B cnyyae ecnu 3aMeHa WAM PEMOHT AeTaneil npovsBeAeH B MacTepckoW WM APYroM Yy4upeXxAeHWM, He YMOSHOMOYEHHbIM TexHWUYecKuM
[enaptameHTom AO CUMA

f) B cnyyae yctaHoBkM Ha obopyAoBaHue aeTanei, He aBTopusoBaHHbIX AO Cuma

16) AO CUMA He HeceT OTBETCTBEHHOCTM B C/yyasxX MpuWuMHeHus yuwepba BO BpeMsi NMepeBO3KM MpoayKuuu. K AaHHbIM ClyyasM OTHOCSTCS
HeyZno06CTBa M pacxoibl Mpy TPAHCMOPTUPOBKE, PacxXoAbl Ha TENedOHHYI CBS3b, KOMMepYeckue yBbiTKM, TakMe Kak noTepsi AeHEXHbIX CPEACTB WUau
npubbIn.

17) DnekTpUYeckMe WAU TOTMIMBHbIE ABWraTeNiM B C/ydae MOJMIOMKM AOMKHbl 6biTb BbiCnaHbl Ha aapec AO CUMA wnuM B CepBUC LEHTP,

YMNONHOMOYEHHBI NPOU3BOAUTENEM ABUTaTeNs ANA onpeaeneHns rapaHTUMHOCTM Ciy4yas.

18) MonyyeHune MapaHtuitHoro CeptudukaTta AOMKHO 6biTb AoBeaeHO Ao cBefeHus AO CUMA B TeyeHue TpuALATW KaneHAapHbIX AHEW C MOMeHTa
npoaaxu npoaykumu. Mpu TpeboBaHUW rapaHTUNHOrO 06CYXUBaHUS CNeayeT NPeAoCTaBUTb YEK Ha NOKYMNKY 060pyAOBaHUs C NeYaTbio yUpexaeHus-
npoaasLa M yKasaHHbIM Ha Yeke CepuiiHbIM HOMEPOM AaHHOI NPOAYKLUN.

Mpom3oHa XyHkapunb, Y. AnbbyHbonb, Yyactok 250
18220 AnbbonoTe, MpaHaga
Ten: 34-958-49 04 10 - ®akc: 34-958-46 66 45

* .
s I Mpon3BOACTBO CTPOUTENBHOM TEXHUKM

NcnaHuna
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SUOMI
VASTAAVUUS EU-STANDARDEJA

SIMA S.A.

C/ Albufiol, par. 250 Pol. Ind. Juncaril,
18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Alla mainitun koneen valmistusta ja markkinointia hoitava laitos:

KIVEN LEIKKAUSKONE

VAKUUTTAA

etta kiven ja muiden rakennusmateriaalien leikkaukseen muurauksen yhteydessé tarkoitettu
em. kone vastaa seuraavia laitteiden valmistusdirektiivia (Valmistusdirektiivi 2006/42/CE) seka
kuljetusstandardeja.

Ko. kone on valmistettu myds seuraavia direktiiveja noudattaen 2006/95/CE; 2004/108/CE;
2000/14/CE; 2002/44/CE; 2002/95/CE; 2002/96/CE

Valmistettu seuraavien standardien mukaan:
UNE-EN 292-1; UNE-EN 292-2; UNE-EN 294; UNE-EN 349; UNE-EN 60204-1; UNE-EN 12418
UNE-EN 1050; UNE-EN 953

Kehityspaallikko

Euhenio Fernandes Martin

SIMA S.A. N
C/ Albufiol, par. 250 Pol. Ind. Juncaril, 18220 Albolote, Granada (ESPANA)

Albolote 01.01.2010

: % Allekirjoitus: Havier Garsia Marina
| johtaja

(allekirjoitus)
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1. YLEISET TIEDOT

HUOM.: Ennen laitteen kayttta lue tdma ohje huolellisesti.

SIMA S.A. kiittad sinua luottamuden osoituksesta yhtiotamme kohtaan ja BALI-mallisen
KIVEN LEIKKAUSKONEEN hankinnasta.

Tassa kayttbohjeessa on kaikki tarvittavat tiedot koneen asennuksesta, kaytdsta, huollosta
ja tarpeen mukaan korjauksesta. Ohjeessa on my6s mainittu kaikki asiat, jotka voivat vaikuttaa
tyontekijoiden terveyteen ja turvallisuuteen koneen kayton yhteydessa kaikissa mainituissa
tilanteissa. Ohjeiden noudattaminen varmistaa koneen toimintavarmuuden ja huollon helppouden.

Taman vuoksi kaikkien konetta kayttavien, huoltavien ja korjaavien henkildiden on luettava
tdma ohje huolellisesti.

Tama kayttbohje on varastoitava koneen kayttépaikan vieressd helppopéésyisessa
paikassa.

2. KONEEN YLEINEN KUVAUS

o Sima S.A. valmistamat BALI-malliset kiven leikkauskoneiden kayttétarkoitus on
leikata rakennustoiden yhteydessa enintdan 20 cm korkeita betoniharkkoja, kivia ja
muita rakennusmateriaaleja, jolla on ainakin yksi tyostopinta (kaakeli- ja
mosaiikkilevyja, tiilid, marmoria, graniittia, keraamisia tai betonilevyjd, Kkivi- ja
keramiikkatuotteita yms.). Kiven leikkauskone koostuu moottorikayttdisesta
timanttilaikasta, jonka jaahdytysvesi toimitetaan pienella pumpulla. Leikattava aine
siirretdan tyontamalla kasin tyopoytaa, jolle aine on asennettu. TAma kone on tehty
korkealaatuisista raaka-aineista.

Konetta saa kayttad vain tarkoituksenmukaisesti, muuten sen kayttd voi
olla vaarallinen, misté johtuen se on kielletty.

0 Kyseinen kone leikkaa enintddn 20 cm korkeita aineita yhdella laikan leikkuulla, jos
kaytdssa on sopiva laikka.

o Kone on varustettu neljalla irrotettavalla jalalla kuljetuksen helpottamiseksi ja
kahvoilla asennuksen helpottamiseksi.

Moottoria voidaan nopeasti nostaa ja laskea kelkan ohjauslaitteella.
Teraspyorien ansiosta tarina tyon aikana on minimoitu, joten laikka on vakaa.

o TyOstopoytd on varustettu pyorilla. Koneen runko on varustettu kumikerroksella,
joka suojaa leikattavan kappaleen pois likkumisen yhteydessa.

o Kone on varustettu neljalla irrotettavalla jalalla kuljetuksen helpottamiseksi
o0 Kone on kevyt, mink& ansiosta sen kuljetus ja kayttd helpottuvat.

0 Koneella on suojakilpi, joka estdd jddhdytysveden valumista saumasta koneen
takaosalle.
0 Laikka toimii &&nettomasti

o Kone on maalattu epoksimaalilla, joka suojaa pintaa ruostumisesta ja muodostaa
kestavan pinnan.
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2.1 MERKINNAT

Kayta suojakypara, -lasit ja

Lue kayttoohje kuulokkeet

Kayta suojakéasineet Kayta suojakengat

2.2 KULJETUS

Kone toimitetaan pakattuna vahvistettuihin pahvilaatikkoihin kuormalavalla, mink& vuoksi
sita voi helposti siirtdéd pumppukarryilla tai trukilla. Koneen paino ja mitat mahdollistavat koneen
kuljetuksen henkilbautossa (Ks. tdssé ohjeessa olevat koneen tekniset tiedot).

Pakkauksesta otettu kone siirretdan kayttopaikkaan pumppukarryilla tai trukilla.

Ennen koneen siirtoa on hyva poistaa veden lavalta likaantumisen valttamiseksi. Taman lisaksi
on estettava kelkan liukumista koneen siirron kuluessa . Ennen koneen nostoa tarkista etté jalat
lavalle kiinnittévat ruuvit on kiristetty. Siirron aikana ei saa pitaé koneen kahvoista kiinni.

3. ASENNUSOHJEET

Pakkauksessa on kone, joiden kahvat ja jalat sekad laikka on irrotettu, kayttdohje ja
takuusertifikaatti, sekd seuraavat tuotteet sisaltava paketti:

Nelj& kiinnitysruuvia ja aluslevya jalkojen kiinnittamiseen
Kaksi kiinnitysruuvia ja aluslevya kahvojen kiinnittdAmiseen
Littea ruuviavain 36 mm

oo o p

Litted ruuviavain 24 mm

3.1 JALKOJEN ASENNUS

BALI-mallinen kiven leikkauskone asennetaan neljaan jalkaan, jotka tukevat koneen. Jalat
ovat helposti irrotettavissa, minka vuoksi konetta on helppoa siirtda ja varastoida.

Ennen koneen kayttoa jalat (Kuva 2) on asennettava paikalle ja kiinnitettava.
Kahvat kiinnitetaan ruuveilla Kuvan 2 mukaisesti koneen etuosassa oleviin syvennyksiin.
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3.2 LAVAN TAYTTO

BALI-mallinen kiven leikkauskoneen leikkauslaite on vedelld jadhdyttava timanttilaikka,
minka takia koneen tarkeimpia osia on lava, jossa on laikalle tulevaa vetta.

HUOM.: Ennen koneen kaynnistamista tayta lava vedelld néin ettd pumppu on taysin
veden alla.

Leikkauksen kuluessa lavalle kertyy roskia. Vaihda vesi niin usein, kuin on tarpeen
pumpun hyvaan toimintaan ja tehokkaan jaahdytykseen. Veden poistoa helpottaa lavassa
oleva tulppa.

4. SAHKOKYTKENNAT. PYORIMISSUUNNAN SAATO

Ennen koneen kaynnistamistd ensimmaisen kerran tarkista ettéa verkkojannite on sopiva.
Koneen toimintaan tarvittava jannite on merkitty katkaisijan viereen.

HUOM.: Ellet ole varma, mika jannite on sdhkdverkossa, ALA kaynnista konetta. Tama voi
johtaa koneen moottorin pahaan vaurioon.

Kaikkien edella mainitun jalkeen ennen laikan asentamista ja koneen kaynnistamista on
tarkistettava moottorin akselin pyorimissuunta. Kaynnistd kone ja tarkista ettd akseli
pyorii myotapaivad. Tarpeen mukaan ja kun kone on varustettu 3-vaiheisella moottorilla
pyorimissuunnan voi vaihtaa kytkemalla painvastoin kaksi vaiheen johtoa pistorasiassa
tai koneen syo6ttokaapelin pistotulpassa.

Vaihda johtojen kytkenta vain koneen ollessa pois paalta.

HUOM.: Ala koskaan késittele sahkokaapelia, vaiheen johtoja tai muita séhkoosia, jos
koneen virta ei ole taysin katkaistu.

Kun moottorin pyorimissuunta on sdadetty, koneeseen voidaan asentaa laikka.

5. TIMANTTILAIKAN ASENNUS JA PURKAUS

BALI-mallinen kiven leikkauskoneessa kaytetaan segmenttikehalla tai jatkuvalla kehalla
varustettuja timanttilaikkoja halkaisijaltaan enint. 500 mm. Laikkojen tekniset ominaisuudet
riippuvat leikattavasta aineesta, minka takia koneen kapasiteetti ja tyon jalki riippuvat oikean laikan
valinnasta.

On tarkead ettd maksimi pyoOrimisnopeus, jonka laikka voi kesta&, olisi pienempi, kuin
koneen maksimi py6rimisnopeus.

5.1 TIMANTTILAIKAN ASENNUS JA VAIHTO
Laikka asennetaan tai vaihdetaan seuraavassa jarjestyksessa:
» Tarkista ettd koneen sytttbkaapeli on otettu pistorasiasta pois.
* LOysaa laikan suojan (P, Kuva 3) kannakkeet (A, Kuva 3), joilla se on kiinnitetty.
» Esta akselin pyoriminen avaimilla, [6ysda mutteri ja irrota laikan ulkoaluslevy.
HUOM.: Mutterilla on vasen kierre.
* Asenna laikka akseliin ja keskitd se ennen kiristysta.
* Asenna ulkoaluslevy paikalleen ja kirista mutteri akselilla em. avaimilla.
* Asenna laikan suoja paikalleen, asenna ja kiristd hyvin sen kannakkeet.
» Laikka puretaan painvastaisessa jarjestyksessa.

» HUOM.: Ennen koneen kaynnistamista siivoa kaikki tydkalut pois ja tarkista etta kaikki
koneen osat on asennettu paikoilleen.

» Laita koneen pistotulppa pistorasiaan.

Laikan asennuksen jalkeen tarkista viela kerran ettd pydrimissuunta vastaa laikalla ja laikan
suojalla olevan nuolen suuntaa.



SUOMI

6. SAHKOISTYS

SIMA S.A.:n valmistamat BALI-malliset kiven leikkauskoneet on varustettu IP54-luokan
sahkolaitteilla.

Katkaisijalla varustettu koneen virtayksikko sisdltdd matalajinnitekelan, joka estdd koneen
tahattoman kaynnistyksen.

Sahkokatkoksen tai liian alhaisen jannitteen yhteydessa, kun kone kytkeytyy pois paalta,
normaalin syottovirran palaamisen jalkeen moottori ei kdynnisty kunnes painetaan vihre&a
kaynnistysnappi.

6.1 3-VAIHESELLA MOOTTORILLA VARUSTETUT KONEET

Koneen syéttdjohtona kayttavan jatkojohdon lapimitta on vahintddn 4x1,5 mm?, jos johdon
pituus on alle 25 metri’. Jos kaapelin pituus on yli 25 metria, niin tarvitaan jatkojohto l&pimitaltaan
vahintaan
4x2,5 mm?®. Kummastakin paastd johto on varustettava normalisoidulla pistotulpalla 16A 2P+T,
joista toinen sopii koneen pistorasiaan ja toinen virtaldhteen pistorasiaan.

3-vaiheisella moottorilla varustettujen BALI-mallisten kiven leikkauskoneiden tehdasasetus on
400 V.

Jos kone kaytetddn 3-vaiheisen jannitteen ollessa 230 V, niin kontaktit jakorasiassa on
kytkettava alla olevan kuvan mukaan:

w2
w2

TARKEA: Ennen kontaktien kytkemista uudelleen tarkista ettd koneen virta on katkaistu.
Suosittelemme myds jannitetarran vaihdon. Sitten kaytetty jannite ndkyy koneen seindssa.

7. TURVALLISUUSOHJEET

* Vain koulutettu henkilékunta saa kayttdd BALI-mallisia kiven leikkaukoneita.

* Lue kayttdohje huolellisesti ennen koneen kayttd&, noudata turvallisuusohjeita. Sinun taytyy
osata pysayttaa kone nopeasti ja varmasti.

» Tarkista ettd kone, jota aiot kayttaa, on toimikunnossa.

 Konetta ei saa kaynnistda elleivat kaikki toimitukseen kuuluvat turvallista toimintaa
varmistavat suojat ole paikoillaan.

» Asiattomilta oleskelu koneen kayttépaikalla on kielletty.

« Ala kayta liian valjia tyovaatteita, joiden osat voivat joutua koneen liikkuviin osiin.
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» Siirrd konetta, kun sen moottori on sammutettu ja liikkuvat osat lukittu.

o Kayté vain tdssa ohjeessa mainitut laikat.

» Sahkomoottorilla varustetut koneet kytketddn normalisoituun pistorasiaan, jossa on moottorin
teknisia ominaisuuksia vastaava lamp&magneettinen ja differentiaalisuoja:
4 h.v., 3-vaiheinen 230 V, lampOmagneettinen suoja 15 A ja differentiaalisuoja 15 A/30 mA
4 h.v., 3-vaiheinen 400 V, lampOmagneettinen suoja 10 A ja differentiaalisuoja 10 A/30 mA

« ERITTAIN TARKEA:  Ennen koneen kaynnistysta tarkista aina ettd maadoitus on kytketty

» Kayta vain normalisoituja jatkojohtoja.

» Tarkista ettd jannite verkossa, johon kone kytketd&n, on sama kuin koneen rungossa
olevassa tarrassa mainittu.

* Tarkista etté jatkojohto ei koske kuumia osia, 0ljy4, vetté tai teravia osia.

* Virtapiirien ja sdhkdosien puhdistukseen ei saa kayttaé paineella olevaa vetta.

* Vaihda sahkgjohto heti, kun huomaat sen nékyvié vaurioita.

 Kaikki turvallisuuslaitteet varastoidaan paikoilleen asennettuina.

» Kayta aina vastaavat suojavalineet (kasineet, kypara, -lasit ja -kengat).

* Kun kone ei ole kaytdssa, katkaise virta. Ei saa millaan tavalla kasitella koneen mekaanisia
eika sahkoosia, kun moottori toimii.

Huom.: Noudata kaikkia em. turvallisuusohjeita ja tapaturmaehkaisyohjeita.

SIMA S.A. ei vastaa BALI-leikkauskoneiden vaarasta kaytosta johtuvista seuraamuksista.

8. KAYNNISTYS JA KAYTTOOHJE

8.1 KONEEN JA KAYTTAJAN PAIKAT. KAYNNISTYS JA SAMMUTTAMINEN

Kone asennetaan tasaiselle ja vakaalle pinnalle hyvin valaistussa paikassa, joka on vapaa
asiattomista esineista.

Ennen koneen kaynnistysta on tehtdva edella mainitut tarkastukset (sahkdkytkennat,
vakaus, turvallisuuslaitteet, yms.).

Kone asennetaan vaakasuoralle kovalle pinnalle.
Tata konetta El SAA KAYTTAA ULKONA SATEESSA. TYOPAIKKA ON VALAISTAVA HYVIN.

Kayttaja on koneen edessa. Silloin han voi helposti ohjata kelkkaa ja laikkaa ja hanella on
helppo paésy katkaisijalle. (Ks. Kuva 5).

Kun pistotulppa on pistorasiassa, kaynnistat moottorin ja pumpun painamalla vihrean napin
katkaisijalla. (Kuva 5).
Kone pysaytetddn painamalla vastaavasti punaisen napin katkaisijalla. (Kuva 5)

8.2 LEIKKAUSYKSIKON KORKEUDEN SAATO

Nosta tai laske koneen kelkka kannakkeiden kiinnityksen l0ysattydsi. Jos laikka on liian
alhaalla, kone voi saada vaurioita, minka takia kone on varustettu erikoisruuvilla (P, Kuva 6), joka
estaa yksikkoa kallistumasta enemman kuin tuotteen leikkaus vaatii. Kelkka lukitaan mihin tahansa
valittuun asemaan.

8.3 LEIKKAUS KOHTISUORAAN

Leikkaus kohtisuoraan tapahtuu seuraavassa jarjestyksessa: aseta koneeseen asennettu
viivoitin kelkan etuosaan (B, Kuva 7) ja siirrd se haluttuun pisteeseen. Tasséa pisteessa kelkka
lukitaan vastaavan kiinnityksen kiristamalla (C, Kuva 7). Leikattava tuote asetetaan kelkan
etuosaan (B, Kuva 7), viivoitin voi olla seka oikealla ettd vasemmalla puolella tuotteeseen nahden.
Tuote leikataan kasin.

Leikkaus on aloitettava hitaasti ottaen huomioon leikkauksen syvyys ja aineen kovuus. Liian
nopea eteneminen voi johtaa huonoon jalkeen tai laikan juuttumiseen.



SUOMI

Jaahdytysvesipumppu alkaa toimia samanaikaisesti moottorin kanssa. Ennen kun kosket
laikalla tuotteeseen, tarkista etta laikkaan tulee riittvasti jaahdytysvetta.

9. HUOLTO

BALI-mallinen kiven leikkauskone on helppohuoltoinen ja vaatii seuraavia toimia:

» Vaihda vesi lavalla ja puhdista kone tarpeen mukaan. Lava on varustettu tyhjennysventtiililla.
Pumpun on oltava taysin veden alla, mutta veden pinnan on oltava ohjainten alapuolella. Siitd
huolimatta ettda pumpun kansi on varustettu suodattimella, pumppuun kuitenkin voi joutua
leikattavan aineen hiukkasia ja likaa, mika estaa tyOpyordn pyorimasta. Tassad tapauksessa
anna pumpulle toimia muutaman minuutin puhtaassa vedessa. Tarpeen mukaan poista kansi
ja suodatin ja puhdista tyopyora kunnes se alkaa pydria vapaasti.

* Poista leikattavan tuotteen hiukkasia, jotka ovat mahdollisesti kertyneet ohjaimiin.

» Vaihda mahdollisimman nopeasti sahkdjohdot, joissa on leikkausvaurioita, reikid tai muita
vaurioita.

* Vain koneen toimintaa ja rakennetta tunteva henkilokunta saa huoltaa konetta.

» Mika tahansa huolto suoritetaan, kun koneen moottori on sammutettu ja virtajohto on otettu
koneesta pois. Muista siivota pois kaikki tyokalut, joita kaytit huollon yhteydessa.

» Mikali koneen toiminta on puutteellinen, pyydéa huoltomiesté tarkistamaan koneen.
* Noudata tdssa ohjeessa olevat turvallisuusohjeet.

» Tyopaivan jalkeen sammuta kone ja ota tulppa pistorasiasta pois.

* Jos konetta kaytetddn ulkona, peitd se vedenkestavalla kankaalla.

Kayttajalla ei ole oikeutta luvatta muuttaa koneen osia tai ominaisuuksia. SIMA S.A. ei
vastaa taman suosituksen noudattamatta jattamisesta johtuvista vioista.

9.1 LAIKAN VAIHTO

Laikka on tarkeimpid koneen osia. Laikan hyva toimikunto varmistaa parhaan koneen
tuottavuuden. Vaihda laikka, kun se on kulunut tai vaantynyt tai jos siina on halkeamia. Ohjeet on
annettu kohdassa 3.3.

Kayta vain tassa ohjeessa luetellut laikat ja tarkista etté laikan maksimihalkaisija, sisareian
halkaisija ja maksimipydrimisnopeus olisivat oikeita.

Ota huomioon ettd timanttilaikat on jaettu erilaisiin tyyppiin leikattavan aineen mukaan.
Valitse joka kerta sopiva laikka.

Edella mainittuun perustuen suosittelemme aina kayttda ALKUPERAISET SIMA-LAIKAT,
jotka vastaavat kaikkia teknisia suosituksia ja turvallisuusohjeita. SIMA S.A. tarjoaa laajaa
valikoimaa laikkoja, joka pystyy tayttamaan kaikkia vaatimuksia, minkd vuoksi sopivan laikan
valinta on helppo.

9.2 LAIKAN JA OHJAINTEN SAMANSUUNTAISUUS

BALI-malliset kiven leikkauskoneet oikaistaan ja tarkistetaan valmistajalla ennen
toimitusta. Jos jostain syysté laikka ei ole samansuuntainen kelkan kanssa, niin leikkauksen jalki
on puutteellinen, minka takia ko. samansuuntaisuus on palautettava.
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Tahan tarvitaan teraspuikko halkaisijaltaan 4-5 mm ja pituudeltaan n. 350 mm, jolla on
terdva paa (Kuva 8). Tamaén lisaksi tarvitaan keraaminen osa (kaakelilevy tai kivikeramiikkaa)
(Kuva 8) ja pala valkoista liitua. Jarjestys on seuraava:

» Katkaise koneen virta.

 Pura laikan suoja ja laikka.

» Aseta keraaminen osa (esim. kaakelilevy) kelkalle emaloitu pinta alaspain ja merkkaa liidulla
toisen puolen keskiosa.

» Aseta puikko laikan kiinnitysmutterien valiin nain etta terava paa koskisi liidulla merkittyyn
kaakelilevyn osaan. Kiristd mutteri moottorin akselilla.

« Siirra kelkkaa nain ettéa puikko piirtaa suoran linjan kaakelilevyyn.

« Sitten k&anna moottorin akseli nain ettd puikko on toisella puolella (Kuva 8) ja siirra kelkka
takaisinpdin, jolloin puikko piirtda uuden linjan, jonka on oltava tdysin samassa paikassa kuin
edellinen. Ellei ndin tapahdu, l6ysaa ruuvit, joilla laakerit on kiinnitetty laikan akseliin
(T, Kuva 8) ja sdada akselin asema ndin etta kaksi liitulinjaa yhtenisi. Kun tdmé on saavutettu,
kirista laakerien kiinnitysruuvit.

9.3 OHJAINTEN SAMANSUUNTAISUUS

Jos tehty leikkaus on vino kelkalla oleviin viivoittimiin nahden, kelkan ohjain on
mahdollisesti siirtynyt paikastaan. Tama vika korjataan seuraavalla tavalla. Loysaa ruuvit, joilla
ohjaimet on kiinnitetty lavaan (T, Kuva 9) ja jattaen kelkka paikalleen siirr& ohjaimet kelkan kanssa
varovasti vasemmalle tai oikealle kunnes leikkaus on taas samansuuntainen kulmamittarin kanssa.
Kiristéa ohjainten ruuvit, kun ty6 on tehty.
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10. VIANETSINTA

VIKA MAHDOLLINEN SYY KORJAUS

Tarkista virran tulo tytpaikalle.

Tarkista [ampdmagneettinen ja
Ei ole virtaa differentiaalisuoja pistorasiassa.
Tarkista sytttokaapeli ja sen kytkentéd kummastakin
Moottori ei kdynnisty paasta.
Katkaisija on rikki Vaihda katkaisija
Laikka on jumissa Poista laikan py6rimisen este

Timanttisegmentti- tai jatkuva | Leikkaa hioma-aineita (hiekkakived, betonia,

keha tylsa smirgelikived)

Leikkauksen voima on

puutteellinen Vaara laikka Kayta leikattavaa ainetta vastaava laikka
Moottorin teho on matala Kunnossapito tarkistaa moottorin

Lisdd vettd nain ettd pumppu olisi taysin

Liian matala veden pinta lavalla upotettu

Pumppu on tukossa Ota suodattimella varustettu kansi ja puhdista

Ei tule laikan pumppu
jaédhdytysvetta

Pumppu on rikki Vaihda pumppu

Lapipaastoventtiili on kiinni Avaa lapipaéastoventtiili

Puutteellinen jaahdytys Tarkista ja puhdista jadhdytysjarjestelmé
Laikan ennenaikainen Liian korkea laikan Pienenna etenemisnopeus
kuluminen etenemisnopeus P

) Kayta leikattavaa ainetta vastaava laikka

Vaara laikka

Kone ei ole suora Oikaise laikka ja ohjaimet ohjeen mukaan
Puutteellinen leikkauksen
jalki Vaurioitunut tai kulunut laikka | Vaihda laikka

Vaara laikka Kayta leikattavaa ainetta vastaava laikka

Laikan segmentti on

vaurioitunut Tarkista laikka ja vaihda tarpeen mukaan

Tarina Laikka on asennettu vaarin Asenna laikka oikein

Laikka on vaantynyt Vaihda laikka

12



11. TEKNISET OMINAISUUDET

OMINAISUUDET

BALI 3-VAIHEINEN

MOOTTORIN TEHO 4h.v.3kWh
MOOTTORIN JANNITE 400 V
MOOTTORIN PYORIMISNOPEUS 1.500 rpm
JAAHDYTYSPUMPUN TEHO 50 W
JAAHDYTYSPUMPUN PYORIMISNOPEUS 230V
LAIKAN MAKSIMIHALKAISIJA 500 mm
LEIKAN KESKIREIAN HALKAISIJA 1"= 25,40 mm
LEIKKAUKSEN MAKSIMIPITUUS 60/75 cm
LEIKKAUKSEN MAKSIMISYVYYS 20 cm

YHDELLA LEIKKAUKSELLA

VESILAVAN TILAVUUS

46 | (oikealla taytolla)

NETTOPAINO

122 kg

MITAT SIS. JALAT

(Pituus X Leveys X Korkeus) 1.340 X 720 x 1.454 mm
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12. TAKUU

Rakennuskoneita valmistavalla SIMA S.A.:lla on SERVI-SIMA-huoltokeskusverkko. Vikojen
korjaus SERVI-SIMA-verkossa takaa korjaustodiden laadun.

SIMA S.A. vakuuttaa ettd valmistamissaan koneissa ei ole valmistusvikoja, mika lukee
mya@s liitteend olevassa takuusertifikaatissa.

Takuu raukeaa valittomasti, mikali asiakas rikkoo maksuehtoja.

SIMA S.A. pidattdd oikeuden muuttaa valmistamien koneiden rakennetta ilman erillista
iimoitusta.

13. VARAOSAT

Varaosat Sima S.A.:n valmistamaan VENUS-malliseen kiven leikkauskoneeseen on lueteltu
sis. tuotenumerot, jotka on my6s mainittu tdmén ohjeen liitteina olevissa kaavioissa.

Varaosat tilataan ottamalla yhteys SIMA S.A.:n asiakaspalveluun ja ilmoittamalla varaosan
tuotenumero , sekéd koneen malli, identifiointinumero ja valmistusvuosi , jotka lukevat koneen
tunnuslevylla.

14. YMPARISTOASIAT

Leikkauksen jatteet taytyy keratd, niitd ei saa viedd pois talousjatteen kanssa.
Ay Ymparistonsuojelusyista tyOkalut, tarvikkeet, nesteet ja pakkaukset varastoidaan
% <9 erikseen. Muoviosat on merkattava tulevaa kasittelya varten.

R.A.E.E. Vialliset sdhkdosat keréataan ja lajitellaan myéhemmin.

15. MELUTASO

Melutaso koneen ollessa toiminnassa.
BALI-500 LWA (dB(A)) 116

16. VALITETYN TARINAN TASO

Kasiin vélitetyn tarinén taso:

MALLI VASEN KAS | m/s2 OIKEA KASI m /s2

BALI-500 1,48071187620 1,97781276584
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17. SAHKOKAAVIOT
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Terastanko

Keraamin en osa
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TAKUUSERTIFIKAATTI Korjaus
Kayttajan kappale

Tiedot koneesta

Nimi ja sarja

—
s

Tiedot ostajasta

Nimi

Katuosoite

Postitoimipaikka

Maa

Puh. Faksi

e-mail

Ostopaiva

Myyjan allekirjoitus ja leima Asiakkaan allekirjoitus

Takuukorjauksen ehdot

1) SIMA S.A. vakuuttaa etté valmistamissaan koneissa ei ole valmistusvikoja. Mikali valmistusvikoja ilmenee, niin valmistaja
sitoutuu korjaamaan ne omalla kustannuksillaan vuoden kuluessa ostopdivastda alkaen. Ostopdiva on merkittava
Takuusertifikaattiin.

2) Takuukorjaus ja -huolto koskee vain sen koneen osia, jonka malli ja sarjanumero on mainittu takuusertifikaatissa.

3) Kaikista koneen kuljetusta SIMA S.A.:lle koskevista kustannuksista vastaa asiakas.

4) Vaarasta kaytosta, iskuista, putoamisesta, puutteellisesta huollosta tai asennuksesta johtuvat viat eivét ole valmistusvikoja.

5) Takuusertifikaatin mukaisen korjauksen tekee pelkdstéan SIMA S.A. tai SIMA S.A..n Teknisen Yksikén valtuuttama
korjaaja.

6) Tama takuusertifikaatti lakkaa toimimasta, kun:

a) Sitd on muutettu
b) Korjauksen tai osien vaihdon teki muu, kuin SIMA S.A. tai SIMA S.A.:n Teknisen Yksikon valtuuttama korjaaja

c) Koneeseen on asennettu muu kuin alkuperéinen SIMA-varaosa

7) SIMA S.A. ei vastaa tuotteen kuljetusvaurioista. Siihen kuuluvat my6s kuljetuskustannukset, yhteydenpitokustannukset,
kaupalliset tappiot kuten voiton tai tulon menetys.

8) Vialliset séhko- tai polttoainemoottorit on lahetettdvd SIMA S.A.:lle tai moottorin  valmistajan valtuutettuun
huoltokeskukseen, jossa selvitetddn kuuluuko tdmé tapaus takuukorjaukseen.

9) Takuusertifikaatin saamisesta on ilmoitettava SIMA S.A.:lle kolmenkymmenen péivan kuluessa tuotteen ostopéaivasta.
Takuukorjauksen vaatiessa on esitettdvd myyjan leimalla varustettu ostokuitti, johon on mainittu koneen malli ja
sarjanumero.

C/ Albufiol, par. 250 Pol. Ind. Juncarril,
0 18220 ALBOLOTE (Granada) ESPANA
Puh.: 34-958-49 04 1 — Faksi: 34-958-46 66 45

* ) .
s I m a Rakennuskoneiden valmistus

Espanja
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TAKUUSERTIFIKAATTI Korjaus
Kayttajan kappale

Tiedot koneesta

Nimi ja sarja

Tiedot ostajasta

Nimi

Katuosoite

Postitoimipaikka

Maa

Puh. Faksi

e-mail

Ostopaiva

Myyjan allekirjoitus ja leima Asiakkaan allekirjoitus

Takuukorjauksen ehdot

10) SIMA S.A. vakuuttaa etté valmistamissaan koneissa ei ole valmistusvikoja. Mikali valmistusvikoja ilmenee, niin valmistaja
sitoutuu korjaamaan ne omalla kustannuksillaan vuoden kuluessa ostopdivastd alkaen. Ostopdiva on merkittava
Takuusertifikaattiin.

11) Takuukorjaus ja -huolto koskee vain sen koneen osia, jonka malli ja sarjanumero on mainittu takuusertifikaatissa.

12) Kaikista koneen kuljetusta SIMA S.A.:lle koskevista kustannuksista vastaa asiakas.

13) Vaarasta kaytosta, iskuista, putoamisesta, puutteellisesta huollosta tai asennuksesta johtuvat viat eivét ole valmistusvikoja.

14) Takuusertifikaatin mukaisen korjauksen tekee pelkdstdan SIMA S.A. tai SIMA S.A.:n Teknisen Yksikdn valtuuttama
korjaaja.

15) Tama takuusertifikaatti lakkaa toimimasta, kun:

d) Sitd on muutettu
e) Korjauksen tai osien vaihdon teki muu, kuin SIMA S.A. tai SIMA S.A.:n Teknisen Yksikon valtuuttama korjaaja

f)  Koneeseen on asennettu muu kuin alkuperdinen SIMA-varaosa

16) SIMA S.A. ei vastaa tuotteen kuljetusvaurioista. Siihen kuuluvat myds kuljetuskustannukset, yhteydenpitokustannukset,
kaupalliset tappiot kuten voiton tai tulon menetys.

17) Vialliset sahko- tai polttoainemoottorit on ldhetettavéd SIMA S.A.lle tai moottorin  valmistajan valtuutettuun
huoltokeskukseen, jossa selvitetddn kuuluuko tdmé tapaus takuukorjaukseen.

18) Takuusertifikaatin saamisesta on ilmoitettava SIMA S.A.:lle kolmenkymmenen péivan kuluessa tuotteen ostopéaivasta.
Takuukorjauksen vaatiessa on esitettdvd myyjan leimalla varustettu ostokuitti, johon on mainittu koneen malli ja
sarjanumero.

C/ Albufiol, par. 250 Pol. Ind. Juncaril,
0 18220 ALBOLOTE (Granada) ESPANA
Puh.: 34-958-49 04 1 — Faksi: 34-958-46 66 45

* ; .
s I m a Rakennuskoneiden valmistus

Espanja
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